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Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y técnicas relacionados con la pre-

vencion de riesgos en excavaciones subterraneas y a cielo abierto,

que se acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de
las competencias relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCLXVII

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES AUXILIARES
EN PLANTAS DE ELABORACION DE PIEDRA NATURAL Y DE
TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS
FAMILIA PROFESIONAL: INDUSTRIAS EXTRACTIVAS

NIVEL: 1

CODIGO: IEX268_1

Competencia general:
Realizar las operaciones auxiliares en plantas de elaboracién de

la piedra natural y de tratamiento y beneficio de minerales y rocas,
fundamentalmente en la manipulacion y acondicionamiento de ins-
talaciones, equipos, areas de trabajo y productos, bajo la supervi-
sion directa de su inmediato superior, y observando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

Unidades de competencia:
UC0859_1: Manipular bloques, bolos y rachones de piedra natural.

UC0860_1: Manipular y acondicionar productos, consumibles y
maquinaria en instalaciones de elaboracion de la piedra natural y
tratamiento y beneficio de minerales y rocas.

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.
UC0637_1: Manipular cargas con puentes grua y polipastos.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta
ajena en grandes, medianas y pequefias empresas, basicamente
privadas, dedicadas a la elaboracion de la piedra natural y al tra-
tamiento y beneficio de minerales y rocas. Trabaja siguiendo ins-
trucciones del operario del que depende y segun procedimientos
establecidos.

Sectores productivos:

Se ubica fundamentalmente en los siguientes sectores: Industrias
extractivas y, principalmente, en las siguientes actividades produc-
tivas: Extraccion de minerales energéticos. Extraccion de minerales
de uranio y torio. Extraccién de minerales metdlicos. Extraccion
de minerales no metdlicos ni energéticos. Industria de la piedra.
También puede ubicarse en el sector de la construccion o el medio-
ambiente, en empresas. dedicadas al tratamiento de materiales
procedentes de demoliciones o gestidn de residuos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:

Pedn de fabricacion de productos minerales no metalicos.
Conductor-operador de grua puente.

Conductor-operador de carretilla elevadora, en general.

Operario / Auxiliar en plantas de tratamiento y beneficio de mine-
rales.

Operario / Auxiliar en plantas de aridos.

Operario / Auxiliar en plantas de elaboracion de la piedra natural.

Formacion asociada: (330 horas)

Médulos Formativos

MF0859_1: Manipulacion de blogues, bolos y rachones. (90 horas)
MF0860_1: Manipulacién y acondicionamiento de productos, con-
sumibles y maquinaria en instalaciones de elaboracion de la piedra
natural y tratamiento y beneficio de minerales y rocas. (150 horas)
MF0432_1: Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras. (60
horas)

MF0637_1: Manipulacién de cargas con puentes gria y polipastos.
(30 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: MANIPULAR BLOQUES, BOLOS
Y RACHONES DE PIEDRA NATURAL

Nivel: 1

Cadigo: UC0859_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Asistir en la recepcion, distribucion y almacenamiento de blo-
ques, bolos y rachones, de acuerdo con las instrucciones
de trabajo y en condiciones de seguridad, para asegurar el
abastecimiento de la materia prima al proceso de elabora-
cion de la piedra natural.

CR1.1 Los elementos de fijacion del material al camion se
sueltan, previa comprobacién de que con su caida no se
pueda lesionar a las personas préximas a la zona.

CR1.2 La eleccion de las eslingas y deméas accesorios de
sujecion, se hace en funcion del peso y dimensiones de
cada bloque y comprobando que no presentan deterioros ni
alteraciones peligrosas para su uso.

CR1.3 Las eslingas se colocan en las zonas que garanticen
la estabilidad del material y su posterior recuperacion, suje-
tandolas de forma segura a los puntos indicados y accionan-
do los mecanismos de bloqueo.

CR1.4 La eleccion de las cuias y tacos de madera para la
estabilizacion del material, se hace en funcién de las carac-
teristicas de las diversas zonas en las que se van a colocar.
CR1.5 Las indicaciones que se transmiten a los operarios de
maquinaria de elevacion y transporte, son claras y precisas,
respetan los itinerarios y las sefializaciones establecidas, y
evitan el entorpecimiento de otros trabajos.

CR1.6 Se evita, en todo momento, estar bajo una carga sus-
pendida o dentro de la trayectoria de desplazamiento de la
carga, asi como de las maquinas de elevacion y transporte.

CR1.7 Los bloques, bolos y rachones se comprueba que
quedan estabilizados sobre los medios de transporte.

RP2: Acopiar y aportar utiles, herramientas y consumibles para po-
sicionar de forma correcta y segura los blogues, bolos y ra-
chones en las maquinas de corte o0 aserrado, de acuerdo con
las instrucciones de trabajo y en condiciones de seguridad.
CR2.1 Las cufas y tacos que se acopian son los adecuados
para las labores.

CR2.2 Los consumibles de nivelacion se utilizan de forma
que no impidan la recuperacion de eslingas y aseguren la
suficiente inmovilidad del bloque, bolo o rachén, o sus pro-
ductos, hasta que esté totalmente estabilizado.

CR2.3 El acopio de los consumibles necesarios para las la-
bores, se efectua siguiendo los itinerarios establecidos, res-
petando las sefalizaciones y evitando interrumpir el normal
desarrollo del resto de los trabajos.

CR2.4 Los acopios de consumibles necesarios para las
labores se realizan, respetando disposicion y altura maxima
indicadas por fabricante y calzando correctamente los mate-
riales que lo precisen.
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CR2.5 Las herramientas, utiles y consumibles sobrantes se
retiran al almacén o al contenedor de residuos apropiado,
una vez finalizadas los trabajos.

RP3: Preparar y aplicar pastas y morteros, siguiendo las instruccio-
nes establecidas y cumpliendo la normativa de seguridad y
medio ambiente, para asentar e inmovilizar el material sobre
las maquinas de corte y aserrado.

CR3.1 Las pastas y morteros se preparan con las dosifica-
ciones especificadas.

CR3.2 Las pastas y morteros se aplican dentro de su pe-
riodo de utilizacion (fraguado), siguiendo las instrucciones
recibidas.

CR3.3 Las diluciones se aplican conforme a las instruccio-
nes recibidas, cumpliendo las normas de seguridad y salud
laboral y proteccion medioambiental establecidas.

CR83.4. Se comprueba que el bloque queda perfectamente
inmovilizado sobre la maquina o plataforma de corte.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Eslingas. Barras metdlicas. Cufias. Escuadra. Plomada. Niveles.
Carretillas manuales. Martillos. Mazas. Gatos hidraulicos. Pinzas y
ventosas. Hormigonera. Paleta. Pala. Silo. Carretilla. Cubetas. Pique-
tas. Aridos, agua, y conglomerantes. Virutas de madera.

Productos y resultados:

Bloques, bolos y rachones estocados y/o posicionados de forma
correcta y segura en las maquinas. Productos intermedios. Morteros
y pastas.

Informacién utilizada o generada:

Instrucciones de trabajo orales o escritas. Documento de analisis y
evaluacion de riesgos de la empresa y, en su caso, el documento
de seguridad y salud. Disposiciones internas de seguridad. Procedi-
mientos para operaciones especificas de manipulacion de bloques,
bolos y rachones.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: MANIPULAR Y ACONDICIONAR
PRODUCTOS, CONSUMIBLES Y MAQUINARIA EN INSTALA-
CIONES DE ELABORACION DE LA PIEDRA NATURALY TRATA-
MIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS

Nivel: 1

Cadigo: UC0860_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Transportar y acopiar los consumibles y productos, de forma
segura, manualmente o utilizando elementos auxiliares, para
asegurar el abastecimiento de las maquinas en el proceso
y/o su almacenamiento.

CR1.1 Los diversos consumibles y productos se acopian de
manera que no entorpezcan el desarrollo del resto de los
trabajos.

CR1.2 En el manejo, colocacion y retirada de los Utiles y
medios de corte, quebrantado, molienda, clasificacion o con-
centracion, se asiste a los operadores de la planta, siguiendo
en todo momento sus instrucciones.

CR1.3 Los consumibles, aditivos y productos se manejan,
siguiendo las instrucciones o procedimientos establecidos.
CR1.4 La toma de muestras se realiza siguiendo las instruc-
ciones o los procedimientos establecidos.

CR1.5 El transporte de los consumibles y productos se rea-
liza, utilizando los medios apropiados en funcién de su na-
turaleza y caracteristicas (peso, dimensiones entre otros) de

los mismos, siguiendo itinerarios establecidos y respetando
las sefalizaciones de seguridad.

CR1.6 Los riesgos especificos en el acopio, manipulacion y
transporte de consumibles y productos se identifican, adop-
tando las medidas de prevencion adecuadas, especialmente
en cuanto a utilizacién y mantenimiento de equipos de pro-
teccion individual.

CR1.7 Los residuos, consumibles sobrantes y sus embala-
jes, se retiran de las zonas de trabajo, depositandolos en
los lugares previstos para ello en la empresa, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y medioam-
bientales.

RP2: Limpiar los elementos de piedra natural, retirando los posibles
elementos adheridos, para su adecuada transformacion,
almacenamiento o expedicion.

CR2.1 Los elementos de piedra previo al lavado, se com-
prueba que éstos se encuentran, en posicién de seguridad.
CR2.2 Los medios auxiliares de lavado se acopian y prepa-
ran, dejandolos dispuestos para cada nuevo uso.

CR2.3 Los bloques se lavan con el caudal y presién adecua-
dos, hasta eliminar el material adherido.

CR2.4 El lavado de los productos elaborados se realiza con
la dilucién especificada, controlando el caudal y presion, asi
como el tiempo del proceso, y respetando las normas medio-
ambientales.

CR2.5 El lavado de los tableros y otros productos elabora-
dos, se comprueba que quedan suficientemente limpios y
preparados, para su posterior transformacién o expedicion.
CR2.6 Los tableros, una vez lavados, se estabilizan, evitan-
do esfuerzos de flexion y torsion.

RP3: Limpiar y acondicionar la maquinaria, equipos e instalaciones,
herramientas y zona de trabajo, en las condiciones estable-
cidas y cumpliendo la normativa de seguridad y proteccion
del medioambiente, para la correcta y segura realizacion de
los trabajos.

CR83.1 Las maquinas se comprueba que estan en situacion
de seguridad, previamente al lavado.

CR83.2 Las labores de limpieza se realizan, observando la
frecuencia establecida y/o siguiendo las instrucciones o pro-
cedimientos establecidos.

CR83.3 Los medios de limpieza que se utilizan son los apro-
piados, para cada tipo de maquina o herramienta.

CR3.4 Las herramientas y Uutiles empleados, se procede a
retirarlos, colocandolos en los lugares asignados, una vez
finalizadas las labores de limpieza.

CR3.5 Los residuos, escombros y lodos se retiran, trasladan-
dolos a los contenedores establecidos y/o al vertedero.
CR3.6 Las zonas de trabajo se mantienen en condiciones
de orden y limpieza, retirando especialmente los materiales
sobrantes que puedan afectar a las vias de circulacién y a la
realizacion de los trabajos.

CR3.7 Los elementos de seguridad (sefializaciones, protec-
ciones, barandillas y otros) se montan, mantienen y desmon-
tan, siguiendo las instrucciones recibidas y las disposiciones
internas de seguridad.

CR83.8 Los medios auxiliares solicitados (escaleras, anda-
mios, plataformas mdviles u otros) se manipulan, montan y
desmontan, siguiendo las instrucciones recibidas en cuanto
a modo, disposicion, plazo y condiciones de seguridad.

RP4: Realizar tareas complementarias para ayudar en el almace-
namiento y expedicion de las mercancias, siguiendo instruc-
ciones.

CR4.1 La descarga y apilado de los productos se realiza del
modo y en las condiciones especificadas, y utilizando los
medios y equipos adecuados.
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CR4.2 El almacenamiento de los materiales se realiza en
los lugares indicados, respetando la disposicion y alturas
establecidas y calzando correctamente aquellos materiales
que lo precisen.

CR4.3 Los distintos productos elaborados se acopian y/o
colocan en los envases y embalajes correspondientes, si-
guiendo instrucciones.

CR4.4 Los productos para los que asi se establezca, se
aseguran en los envases y embalajes, utilizando los medios
prescritos (virutas, espumas expandidas, plasticos de burbu-
jas, bolsas de aire, flejes, grapadoras y similares), siguiendo
las instrucciones establecidas.

CR4.5 Se comprueba que los embalajes, envases o conte-
nedores que protegen la mercancia se encuentran en buen
estado, notificado, en su caso, al responsable las mermas
por mal estado o rotura.

CR4.6 Se comprueba que no sobrepasan los limites de
almacenamiento establecidos en los silos y acopios al aire
libre.

CR4.7 Se comprueba la cantidad, peso, identificacion y
caracteristicas de los mismos, en la entrada y salida de pro-
ductos, registrando la informacién necesaria siguiendo los
procedimientos establecidos.

CR4.8 La colocacion de las cargas en los medios de trans-
porte externos se realiza, asegurando la integridad de las
mismas, y su ubicacion interior se efectlia segun instruccio-
nes recibidas.

CR4.9 Los residuos del embalaje se retiran de las zonas de
trabajo, depositandolos en los lugares previstos para ello en
la empresa, respetando las normas medioambientales.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Recogedores de muestras. Limpiadoras por agua a presion. Man-
gueras. Cepillos. Bombas de caudal. Palas. Escobas y cepillos. Ca-
rretillas manuales. Contenedores de residuos. Embalajes, envases y
contenedores. Pistolas neumaticas, martillos, puas, patas de cabra.
Flexdmetro, cintas para flejar, guardavivos y esquineros, virutas, es-
pumas expandidas, plasticos: burbujas, termorretractiles, bolsas de
aire. Grapadoras, clavadoras, sopletes. Cartonaje, cuerdas, cintas
autoadhesivas. Maderas y acufiamientos. Basculas.

Productos y resultados:

Productos acopiados y transportados. Elementos de desgaste susti-
tuidos. Productos de piedra natural limpios y estabilizados. Equipos,
maquinaria y zonas de trabajo limpias y acondicionadas. Diluciones
de lavado. Productos envasados o embalados para su almacena-
miento y expedicion. Productos de entrada y salida correctamente
pesados, apilados y almacenados.

Informacién utilizada o generada:

Instrucciones de trabajo orales o escritas. Documento de analisis
y evaluacion de riesgos de la empresa y, en su caso, el docu-
mento de seguridad y salud. Disposiciones internas de seguridad.
Disposiciones de la empresa sobre proteccion medioambiental.
Procedimientos para operaciones especificas de manipulacion y
almacenamiento de materiales y productos. Plan de mantenimiento
de la empresa.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: MANIPULAR CARGAS CON CA-
RRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Cédigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Interpretar correctamente ordenes de movimiento de mate-
riales y productos para su carga o descarga, con el objeto
de proceder a su almacenamiento, suministro, expedicién o
cualquier otro movimiento en el flujo logistico.

CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se
identifican, verificando la coincidencia de los mismos con las
ordenes escritas o verbales recibidas.

CR1.2 El material o producto se acepta solamente si la unidad
de carga no presenta deformaciones o dafos aparentes, y Si
se detectan, se comunica al responsable inmediato.

CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional, re-
tractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre otros) se
seleccionan en funcion de la carga, operaciones y condicio-
namientos en que se deben realizar.

CR1.4 En caso de deteccion de error o no conformidad de la
carga se comunica inmediatamente con el responsable del
Servicio.

RP2: Manejar correctamente los productos y unidades de carga
para su posterior manipulacién, siguiendo las instrucciones
de procedimiento u 6rdenes recibidas.

CR2.1 Los distintos medios de manipulacién se utilizan seguin
protocolo, siguiendo las normas de prevencion de riesgos la-
borales y respetando el medioambiente.

CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se
comprueba que su apariencia externa es conforme al proto-
colo establecido.

CR2.3 Las cargas extraidas mediante desestiba o desapila-
do, de zonas elevadas se bajan inmediatamente al nivel del
suelo antes de realizar maniobras para evitar riesgos (vuelco
de la carretilla, riesgo de accidente para el operador y para el
personal del entorno, dafo instalaciones, entre otros).

CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o al-
veolo asignado (estanteria, o a nivel del pavimento), situando
la carretilla en angulo recto respecto a la estanteria o carga
apilada y con el mastil en posicion vertical.

RP3: Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los
procedimientos establecidos, observando las normas de pre-
vencion de riesgos laborales medioambientales.

CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de
manipulacion de cargas segun la informacion especifica de
seguridad recibida.

CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la
capacidad de carga nominal de la carretilla o su capacidad
residual en caso de que se monte un implemento.

CR3.3 La disposicion y ubicacion de la carga y su retencion
en caso de emplear implementos, evita todo movimiento no
previsto o inseguro.

CR3.4 Los desplazamientos se efectuan por las vias de circu-
lacién sefializadas y a ser posible separadas de la circulacion
peatonal, respetando la sefializaciéon dispuesta para una
conduccion segura.

CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando en todo
momento el equipo de proteccidn individual y el cinturén de
seguridad o el sistema de retencion, en condiciones de visibi-
lidad suficiente y haciendo uso, cuando sea necesario de las
sefiales acusticas y luminosas de advertencia.

CR8.6 El recorrido en pendiente se efectlia en marcha atras,
no efectuando cambios de direccidn sobre la pendiente.
CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad
correcta y en caso contrario dicho desplazamiento se efectia
marcha atras, haciendo uso de las sefiales acusticas y lumi-
nosas de advertencia.

CR3.8 El operador observa en todas las situaciones la obli-
gatoriedad de no efectuar el transporte de personas en la
carretilla.



31160 Miércoles 18 julio 2007 BOE num. 171
CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas teria, para evitar el riesgo de traumatismos dorsolumbares,
y autorizadas y se retira la llave de contacto y se acciona el entre otros.
freno de mano. CR73 Los equipos de protecciéon se mantienen en perfecto
RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas estado de uso.

automotoras de manutencién, o las de traccion manual,
asegurando el cumplimiento de las disposiciones minimas de
seguridad y salud establecidas para su uso.

CR4.1 Los elementos dispuestos para una conduccion y
manipulacion segura, tales como frenos, estado de los neu-
maticos, sistema de elevacién, carencia de fugas de liquido
hidraulico o combustible, sefiales acusticas y visuales, entre
otros, se revisan en los periodos establecidos.

CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacion
vigente sobre condiciones constructivas del equipo para su
uso seguro, son conocidas en el &mbito de sus atribuciones, y
los incumplimientos son comunicados para ser subsanados.
CR4.3 EI mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo
en cuenta la documentacion técnica y los procedimientos
establecidos por la empresa.

CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que pue-
dan afectar al funcionamiento y manejo seguro, determinan
la paralizaciéon del equipo y la comunicacién al inmediato
superior para su reparacion.

RP5: Realizar la carga o descarga de materiales y productos confor-
me a las instrucciones recibidas y, en su caso, bajo la super-
vision de un responsable.

CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son
verificadas de acuerdo al albaran de entrega o recepcion
respectivamente.

CR5.2 Las mercancias se manipulan utilizando los medios
adecuados, a fin de evitar alteraciones o desperfectos.
CR5.3 En cada unidad de carga se comprueba que los em-
balajes, envases o contenedores que protegen la mercancia,
se encuentran en buen estado, notificando, en su caso, al
responsable las mermas por mal estado o rotura.

CR5.4 La colocacion de las cargas en los medios de trans-
porte externos se realiza asegurando la integridad de las mis-
mas, y su ubicacion interior se efectua segun instrucciones
recibidas.

RP6: Transportar y abastecer de materias primas y materiales a las
lineas de produccion, asi como retirar los residuos generados
en los procesos productivos a las zonas previstas para dicho
fin.

CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componen-
tes o suministros se recibe segun procedimientos estableci-
dos y se interpreta para preparar los mismos de acuerdo con
las instrucciones recibidas.

CR6.2 El transporte de materias primas se realiza utilizando
los medios establecidos, en las areas autorizadas para ello,
de manera adecuada y en el momento previsto, a fin de evitar
disfunciones en la produccion.

CR6.3 Los residuos generados se transportan con la autori-
zacion previa, en la que conste que los mismos han recibido,
en su caso, los tratamientos adecuados para evitar la conta-
minacién del medioambiente o de la salud.

CR6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y
se depositan en los lugares o zonas previstos para evitar la
contaminacion del medioambiente.

RP7: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la preven-
cién de riesgos laborales y de la salud en los trabajadores.
CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de
prevencion de riesgos laborales, se utilizan los equipos de
proteccion individual exigidos.

CR7.2 La manipulacién manual de unidades de carga cumple
las disposiciones reglamentarias establecidas sobre esta ma-

CR7.4 La conduccion de carretillas y la manipulaciéon de

cargas tiene siempre en cuenta los riesgos potenciales para

terceras personas.

CR75 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se

mantienen sefializadas y limpias de materias o elementos que

puedan entrafar riesgos para la conduccién y sefalizadas.
RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la infor-

macion del movimiento de cargas que realiza.

CR8.1 La informacién que se transmite recoge con precision

las unidades de carga manipuladas.

CR8.2 La informacion de datos se transmite en forma digital

mediante equipos portatiles, o en soporte escrito establecido

por la empresa.

CR8.3 La informacion generada se proporciona en el momen-

to establecido por el responsable o de acuerdo a las normas

de la empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o térmicas, con
la capacidad nominal de carga necesaria. Carretillas manuales.
Equipos portatiles de transmision de datos. Lectores de cddigos
de barras y otros. Contenedores y paletas. Estanterias adecuadas
a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa procedencia y
naturaleza.

Productos y resultados:
Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o apila-
das.

Informacién utilizada o generada:

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencion de riesgos
laborales, estableciendo las disposiciones minimas de seguridad y
salud. Ordenes ministeriales por la que se aprueban los reglamen-
tos de manipulacion manual de carga, asi como, las de carretillas
automotoras de manutencién. Ordenes de movimiento de carga o
descarga de productos, de transporte y/o de suministro interno.
Codificacion de materiales y productos. Normas UNE. Documenta-
cién emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo u otras publicas o privadas.

Generada: Documentos escritos y en soporte digital para el control
del movimiento y transporte de materiales y productos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: MANIPULAR CARGAS CON
PUENTES-GRUAY POLIPASTOS

Nivel: 1

Codigo: UC0637_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:
RP1: Interpretar érdenes de movimiento de materiales y productos

para su recepcion, almacenamiento, transformacion, expedi-
cion o cualquier otro movimiento en el flujo logistico.

CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se
identifican, verificando la coincidencia de los mismos con lo
especificado en las érdenes escritas o verbales recibidas.
CR1.2 Los materiales o productos se comprueba que cumplen
las especificaciones de calidad, peso y medidas requeridas,
comunicando las posibles no conformidades al responsable
del servicio.
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CR1.3 La carga a mover se comprueba que no sobrepasa la
capacidad maxima admitida por el puente-gria o polipasto
para cada punto de carga.

CR1.4 Los utiles o accesorios de carga se seleccionan en
funcion del tipo y caracteristicas de material o producto y de
su destino, siguiendo las normas establecidas.

RP2: Realizar las operaciones de carga y descarga de los mate-

riales y productos para su manipulacién segura, utilizando
los Utiles y accesorios adecuados a sus caracteristicas y de
acuerdo con los procedimientos establecidos.

CR2.1 Los distintos utiles y accesorios de carga se utilizan
segun protocolo, siguiendo las normas de prevencion de
riesgos laborales.

CR2.2 Los puntos de sujecién se determinan en funcién de
los protocolos establecidos, en funcion de las indicaciones
marcadas en el propio producto o embalaje, o del angulo
formado por la sujecion de la eslinga.

CR2.3 La mercancia se posiciona, en la operacion previa de
carga, segun las caracteristicas de la propia mercancia y/o su
ubicacién en el destino.

CR2.4 El puente-grua o polipasto se posiciona en la vertical
de la mercancia para su elevacion, evitando el arrastre o la
traccion inclinada de la carga.

CR2.5 La carga se deposita correctamente en el destino asig-
nado, verificando su estabilidad y realizando las operaciones
necesarias para su sujecion de acuerdo con los procedimien-
tos establecidos, siguiendo las normas de seguridad y protec-
cién medioambiental.

CR2.6 Los Utiles se separan de la carga y se ubican correcta-
mente donde corresponda, siguiendo el procedimiento esta-
blecido y cumpliendo la normativa de seguridad.

CR2.7 Las operaciones de cuelgue y descuelgue a mano de
la carga en el puente-grua o polipasto se realizan sin perder
el control directo o indirecto del mismo.

RP3: Operar el puente-grua o polipasto realizando el movimiento de

materiales y productos para su recepcion, almacenamiento,
transformacion o expedicion, conforme a las instrucciones
recibidas y procedimientos establecidos y, en su caso, bajo la
supervision de un responsable.

CR3.1 La mercancia se eleva ligeramente, volviendo a bajarla
lentamente en caso de que su estabilidad y sujecion no sean
las adecuadas.

CR3.2 El movimiento de la carga se realiza de forma unifor-
me, evitando el balanceo y a la menor altura posible.

CR3.3 El movimiento de la carga se realiza teniendo en cuen-
ta la masa del material y la velocidad de desplazamiento,
especialmente en los comienzos y finales de maniobras.
CR3.4 Se presta especial atencién, en las operaciones de
carga/descarga desde un vehiculo o remolque, comprobando
que el vehiculo se halla calzado y frenado y que el conductor
no se encuentra en la cabina del vehiculo.

CR3.5 El movimiento de los productos se realiza siguiendo los
itinerarios establecidos y dentro de la zona a ello reservada.
CR8.6 Las zonas de paso sefalizadas de los puentes-grua y
polipastos se comprueba que estan libres de objetos y perso-
nas, para evitar posibles accidentes.

CR3.7 El movimiento de las cargas se comprueba que no
interfiere con otro/s medio/s de manipulacién de cargas que
estén operando en ese momento.

CR3.8 EI movimiento de las cargas se realiza siguiendo las
prescripciones del manual de la maquina y respetando las
medidas de seguridad establecidas, no dejando en ningun
momento sin vigilancia una carga suspendida.

CR83.9 En las operaciones de movimiento realizadas durante
la noche o en condiciones de visibilidad insuficientes se com-

prueba, que los sistemas de iluminacion son los adecuados
para las tareas a realizar.

CR3.10 La operacion se realiza con la asistencia de un ope-
rario auxiliar, mediante un sistema establecido de sefales,
cuando parte del trayecto de la carga no puede ser obser-
vado directamente ni tampoco con ayuda de dispositivos
auxiliares.

CR3.11 Las operaciones de manipulacion conjunta de una
mercancia por un puente-gria y otro elemento de carga se
realizan siguiendo el procedimiento especifico establecido al
efecto y en presencia de una persona supervisora designada
para ello.

CR3.12 La informacion sobre el movimiento de mercancias y
productos se recoge en los partes 0 documentacion técnica
correspondientes y se transmite de forma precisa y en el mo-
mento establecido, siguiendo los procedimientos definidos,
para colaborar en el control del proceso.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel del puente-gria y

polipasto para asegurar su funcionamiento dptimo, cumplien-
do las disposiciones de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales aplicables.

CR4.1 El estado de los principales elementos de la grua se
comprueba visualmente antes de su puesta en funciona-
miento, informando a la persona responsable del servicio de
cualquier anomalia encontrada, y paralizando la grda con la
sefializacion adecuada cuando se considere necesario.
CR4.2 El perfecto estado de funcionamiento de los frenos,
dispositivos de paro de emergencia, finales de carrera, siste-
ma de hombre muerto, estado aparente de cables y cadenas,
estado de las carrileras de soporte y desplazamiento, mandos
e interruptores se verifica al comienzo del trabajo.

CR4.3 Las operaciones de mantenimiento se realizan estan-
do la grua en vacio, parada y asegurandose que esté desco-
nectada y nadie tiene acceso a los dispositivos de conexion.
CR4.4 Las operaciones de limpieza, engrase y verificacion
de niveles se realizan con la frecuencia prevista en el plan
de mantenimiento, utilizando los consumibles y herramientas
apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.

CR4.5 Los trabajos de mantenimiento que no se pueden
realizar desde el suelo se realizan sobre plataforma u otros
medios para trabajo en altura apropiados y seguros.

CR4.6 Los utiles y accesorios de elevaciéon se comprueba
que estan en buen estado y que su identificacion y especi-
ficacion son correctas, retirando aquellos que no cumplan
estas condiciones.

CR4.7 Los utiles y accesorios de elevacion se almacenan en
las condiciones establecidas por el fabricante para evitar su
deterioro.

CR4.8 Los partes de mantenimiento se cubren correcta-
mente, anotando las incidencias oportunas e informando al
responsable de servicio y/o al de mantenimiento de cualquier
irregularidad.

RP5: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la pre-

vencion de riesgos laborales y dafios a materiales y equipos.
CR5.1 El puente-grua o polipasto se maneja utilizando en
todo momento los equipos de proteccion individual prescritos,
comprobando el funcionamiento correcto de la sefalizacion
acustica y optica y en condiciones de visibilidad suficiente.
CR5.2 La obligatoriedad de no efectuar el transporte de
personas en el puente-gria o polipasto se observa en todo
momento.

CR5.3 Los trabajos al aire libre se interrumpen cuando las
condiciones meteorolégicas pongan en peligro la seguridad
de los trabajadores e integridad de los equipos.
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CR5.4 El gancho se eleva una vez finalizadas las tareas a
realizar o cuando se trabaja sin carga, para evitar la colision
con personas y objetos.

CR5.5 La sefalizacion en las zonas de operacion se com-
prueba que se corresponde con lo establecido en las normas
y que se encuentra en perfecto estado.

CR5.6 La manipulacién de productos toxicos y peligrosos se
realiza siguiendo las especificaciones relativas a prevencion
de riesgos laborales y medioambientales para estos casos.
CR5.7 La operacion de los puentes-grua en entornos singula-
res con riesgos especificos se realiza siguiendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales y medioambientales apli-
cables para estos casos.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Puente-gria, puente-gria portico, polipasto, pluma, monorrail.
Equipos portatiles de transmision de datos. Lectores de cddigos de
barras y otros. Eslingas, ganchos, grilletes, ventosas, pinzas, redes,
lonas, cables, cadenas, cuerdas, portacontenedores o spreaders,
paloniers o vigas soporte. Contenedores y paletas. Protectores.
Poleas.

Productos y resultados:
Unidades de carga manipuladas, distribuidas, cargadas, descarga-
das, trasladadas, almacenadas, estibadas o apiladas.

Informacién utilizada o generada:

Utilizada: Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativas
a movimiento de cargas, utilizacion de equipos de trabajo, utiliza-
cion de equipos de proteccion individual, sefalizacion y orden y
limpieza en el lugar de trabajo. Documento de andlisis y evaluacion
de riesgos de la empresa y, en su caso, el documento de seguridad
y salud. Manuales de instrucciones del fabricante. Plan de manteni-
miento de la empresa. Procedimientos generales y procedimientos
para operaciones especificas. Ordenes de trabajo. Codificacion de
materiales y productos. Normas UNE relativas a gruas y aparatos
de elevacién. Documentacion emitida por el Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo u otras entidades publicas o pri-
vadas. Generada: Documentos escritos y/o en soporte digital para
el control del movimiento y transporte de materiales y productos.
Partes de mantenimiento. Partes de incidencias.

MODULO FORMATIVO 1: MANIPULACION DE BLOQUES, BO-
LOSY RACHONES

Nivel: 1

Codigo: MF0859_1

Asociado a UC: Manipular bloques, bolos y rachones de piedra
natural

Duracién: 90 horas

Capacidades vy criterios de evaluacion:

C1: Describir de forma general la organizacion y funcionamiento de

un taller de bloques, relacionando los principales procesos y
actividades de trabajo, con los oficios y las instalaciones, asi
como con los equipos y maquinaria utilizados, para colaborar
en la recepcion, distribucion y almacenamiento de los bloques
de piedra natural.
CE1.1 Identificar los criterios comunmente utilizados en la
organizacion de un parque de bloques, para optimizar el
espacio disponible y minimizar recorridos y movimientos de
material.

CE1.2 Identificar las principales caracteristicas y requisitos de
calidad bdsicos de bloques de piedra natural en funcion de
cada tipo de piedra.

CE1.3 Relacionar los principales riesgos y medidas de segu-
ridad a adoptar en un parque de bloques, identificando los
equipos de proteccion individual y reconociendo los medios
de seguridad colectivos: sefalizaciones, protecciones u otros.
CE1.4 Describir los procesos de trabajo en un parque de blo-
ques, identificando las principales actividades a realizar: la re-
cepcion, identificacion y clasificacion; la preparacion y el corte
0 aserrado; la clasificacion conforme a criterios de calidad de
los productos resultantes y su expedicidn para procesos pos-
teriores o venta.

CE1.5 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados
en el corte del bloque: telares, cortadoras de disco, maquinas
de hilo, cizalla y otros, describiendo de forma general sus ca-
racteristicas, capacidades y funcionamiento, y relacionandolos
con los tipos de piedra y los distintos productos a obtener.
CE1.6 Identificar los principales puestos de trabajo que inter-
vienen en los procesos y actividades a realizar en el parque
de bloques, sefialando sus principales funciones, actividades
y responsabilidades de cada uno.

CE17 Identificar las distintas instalaciones y equipos auxilia-
res (agua, aire comprimido, electricidad, depuracion de agua,
puentes-grua, cintas) que intervienen en el proceso, relacio-
nandolos con los distintos sistemas de corte de bloques, bolos
o rachones.

CE1.8 Clasificar por sus funciones y tipologia los consumibles
necesarios, para cada proceso de corte o aserrado, manipula-
cidn y almacenamiento de bloques.

C2: Describir el proceso industrial utilizado para la manipulacion de
bloques, bolos y rachones, indicando aquellas actuaciones que
garanticen la estabilidad de la carga, asi como la seguridad
frente a los medios, a las maquinas y a las personas que inter-
vienen en los procesos.

CE2.1 Citar la secuencia de todas las operaciones necesarias
para la manipulacion de la carga, de manera segura desde el
camion hasta su ubicacion en el parque o proceso de corte.
CE2.2 Relacionar todos los elementos y medios auxiliares que
se utilizan para manipular los bloques, bolos o rachones de
piedra, en funcidn de las caracteristicas de la carga (peso,
forma y volumen).

CE2.3 Seleccionar, dentro de un conjunto de medios y Ltiles,
los necesarios para la suspension, el transporte y la estabi-
lizacion de un bloque, bolo o rachdn, reconociendo posibles
deterioros que puedan impedir su uso.

CE2.4 Enumerar la secuencia de operaciones necesarias para
colocar y retirar medios de sujecion a un bloque, bolo o rachon
de forma segura y con el menor ndmero de operaciones po-
sibles.

CE2.5 Enumerar los riesgos y peligros mds usuales en la esti-
ba de la piedra, en el proceso previo al corte del bloque, bolo
0 rachodn, relaciondndolos con las medidas de seguridad a
adoptar en cada caso.

CE2.6 Citar los criterios a tener en cuenta para la correcta es-
tabilizacidn de una carga en funcion de las caracteristicas del
bloque (peso, forma, volumen u otros) y de la zona en la que
se va a disponer.

CE2.7 Describir el proceso de volteo de bloques, sefalando
los principales riesgos y las medidas de seguridad a adoptar.
CE2.8 En un supuesto prdctico debidamente caracterizado,
realizar la manipulacion de un bloque, bolo o rachdn en una
planta de elaboracidn de piedra natural, comprobando que se
han cumplido todos y cada uno de los requisitos de seguri-
dad.
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CE2.9 Enumerar las cuestiones a tener en cuenta para realizar
indicaciones a los operarios de las mdquinas de elevacion,
transporte y volteo, para que éstas sean claras, inequivocas,
seguras y eficaces.

C3: Seleccionar los Utiles y herramientas necesarios para posicionar
la piedra en las maquinas de corte, asegurando su estabilidad y
seguridad, siguiendo los procedimientos establecidos.

CES3.1 Explicar las razones por las que se debe ubicar, nivelar,
aplomar y estabilizar el bloque, relacionando las medidas de
seguridad a adoptar y con los problemas derivados de una
incorrecta actuacion.

CE3.2 Describir paso a paso el proceso hasta la total estabili-
zacion del bloque, bolo o rachdn.

CE3.3 Describir las caracteristicas y funciones de cada util
y herramienta, en funcidn del trabajo para el que esta desti-
nada.

CE3.4 Identificar las zonas en las que se colocan las cufias
y “calzos’] de manera que permitan el paso de las eslingas o
cadenas.

CE3.5 Describir y realizar el proceso de retirada de herramien-
tas, utiles y consumibles sobrantes, de forma segura y aplican-
do los criterios generales para su almacenamiento o retirada al
vertedero, en funcion de su naturaleza y desgaste.

CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado,
realizar el acopio de tiles, herramientas y consumibles ade-
cuados para posicionar el bloque en las maquinas, compro-
bando que se cumplen todas las medidas de seguridad.

C4: Elaborar pastas y morteros con las dosificaciones establecidas
y siguiendo las especificaciones del fabricante para aplicarlos
directamente sobre el bloque y garantizar su perfecta estabili-
dad, minimizando las vibraciones.

CE4.1 Identificar los componentes de mezclas, reconociendo

su estado de conservacion para su posible utilizacion.

CE4.2 Seleccionar las herramientas y (tiles de trabajo ade-

cuado para la elaboracion de mezclas en funcidn del trabajo

a realizar.

CE4.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado,

indicar las cantidades necesarias de cada componente para

obtener un tipo de mortero concreto.

CE4.4 Enumerar los riesgos y peligros que conlleva la uti-

lizacion de un conglomerante después de su periodo de

fraguado.

CEA4.5 Citar las medidas de seguridad que hay que contem-

plar cuando se realizan los trabajos con morteros y pastas.

CE4.6 Citar los criterios que se utilizan para comprobar la per-

fecta estabilizacidn de un bloque.

CEA4.7 En un supuesto prdctico debidamente caracterizado:

— Elaborar un mortero con una dosificacion determinada.

— Comprobar que la mezcla preparada cumple las condicio-
nes requeridas.

— Aplicar el mortero.

- Limpiar todos los ttiles utilizados.

- Guardar correctamente el material no utilizado en el alma-
cén, preservandolo del aire y de la humedad.

- Retirar el sobrante a vertedero.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C2 respecto a CE2.8; C3 respecto a CE3.6;
C4 respecto a CE4.7.

Otras capacidades:

Identificar el proceso productivo de la organizacion.

Adaptarse a la organizacién integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.
Habituarse a los ritmos de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. El parque de bloques: instalaciones y maquinaria

Tipos de piedra natural. Principales caracteristicas.

El parque de bloques. Caracteristicas y organizacion. Recepcion y
clasificacién de bloques. Sistemas de codificacion y registro. Aima-
cenamiento.

Principales equipos y maquinaria: tipos y caracteristicas generales
de cada uno.

Instalaciones auxiliares: electricidad, agua, aire comprimido, depu-
racién de agua.

Principales herramientas y utiles. Mantenimiento.

Consumibles. Clasificacion segun maquinaria. Almacenamiento,
mantenimiento, reposicion, retirada y reciclaje.

Medios de seguridad colectivos.

Equipos de proteccion individual.

2. Manipulacidn de bloques de piedra natural

Sistemas de suspension y transporte.

Volteo de bloques.

Tipologia de eslingas, cadenas, y sistemas para enganchar el blo-
que.

Herramientas y medios auxiliares para la estiba de cargas.
Sujecion de bloques.

Medidas de seguridad en la manipulacién de bloques: cargas maxi-
mas, excentricidad de las cargas, dispositivos de seguridad de las
maquinas, equipos de proteccion individual, itinerarios y sefaliza-
ciones establecidas, apilado de bloques, bolos y rachones.

3. Técnicas para posicionar los bloques en las maquinas
Estabilizacién e inmovilizacién de los bloques. Criterios de seguri-
dad.

Operaciones auxiliares en el aplomado, nivelacion y estabilizacion
de bloques en los elementos portantes.

Herramientas, utiles y consumibles utilizados.

Morteros y pastas. Periodos de amasado. Tiempos de utilizacion.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de elaboracién de la piedra natural de 150 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

manipulacion de bloques, bolos y rachones de piedra natural, que

se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior
nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: MANIPULACION Y ACONDICIONA-
MIENTO DE PRODUCTOS, CONSUMIBLES Y MAQUINARIA EN
INSTALACIONES DE ELABORACION DE LA PIEDRA NATURAL
Y TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS
Nivel: 1

Codigo: MF0860_1

Asociado a UC: Manipular y acondicionar productos, consumi-
bles y maquinaria en instalaciones de elaboracion de la piedra
natural y tratamiento y beneficio de minerales y rocas
Duracion: 150 horas
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Capacidades y criterios de evaluacién:

C1:

C2:

Describir, de forma general, la organizacién y funcionamiento
de las plantas de tratamiento y beneficio de minerales y rocas,
relacionando los principales procesos y actividades de trabajo
con los oficios y las instalaciones, asi como con los equipos y
maquinaria utilizados.

CE1.1 Identificar los criterios comunmente utilizados en la
organizacion de las plantas de tratamiento y beneficio, para
optimizar las operaciones y movimientos de material.

CE1.2 Relacionar los principales riesgos y medidas de se-
guridad a adoptar en las plantas de tratamiento y beneficio,
identificando los equipos de proteccidn individual y recono-
ciendo los medios de seguridad colectivos: sefalizaciones,
protecciones.

CE1.3 Describir los procesos de trabajo en las plantas de tra-
tamiento y beneficio, identificando las principales actividades
a realizar (trituracion, molienda, clasificacion, concentracion y
almacenamiento).

CE1.4 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados
en la trituracion, molienda, clasificacidn, concentracidn y alma-
cenamiento, describiendo de forma general sus caracteristi-
cas, capacidades y funcionamiento y relaciondndolos con los
tipos de productos a obtener.

CE1.5 Distinguir los principales tipos de sistemas utilizados para
el transporte interior (cintas transportadoras, transportadoras de
bandas, monocarriles, alimentadores), describiendo de forma
general sus caracteristicas, capacidades y funcionamiento.
CE1.6 Identificar los principales puestos de trabajo que inter-
vienen en los procesos y actividades a realizar en las plantas
de tratamiento y beneficio, sefalando las principales funcio-
nes, actividades y responsabilidades de cada uno.

CE1.7 Enumerar las distintas instalaciones y equipos auxiliares
(aire, agua, lodos, eliminacidn de polvo) que intervienen en el
proceso, relacionandolos con las diferentes operaciones.
CE1.8 Identificar los principales tipos de productos interme-
dios y finales de las plantas de tratamiento y beneficio de
minerales y roca, reconociendo las principales caracteristicas
y requisitos basicos de calidad.

Describir, de forma general, la organizacién y funcionamiento
de las plantas de elaboracion de piedra natural, relacionando
los principales procesos y actividades de trabajo con los oficios
y las instalaciones, asi como con los equipos y maquinaria
utilizados, para colaborar en la recepcion, distribucion y alma-
cenamiento de los productos de piedra natural.

CE2.1 Identificar los criterios cominmente utilizados en la
organizacion del taller de elaboracidn, para optimizar el es-
pacio disponible y minimizar operaciones y movimientos de
material.

CE2.2 Relacionar los principales riesgos y medidas de segu-
ridad a adoptar en el taller de elaboracion, identificando los
equipos de proteccion individual y reconociendo los medios
de seguridad colectivos: senalizaciones, protecciones u otros.
CE2.3 Describir los procesos de trabajo en un taller de elabo-
racion, identificando las principales actividades a realizar (cor-
te a medida y labores especiales, tratamientos superficiales
fisicos y quimicos).

CE2.4 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados
en el corte a medida, tratamientos superficiales y labores es-
peciales, describiendo de forma general sus caracteristicas,
capacidades y funcionamiento, y relaciondndolos con los tipos
de piedra y los distintos productos a obtener.

CE2.5 Identificar los principales puestos de trabajo que inter-
vienen en los procesos y actividades a realizar en el taller de
bloques, sefialando las principales funciones, actividades y
responsabilidades de cada uno.

C3:

CE2.6 Enumerar las distintas instalaciones y equipos auxilia-
res que intervienen en el proceso de elaboracion de la piedra
natural, relacionandolos con los distintos sistemas de corte.
CE2.7 Identificar los principales tipos de productos interme-
dios y finales de las plantas de elaboracion de la piedra na-
tural, reconociendo las principales caracteristicas y requisitos
basicos de calidad.

Describir los procesos de transporte y acopio de consumibles
y productos intermedios y finales, para ayudar en su recep-
cion, distribucion y almacenamiento, por medios mecanicos y
manuales, en funcidn de las diversas maquinas existentes en
una planta de tratamiento y beneficio de minerales y rocas y de
elaboracion de piedra natural.

CE3.1 Relacionar los tipos de productos con los sistemas de
transporte comunmente utilizados para cada uno.

CE3.2 Citar los criterios generales cominmente utilizados en el
almacenamiento de los productos en curso y terminados.
CE3.3 Relacionar los medios auxiliares especificos, mecani-
cos y manuales, para el transporte de cada tipo y volumen de
material, sefalando las capacidades y limitaciones de cada
medio.

CE3.4 Identificar los consumibles adecuados para cada pro-
ceso de tratamiento de minerales y rocas o de elaboracion
de productos de piedra natural por sus funciones y tipologia,
reconociéndolos dentro y fuera de sus embalajes.

CE3.5 Enumerar los riesgos y medidas de seguridad a adoptar
en el transporte y almacenamiento de productos y consumi-
bles, tanto en lo que respecta a las personas, como a los me-
dios de produccion.

CE3.6 Aplicar los criterios y procedimientos establecidos para
llevar los productos sobrantes o residuos a los contenedores y
lugares establecidos.

CE3.7 Sobre un caso practico propuesto, realizar la mani-
pulacidn de los consumibles ylo productos, acopidndolos,
transportandolos y almacendndolos, utilizando los medios
adecuados con seguridad y eficacia.

C4: Aplicar los procesos de lavado necesarios para cada tipo de

material en funcion de su estado real y del proceso al que va a
ser sometido.

CE4.1 Enumerar las comprobaciones a realizar previo al
lavado de un bloque para garantizar la sequridad de las ope-
raciones.

CE4.2 Expresar los aspectos a tener en cuenta para conside-
rar que una piedra estd adecuadamente lavada, en funcion del
proceso al que se va a someter.

CE4.3 Enumerar las mdquinas, los medios auxiliares y las
diluciones que son necesarios para cada tipo de proceso de
lavado.

CEA4.4 Describir las operaciones para lavar, retirar y estabilizar
las planchas de piedra natural, sefialando los riesgos mds
frecuentes y relacionando las medidas de seguridad que hay
que tener en cuenta en cada caso.

CE4.5 En un supuesto préctico debidamente caracterizado,
realizar, con eficacia y seguridad, el proceso de lavado mas
adecuado para el tipo de producto ylo proceso posterior, inclu-
yendo la posterior estabilizacidn de los productos.

C5: Aplicar el método mas adecuado para efectuar la limpieza de la

maquinaria, equipos, instalaciones y zona de trabajo, contem-
plando las medidas de seguridad y los criterios medioambien-
tales establecidos.

CE5.1 Reconocer todos los dispositivos de seguridad de la
maquinaria que interviene en una planta de tratamiento de
minerales y rocas y de elaboracion de la piedra natural.

CE5.2 Identificar los criterios a sequir para establecer o no
la limpieza de cada mdquina, equipo o instalacidn, y de cada
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zona de trabajo, asi como la frecuencia con que se debe
realizar.

CE5.3 Describir el procedimiento de limpieza de cada maqui-
na o zona de trabajo, estableciendo una secuencia Idgica de
actuacion y sefalando los medios a utilizar en cada caso.
CE5.4 Reconocer, en un supuesto dado, cudles son los dis-
tintos tipos de residuos que deben recogerse, asi como el
destino o contenedor asignados para cada uno.

CE5.5 Reconocer los elementos de seguridad y sefalizacion
que deben disponerse para cada mdquina y drea de trabajo,
asicomo en el punto donde deben ubicarse.

CE5.6 En un supuesto prdctico debidamente caracterizado
realizar el proceso de limpieza mas indicado para el tipo de
madquina o drea de trabajo, con eficacia y seguridad.

C6: Aplicar los sistemas de almacenamiento en funcion de los dis-
tintos materiales y productos recibidos, intermedios y finales.
CE6.1 Identificar los equipos y medios auxiliares utilizados en
el proceso de almacenamiento, sefialando sus capacidades
y limitaciones, en funcidn de la naturaleza y caracteristicas
(peso, dimensiones u otros) de los productos.

CEG6.2 Reconocer los distintos sistemas de identificacion de
materiales y productos y en funcion de ello aplicar el procedi-
miento establecido para su almacenamiento.

CEB6.3 Identificar los distintos tipos de envases, embalajes y
contenedores, asi como materiales de relleno y proteccidon co-
munmente utilizados para el almacenamiento y expedicion de
los distintos productos.

CE6.4 Relacionar las comprobaciones necesarias a realizar
sobre el embalaje, envase o contenedor de una pieza, antes
de ser ésta introducida.

CEB6.5 Identificar los sobrantes y residuos que se generan en
el proceso de embalaje, en funcion de los materiales utilizados,
relaciondndolos con los contenedores y lugares de almacena-
miento que les corresponden.

CEB6.6 Enumerar los riesgos que existen en el proceso de em-
balaje y almacenamiento, relaciondndolos con las medidas de
seguridad que hay que tener en cuenta en cada caso.

CE6.7 En un supuesto prdctico debidamente caracterizado
con piezas de una forma, peso y dimensiones determinadas,
establecer y aplicar una secuencia con todos los pasos nece-
sarios para embalarla y almacenarla de forma segura, contem-
plando los elementos de identificacion necesarios.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C3 respecto a CE3.7; C4 respecto a CE4.5;
C5 respecto a CE5.6; C6 respecto a CE6.7.

Otras capacidades:

Identificar el proceso productivo de la organizacion.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.
Habituarse a los ritmos de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Técnicas de tratamiento y beneficio de minerales y rocas
Principales minerales y rocas procesados en plantas de tratamiento
y beneficio.

Proceso productivo en plantas de tratamiento y beneficio. Principa-
les fases y procesos: trituracion primaria y secundaria, molienda,
clasificacion y concentracion.

Principales equipos y maquinaria: principales tipos y caracteristicas
generales de cada uno.

Sistemas de transporte continuo: cintas transportadoras, transpor-
tadoras de bandas, monocarriles, alimentadores.

Instalaciones auxiliares: electricidad, agua y aire comprimido, lodos,
eliminacion del polvo.

Herramientas y utiles comunmente utilizados. Mantenimiento.
Utiles de trituracién y molienda, clasificacion y concentracion: des-
gaste y mantenimiento. Reposicion.

Consumibles. Tipos y clasificacion. Mantenimiento. Reposicion.
Retirada.

Principales productos de las plantas de tratamiento y beneficio de
minerales y rocas: aridos de distintas granulometrias, productos
micronizados, minerales concentrados.

2.Técnicas de elaboracién de la piedra natural

Tipos de piedra natural. Principales caracteristicas.

Proceso productivo de la piedra. Fases y procesos: corte, tratamien-
tos superficiales y mecanizados.

Principales equipos y maquinaria: principales tipos y caracteristicas
generales de cada uno.

Instalaciones auxiliares: electricidad, agua y aire comprimido.
Herramientas y Utiles cominmente utilizados en la elaboracion de la
piedra. Mantenimiento.

Utiles de corte. Desgaste y mantenimiento. Reposicion.
Consumibles. Tipos y clasificacion. Mantenimiento. Reposicion.
Retirada.

Principales productos de la elaboracién de la piedra natural. Plan-
chas y tableros, estandar y a medida. Placas y piezas de pizarra.
Distintos elementos constructivos y ornamentales (balaustres, pa-
samanos, escaleras, cornisas, columnas, encimeras, chimeneas y
otros elementos singulares).

3. Medidas de seguridad y de proteccion medioambiental en
instalaciones de elaboracion de la piedra natural y tratamiento
y beneficio de minerales y rocas

Nociones basicas sobre seguridad especifica para cada tipo proce-
so y de maquinaria.

Medidas de seguridad en la manipulacion de productos y consumi-
bles.

Equipos de proteccion individual. Clasificacion. Uso. Mantenimien-
to.

Medios de seguridad colectiva. Dispositivos de seguridad de las
maquinas. Instalaciones: protecciones, barandillas, sefializaciones.
Criterios de seguridad sobre el transito en la planta: itinerarios y
sefalizaciones establecidas.

Herramientas y medios auxiliares para la manipulacion de cargas.
Normas de seguridad especificas.

Estabilizacién de los diversos elementos de piedra.

Productos quimicos empleados en el tratamiento de minerales,
rocas y piedra natural. Clasificacion, riesgos de manipulacién y
medidas preventivas.

Sobrantes y residuos. Tipos. Identificacion. Etiquetas: sehalizacion.
Almacenamiento y retirada segun su tipo y estado.

4. Operaciones de limpieza de bloques y productos de piedra
natural

Herramientas y medios auxiliares para la limpieza de bloques y
productos de piedra natural. Proceso operativo. Estabilizacién de
los productos.

Proceso operativo, herramientas y medios auxiliares para la limpie-
za de maquinas, equipos, instalaciones, herramientas y zonas de
trabajo.

5. Almacenamiento y expedicion de productos de piedra
Criterios generales de almacenamiento. Normas generales de des-
carga y apilado de productos. Sistemas de codificaciéon de materia-
les y productos.

Envases, embalajes y contenedores. Tipos, caracteristicas y apli-
caciones.
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Materiales de relleno y proteccién. Tipos, caracteristicas y aplica-
ciones.

Colocacion segura de los productos en los correspondientes enva-
ses 0 embalajes.

Normas generales para el transporte de productos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

- Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.

— Planta de tratamiento de minerales y rocas o de elaboracion de
la piedra natural de 200 m2. (Espacio singular no necesariamente
ubicado en el centro de formacion).

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con
la manipulacién y acondicionamiento de productos, consumibles
y maquinaria en instalaciones de elaboracion de la piedra natural
y tratamiento y beneficio de minerales y rocas, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: MANIPULACION DE CARGAS CON
CARRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Codigo: MF0432_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con carretillas elevadoras
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: ldentificar las condiciones béasicas de manipulacion de mate-
riales y productos para su carga o descarga en relacion con
su naturaleza, estado, cantidades, proteccion y medios de
transportes utilizados.

CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que de-

ben acompafar las mercancias objeto de carga, descarga o

traslado en su flujo logistico.

CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje ylo envase

de proteccidn utilizados que contienen las materias y produc-

tos, relaciondndolas con su naturaleza y estado de conserva-

cion.

CE1.3 Reconocer los métodos de medicidn y célculo de car-

gas para su correcta manipulacion.

CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos y

externos, sus condiciones bdsicas de utilizacion, asi como su

relacidn con las cargas que manipulan.

CE1.5 En un supuesto préctico de manipulacion de cargas:

- Reconocer e interpretar la documentacion presentada en
diferentes soportes.

- Identificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.

- Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso pre-
vistos de acuerdo con el entorno integral de trabajo.

- Reconocer si el equipo de manipulacion seleccionado es el
adecuado a la carga.

C2: Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion, relacio-
nandolos con la forma de constitucion de la carga a transpor-
tar.

CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unidades
de carga.

C3:

C4:

C5:

CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embala-

jes o envases para constituir la unidad de carga.

CE2.3 Identificar y clasificar los diferentes tipos de paletas y
explicar las aplicaciones fundamentales de las mismas.

CE2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso de

carga movilizada, en funcion del aprovechamiento del volumen
disponible segun las formas de los productos o su embalaje.

CE2.5 En un caso practico de manipulacion de materiales y

productos debidamente caracterizado:

- Interpretar la informacion facilitada.

- Localizar la situacion fisica de la carga.

- Comprobar que los embalajes, envases, asi como los materia-
les o productos retnen las condiciones de seguridad.

- Comprobar que el tipo de paleta o pequefio contenedor
metélico seleccionado es el mas adecuado para la mani-
pulacion y transporte de la unidad de carga en condiciones
de seguridad.

Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencion de

riesgos laborales y de la salud de los trabajadores.

CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual de

cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de levanta-
miento, sobreesfuerzos repetitivos, fracturas, lesiones musculo-
esqueléticas y otros.

CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de maqui-

nas automotoras y de traccion o empuje manual, tales como:
atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos, fatiga posicional repeti-
tiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases y otras.

CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccion

individual (E.Pl.) adecuados a cada riesgo.

CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de

emergencia.

CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y des-

carga, perfectamente definido:

- Identificar el equipo de proteccion individual mds adecua-
do.

- Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.

- Identificar los riesgos derivados de la conduccion del
transporte, de la estiba/desestiba, apilado/desapilado de
la carga.

- Detallar las posibles situaciones de emergencia que se
puedan presentar.

Interpretar la simbologia utilizada en la sefializaciones del en-

torno y en los medios de transporte.

CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta

de las personas que manipulan y transportan cargas.

CE4.2 Identificar las sefales y placas informativas obligatorias

que hacen referencia a la carga, asi como otros simbolos de
informacion que debe llevar la carretilla.

CEA4.3 Identificar e interpretar las sefiales normalizadas que

deben delimitar las zonas especificas de trabajo, las reserva-

das a peatones y otras situadas en las vias de circulacion, y
actuar de acuerdo con las limitaciones del almacén en caso
de manipulacion en interiores.

CEA4.4 Identificar las sefales luminosas y acusticas que deben
llevar las carretillas, relaciondndolas con su tipologia y locali-
zacion normalizada.

Identificar los elementos de las maquinas previstos para la con-
duccidén segura, asi como las operaciones de mantenimiento
de primer nivel.

CE5.1 Interpretar sobre carretillas (o maquetas) los mandos,
sistemas y elementos de conduccion y manipulacidn,asicomo
los indicadores de combustible, nivel de carga de bateria, y
otros incluidos en el tablero de control de la carretilla.

CES5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de manteni-
miento, las operaciones que corresponden a un nivel primario
del mismo.
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CES5.3 Identificar aquellas anomalias que, afectando a la con-
duccidn o manipulacion segura, deben ser comunicadas para
su inmediata reparacion y pueden ocasionar la detencidn de
la carretilla.

CE5.4 En un supuesto prdctico en el que la carretilla acusa

anomalias:

- Detectar las anomalias.

- Identificar las que tengan su posible origen en defectos de
fabricacion o mantenimiento.

- Determinar si existen averias cuya reparacion supera su res-
ponsabilidad y deben ser objeto de comunicacion a quien
corresponda.

- Realizar las operaciones de mantenimiento que correspon-
de a su nivel de responsabilidad.

C6: Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando opera-

ciones convencionales de carga, transporte y descarga de
materiales o productos, teniendo en cuenta las medidas de
seguridad, prevencion de riesgos y sefializacion del entorno
de trabajo.
CEG6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccion y
operacion de las carretillas, la funcion que cada uno desempe-
fAa y los indicadores de control.
CEB6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos bdsicos de
carretillas, relaciondndolos con sus aplicaciones (transporte
horizontal, tractora, de empuje, elevadora de mastil vertical,
inclinable, y otras) y capacidad de carga, teniendo en cuenta
la altura de elevacidn, la distancia del centro de gravedad de la
carga al taldn de la horquilla o la utilizacidn de implementos.

CEG6.3 Explicar las condiciones bdsicas de estabilidad de las

cargas y posibilidades de vuelco en maniobra, relacionando-

las con:

- sistemas y dispositivos de sujecicn y elevacion de la carga,

- centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipu-
lada,

- y estado del piso de trabajo.

CE6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales,

realizando maniobras de frenado, aparcado, marcha atrds y

descenso en pendiente, y efectuar las mismas operaciones

con la carga madxima admisible.

CEG6.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla a

fondo bajo la paleta y realizar la maniobra de elevacidn e incli-

nacion del mastil hacia atrds, respetando el tamafio y la altura
de la carga para facilitar la visibilidad.

CEG6.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga,

controlando la estabilidad de la misma, respectando las se-

Aales de circulacion, utilizando sefiales acUsticas o luminicas

cuando sea necesario y realizando maniobras de frenado,

aparcado, marcha atras y descenso en pendiente, cuando lo
requiera la circulacion y el deposito de las mismas, con segu-
ridad y evitando riesgos laborales

CE6.7 En un supuesto practico de manipulacion de cargas,

en un pasillo delimitado por estanterias, de anchura igual a

la longitud de la carretilla contrapesada, incrementada en la

longitud de la carga y 0,4m de margen de seguridad:

- Realizar operaciones de aproximacidn a la ubicacion donde
debe efectuar la estiba o desestiba de una unidad de carga
paletizada en tercera altura.

- Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desestiba.

- Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su deses-
tiba) en una sola maniobra.

- Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para la
operacion.

C7: Enumerar las condiciones basicas para transportar y abastecer
de materias primas y materiales a las lineas de produccion.

CET1 Identificar las formas bdsicas de preparacion y transpor-
te de materias primas y productos para constituir las unidades
de carga.
CE72 Enumerar las precauciones adicionales bdsicas a tener
en cuenta, en el supuesto de transporte y elevacidn de cargas
peligrosas (productos quimicos corrosivos o inflamables, noci-
vos para la salud, explosivos, contaminante, entre otros).
CE73 Reconocer las normas establecidas ante incendios, de-
flagraciones y procedimientos de evacuacion.
CE74 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas,
con posibilidades de uso en ambientes industriales especiales
(industrias de explosivos, industria quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la do-
cumentacion generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacion mds usual contenida en los
albaranes y formatos mas comunes utilizados como soportes.
CE8.2 Identificar las principales caracteristicas de los sopor-
tes 0 equipos que habitualmente se utilizan para recoger la
informacion de los movimientos de carga.
CE8.3 Describir las posibilidades de transmision de informa-
cion, por medios digitales.
CE8.4 En un supuesto prdctico de transmision de datos por
medios digitales, debidamente caracterizadas:
— Manejar un equipo portétil de transmision de datos.
- Transmitir la informacidn de los movimientos de carga y des-

carga efectuados.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C1 respecto de CE1.5; C2 respecto de
CE2.5; C3 respecto de CE3.5; C4 respecto de CE4.3; C5 respecto
de CE5.4, C6 respecto de CE6.3, CE6.4, CE6.5, CE6.6 y CE6.7; C8
respecto de CE8.4.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organizacién.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1. Normativa comunitaria y espafola

Aspectos fundamentales sobre: normativa que desarrolla la ley de
prevencion de riesgos laborales, estableciendo las disposiciones
minimas de seguridad y salud. Directivas comunitarias y normativa
espanola por la que se aprueban los reglamentos de manipulacion
manual de carga, asi como, las de carretillas automotoras de ma-
nutencién. Normas UNE, y NTP del Instituto Nacional Seguridad e
Higiene en el Trabajo.

2. Manutencion: conceptos basicos
Importancia socio-econémica.

Flujo logistico de cargas y servicios
Equipos para manutencion.

Unidad de carga.

3. Paletizacion de la carga
Sistemas de paletizacion.
Tipos de paletas.
Contenedores, bidones y otros.
Manutenciones especiales.
Mercancias peligrosas.

4. Estabilidad de la carga
Nociones de equilibrio. Tipos.
Aplicacion de la ley de la palanca.
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Centro de gravedad de la carga:

Concepto elemental y métodos sencillos para su determinacion.
Interaccion entre el centro de gravedad de la carga y el de la carre-
tilla.

Triangulo de sustentacion de la carretilla contrapesada convencional.
Pérdida de estabilidad de la carretilla descargada y cargada.
Vuelco transversal y el longitudinal: como evitarlo.

Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada y
descargada: exceso de velocidad, sobrecarga, carga mal colocada,
aceleraciones, maniobras incorrectas.

5. Carretillas de manutencion automotoras y manuales
Clasificacion y tipos.

Principales elementos de las carretillas manuales.

Principales elementos de las carretillas elevadoras de horquilla.
Sistema de elevacion.

Tipos de mastiles, horquillas, cilindros hidraulicos, tableros porta-
horquillas y otros.

6. Manejo y conduccion de carretillas

Localizacion de los elementos de la carretilla.

Motor térmico.

Motor eléctrico.

Manejo de la maquina: Eje directriz. Puesta en marcha y detencion
de la carretilla. Maniobras. Frenado, arranque y detencion del equi-
po. Mantenimiento de primer nivel.

7. Seguridad y prevencion de riesgos

Equipo de proteccién individual.

Simbolos y sefiales.

Acceso/descenso de la carretilla: utilizacion del sistema de reten-
cion, cabina, cinturdn de seguridad.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza
del piso, estado del mismo, entre otros.

Seguridad en el manejo: transporte y elevacion de la carga
Precauciones en el transporte en entornos especiales (industria
quimica, explosivos y otros).

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Zona de préacticas de estacionamiento de medios moviles para
carga de 600 m?.

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la
manipulacion de cargas con carretillas elevadoras, que se acredita-
rd mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico superior y de otras de superior
nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afnos en el campo de
las competencias relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: MANIPULACION DE CARGAS CON
PUENTES-GRUAY POLIPASTOS

Nivel: 1

Codigo: MF0637_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con puentes-grua y poli-
pastos

Duracion: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasificar y describir los distintos tipos de puente-grua y polipas-
to, asi como los utiles y accesorios de carga, definiendo sus
componentes, caracteristicas y funcionamiento.

CE1.1 Identificar los diferentes tipos de puentes-grua y poli-
pastos y explicar las aplicaciones y limitaciones fundamenta-
les de cada uno de ellos.

CE1.2 Describir los principales componentes de un puente-
grua y polipasto, definiendo su funcidn y caracteristicas.
CE1.3 Identificar y clasificar los diferentes dtiles (eslingas,
estrobos, grilletes, ganchos u otros) utilizados en puentes-
grua y polipastos explicando sus principales aplicaciones y
limitaciones.

CE1.4 Reconocer los diferentes accesorios (ventosas, pinzas u
otros) utilizados en puentes-grua y polipastos describiendo su
funcionamiento, principales aplicaciones y limitaciones.

CE15 Interpretar los marcados normalizados utilizados en
puentes-grua y polipastos, asi como en sus Utiles y acceso-
rios.

CE1.6 Describir los distintos sistemas de control y mando de
los puentes-grua, identificando cada uno de los pulsadores, su
funcidn y los indicadores de control.

C2: Establecer las condiciones basicas de manipulacion de los
distintos tipos de materiales y productos para su carga o des-
carga, en funcién de sus caracteristicas, estado y cantidades,
para seleccionar los medios y Utiles adecuados y las medidas
de seguridad a adoptar.

CE2.1 Aplicar los distintos métodos de medicidn y cdlculo de

cargas para su correcta manipulacion.

CE2.2 Explicar las condiciones bdsicas de estabilidad de las

cargas, relaciondndolas con los sistemas y dispositivos de su-

jecidn y elevacion, y con su centro de gravedad.

CE2.3 Enumerar las diferentes formas de embalaje y envase

utilizados comunmente, asi como sus sistemas de sujecion,

relacionandolos con los tiles y accesorios de carga.

CE2.4 Reconocer los principales marcados normalizados para

los materiales y productos toxicos y peligrosos.

CE2.5 Identificar las medidas de proteccidn de cargas ade-

cuadas a los distintos tipos, formas y caracteristicas de los

productos y las operaciones a realizar.

CE2.6 En un supuesto préactico, debidamente caracterizado,

de manipulacidon de cargas de diferentes caracteristicas,

formas y pesos:

— Calcular el peso.

— Calcular el centro de gravedad.

— Seleccionar los medios y dtiles y accesorios de carga mds
apropiados.

— Aplicar las eslingas de acuerdo con la naturaleza y forma de
la carga y la resistencia de la eslinga.

— Definir la aplicacidn del ttil elegido.

— Seleccionar los protectores adecuados a la carga.

C3: Identificar la normativa referente a la prevencion de riesgos
laborales relativa al movimiento de cargas con puentes-grua y po-
lipastos, relacionando los principales riesgos y medidas de seguri-
dad y preventivas a adoptar.

CE3.1 Precisar los riesgos derivados del manejo manual de
cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de levanta-
miento, sobreesfuerzos dorsolumbares repetitivos, fracturas,
lesiones musculo-esqueléticas y otros.

CE3.2 Precisar los riesgos derivados del manejo de puen-
tes-grua y polipastos, tales como: atrapamientos, contactos
eléctricos, caidas, cortes, fatiga posicional repetitiva, torsiones,
vibraciones y otros.

CE3.3 Relacionar los distintos tipos de equipos de proteccidn
individual adecuados a cada riesgo.
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CE3.4 Describir las medidas de actuacion en situaciones de

emergencia.

CE3.5 Reconocer las sefiales normalizadas que deben delimi-

tar las zonas especificas de trabajo, las reservadas a peatones,

paso de vehiculos, y otras sefales situadas en las zonas de

manipulacion.

CE3.6 Reconocer las sefales luminosas y acusticas que de-

ben llevar los puentes-grua y polipastos.

CE3.7 En un supuesto simulado de carga, desplazamiento y

descarga, debidamente caracterizado:

— Identificar el equipo de proteccidn individual mas adecuado.

— Nombrar los riesgos derivados del manejo de la carga.

— Nombrar los riesgos derivados de una descarga en posicion
inestable.

— Enumerar las posibles situaciones de emergencia que se
puedan presentar.

— Citar las senfales obligatorias a ubicar en las zonas especi-
ficas de trabajo.

C4: Manipular cargas y operar puentes-grua y polipastos, realizan-
do operaciones convencionales de carga, desplazamiento y
descarga de materiales o productos, teniendo en cuenta las
medidas de prevencion de riesgos laborales y de sefializacion
del entorno de trabajo.

CE4.1 Identificar e interpretar la documentacion o instruccio-
nes que deben acompanar las mercancias objeto de carga,
descarga o traslado en su flujo logistico.

CE4.2 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes
materiales y productos con puentes-grua y polipastos en vacio
y en diferentes condiciones de carga, debidamente caracteri-
zadas:

— Pequefios y grandes pesos y volumenes.

- Lugares amplios y reducidos.

- Cortas y medianas distancias.

CE4.3 En supuestos prdcticos, debidamente caracterizados:
realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos
de mercancias y productos y para distintas finalidades: ali-
mentacion de mdquinas, almacenaje, distribucidn, apilado,
estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el pavi-
mento, estanteria o vehiculo.

CEA4.4 Identificar las situaciones de riesgo por balanceo de la
carga, por giro o combinada, asi como las medidas a adoptar
en estos casos.

CE4.5 En supuestos précticos, debidamente caracterizados:
realizar operaciones de comienzo y fin de trabajos con puen-
tes-grua y polipastos.

CE4.6 En supuestos précticos, debidamente caracterizados:
verificar el funcionamiento de los sistemas de seguridad pro-
pios de los puentes-grua y polipastos, en especial la parada
de emergencia, dispositivo de hombre muerto, frenos y finales
de carrera.

CE4.7 En supuestos précticos, debidamente caracterizados:
cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movimiento
de mercancias y productos.

C5: Aplicar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de
puentes-grua y polipastos, cumpliendo las disposiciones de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

CE5.1 Interpretar en las instrucciones del manual de manteni-
miento las operaciones que corresponden a un nivel primario
del mismo.

CE5.2 En supuestos prdcticos, debidamente caracterizados:
verificar visualmente el estado de los distintos componentes
del puente-grua o polipasto, comprobando si cumplen los re-
quisitos minimos establecidos para su utilizacidn.

CES5.3 Identificar aquellas anomalias que afectan a la carga,
descarga 0 manipulacion segura de los materiales y produc-

tos, que deban ser comunicadas al responsable del servicio,
para su inmediata reparacidn ylo que puedan ocasionar la
detencion de la grua.

CE5.4 En supuestos prdcticos, debidamente caracterizados:
comprobar el estado de distintos dtiles y accesorios de carga,
reconociendo si cumplen las caracteristicas minimas requeri-
das para su utilizacidn en los distintos casos.

CE5.5 En supuestos prdcticos, debidamente caracterizados:
aplicar los procedimientos establecidos para la limpieza,
engrase y verificacion de niveles, asegurandose que la grua
estd desconectada y nadie tiene acceso a los dispositivos de
conexidn.

CE5.6 En supuestos précticos, debidamente caracterizados:
aplicar los procedimientos establecidos para el almacena-
miento de los Utiles y accesorios de elevacidn, siguiendo el
manual de uso y mantenimiento del fabricante.

CE5.7 En supuestos prdcticos, debidamente caracterizados:
cumplimentar diferentes partes de mantenimiento correspon-
dientes a las operaciones basicas realizadas con puente-grua
y polipasto siguiendo los modelos definidos.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C4 respecto a CE4.2 y CE4.3 para medios y
utiles y accesorios de carga diferentes de los existentes en el centro
de formacion.

Otras capacidades:

Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Identificar y respetar los canales de comunicacion establecidos en
la organizacion.

Reconocer y respetar las normas de funcionamiento internas de la
empresa.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Valorar las medidas de seguridad y adoptar unos habitos de trabajo
seguros.

Contenidos:

1. Operacion de puentes-gria y polipastos

Flujo logistico de cargas y servicios. Documentacion técnica. Uni-
dad de carga.

Puentes-gruas y polipastos. Clasificacion y tipos. Principales ca-
racteristicas técnicas. Aplicaciones. Capacidades y limitaciones.
Distintos tipos de sistemas de control y mando: de botonera, mando
a distancia y con ordenador auxiliar. Ubicacion del operador: en ca-
bina sobre el puente grua o al pie del equipo.

Principales componentes de los puentes-grua y polipastos. Motor
eléctrico. Sistema de elevacion. Sistema de desplazamiento. Man-
dos y controles.

Utiles: eslingas, estrobos, grilletes, ganchos y otros. Aplicaciones y
limitaciones.

Accesorios: ventosas, pinzas y otros. Aplicaciones y limitaciones.
Envases y embalajes. Contenedores, bidones y otros. Sistemas de
sujecion. Protectores de la carga.

Tipos de carga. Pesos y volimenes. Célculo del peso estimado de
la carga en embalaje.

Estabilidad de la carga. Centro de gravedad de la carga: concepto
elemental y métodos sencillos para su determinacion.
Comportamiento dindmico y estatico del puente-gria cargado y
descargado: sobrecarga, carga mal colocada, exceso de velocidad,
aceleraciones, frenado, maniobras incorrectas. Consecuencias de
riesgo: balanceo.

Operacion de la maquina. Puesta en marcha y parada. Fin de jorna-
da. Manejo de la botonera y control de movimientos. Procedimientos
de carga, elevacion, desplazamiento y descarga con materiales y
productos de distintas caracteristicas.
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Mantenimiento de primer nivel de puentes-gria y polipastos, sus
utiles y accesorios.

2. Seguridad y prevencion de riesgos laborales en operacion de
puentes grua y polipastos

Normativa sobre prevencién de riesgos laborales relativa a movi-
miento de cargas.

Normas UNE relativas a gruas y aparatos de elevacion.
Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e
Higiene en el Trabajo.

Principales riesgos en el movimiento de cargas. Principales medidas
de prevencion. Equipos de proteccion individual. Dispositivos de se-
guridad de las maquinas.

Simbolos y sefiales normalizadas en las gruas y polipastos y en la
zona de trabajo.

Seguridad en el manejo: procedimientos de carga, descarga y des-
plazamientos de la carga.

Visibilidad de los movimientos. Condiciones meteoroldgicas ade-
cuadas.

Orden y limpieza en el lugar de trabajo.

Actuaciones a seguir en situaciones de emergencia.

Normativa sobre manipulacién de mercancias toxicas y peligrosas.
Precauciones en entornos con riesgos especiales: industria quimi-
ca, industrias energéticas, fabricas de explosivos, y otros.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Zona de practicas de 80 m?.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la

manipulacion de cargas con puente-grua y polipasto, que se acredi-

tard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior y otras de superior
nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCLXIX

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES EN INSTALA-
CIONES DE TRANSPORTE SUBTERRANEAS EN INDUSTRIAS
EXTRACTIVAS

Familia Profesional: Industrias Extractivas

Nivel: 2

Codigo: IEX269_2

Competencia general:
Realizar el transporte de graneles, materiales y personal en las ins-

talaciones subterraneas, por medios continuos o discontinuos, para
la extraccion de los recursos minerales o para la construccion de
obras civiles subterrdneas, conforme con la normativa de preven-
cion de riesgos laborales y proteccién medioambiental vigente.

Unidades de competencia:
UC0861_2: Realizar el transporte con vagones sobre via en exca-

vaciones subterraneas.

UC0862_2: Realizar el transporte con medios continuos.
UC0863_2: Realizar el transporte con sistemas de tracciéon por
cable.

UC0864_2: Prevenir riesgos en excavaciones subterraneas.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta
ajena en el area de produccion de grandes, medianas y pequefnas
empresas, publicas o privadas, dedicadas a la actividad extractiva
subterrdnea o a la ejecucion de obras subterraneas en general.
Desempena actividades de caracter técnico, en el marco de las fun-
ciones y objetivos asignados por técnicos de un nivel superior, de
los cuales recibird instrucciones generales y a los cuales informara.
Los trabajadores de explotaciones mineras subterraneas deben ser
instruidos previamente sobre las normas elementales de seguridad.
La actividad profesional de conductores y maquinistas de vehiculos
automotores para el transporte en explotaciones de interior y opera-
dor de maquina de extraccion esta sujeta a la reglamentacion de la
Administraciéon competente.

Sectores productivos:

Se ubica en los sectores industrias extractivas y construccion, vy,
principalmente, en las siguientes actividades productivas: Extrac-
cion de minerales energéticos. Extraccion de minerales de uranio
y torio. Extraccion de minerales metalicos. Extraccién de minerales
no metélicos ni energéticos (piedra, arenas y arcillas, minerales
para abonos y productos quimicos, sal gema y otros). Obras singu-
lares de ingenieria civil subterranea (construccion de tuneles para
carreteras, ferrocarriles, metro, etc. y redes de abastecimiento: gas,
petrdleo, agua y otros, incluidas las redes de sumideros).

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Magquinista de tren (minas y canteras).
Guardagujas-enganchador de trenes.
Conductor-operador de maquinaria de vias.
Conductor-operador de maquinaria minera de movimiento de tierras.
Conductor-operador de vagoneta lanzadera (minas).
Conductor operador de vagoneta lanzadera (minas).
Minero de transporte y extraccion.
Embarcador-comportero.

Magquinista de traccién.

Maquinista de pozo balanza.

Enganchador.

Maquinista de plano.

Formacidn asociada: (480 horas)

Maodulos Formativos

MF0861_2: Transporte con vagones sobre via. (120 horas)
MF0862_2: Transporte con medios continuos. (120 horas)
MF0863_2: Transporte con sistemas de traccion por cable. (180
horas)

MF0864_2: Prevencion de riesgos en excavaciones subterraneas.
(60 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: REALIZAR EL TRANSPORTE
CON VAGONES SOBRE VIA EN EXCAVACIONES SUBTERRA-
NEAS

Nivel: 2

Codigo: UC0861_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn:

RP1: Preparar los equipos de proteccion individual y colectiva,
equipos de seguridad, herramientas, Utiles y materiales ne-
cesarios para realizar con eficacia y seguridad el transporte
con vagones sobre via, de acuerdo con las instrucciones de
trabajo y la normativa vigente de seguridad.
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