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ANEXO CCLXXVIil

CUALIFICACION PROFESIONAL: ACABADO DE PIELES
Familia profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 2

Codigo: TCP278_2

Competencia general:

Realizar las operaciones de los acabados de las pieles, con
autonomia y responsabilidad, aplicando las técnicas y proce-
dimientos necesarios para conseguir la produccion con la
calidad requerida en los plazos previstos, con sostenibilidad
ambiental, y en las condiciones de seguridad establecidas en
el plan de prevencién de riesgos laborales.

Unidades de competencia:

UC0191_2: Preparar productos para los tratamientos de las
pieles.

UC0887_2: Preparar pieles para su acabado.

UC0888_2: Realizar el acabado de las pieles.

UC0889_2: Clasificar las pieles acabadas.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en pequenas, medianas o
grandes empresa del sector de curtidos de pieles de vacuno,
ovino con y sin lana, caprino y otros tipos.

Sectores productivos:

En el subsector de curtidos fundamentalmente en empresas
cuyas actividades bésicas son el acabado de la piel, en el
area de fabricacién, concretamente en los procesos de trans-
formacion de las pieles de animal en piel y cuero.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Operador-preparador de mezclas y de pesar en laboratorio
de tenerias.

Operador de maquinas pigmentadoras de pieles.

Operador de maquinas de abrillantar, charolar, pulir pieles.
Operador de maquinas de rebajar en seco y esmerilar pie-
les.

Operador de maquinas automaticas y manual de clavar pie-
les.

Operador de maquinas de plancha y prensa en continuo de
pieles.

Clasificador de pieles.

Operador de maquinas de medir pieles.

Operador de adocenar, empaquetar, embalar y rectractilar
pieles.

Formacidn asociada: (450 horas)

Modulos Formativos

MFO0191_2: Quimica aplicada al proceso de curtidos. (120
horas)

MF0887_2: Procesos previos al acabado de las pieles. (120
horas)

MF0888_2: Procesos de acabado de las pieles. (150 horas)
MF0889_2: Clasificacion de pieles acabadas. (60 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: PREPARAR PRODUCTOS
PARA LOS TRATAMIENTOS DE LAS PIELES

Nivel: 2

Cédigo: UC0191_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn:

RP1: Interpretar las fichas técnicas y de produccién para or-
ganizar el trabajo de preparacion de productos para los
tratamientos de pieles.

CR1.1 Los productos y concentraciones a utilizar se
reconocen mediante la correcta interpretacion de la fi-
cha técnica. CR1.2 Las maquinas, productos y pieles
se identifican con la correcta interpretacion de la ficha
técnica.

CR1.3 La seleccién de procedimientos determina el
orden de preparacion de las disoluciones.

RP2: Realizar las disoluciones en las condiciones preesta-
blecidas, previa medicion de las cantidades calculadas
de cada producto.

CR2.1 Los aparatos e instrumentos se seleccionan
para medir los productos.

CR2.2 Los productos se miden con exactitud, se mez-
clan y/o disuelven en los equipos segun 6rdenes de
produccion.

CR2.3 La manipulaciéon de los productos se realiza
cumpliendo criterios de caducidad, normas de seguri-
dad y proteccion medioambiental.

CR2.4 La medicion y disolucién de productos se reali-
za con equipos de distintos grados de automatizacion.
CR2.5 Los productos se miden con exactitud, se mez-
clan y/o disuelven en los equipos segun 6rdenes de
produccion.

RP3: Verificar que las caracteristicas de las disoluciones se
ajustan a las especificaciones fijadas.
CR8.1 El sistema de productos desarrollado por la em-
presa se utiliza en funcion de la correcta interpretacion
de las fichas técnicas.
CR3.2 Las disoluciones preparadas para su incorpora-
cion al proceso productivo se comprueba que cumplen
los criterios establecidos de homogeneidad, pH, densi-
dad, viscosidad y temperatura.
CR3.3 La toma de muestras para verificacion se reali-
za en el tiempo y forma indicados en la orden de fabri-
cacion.
CR83.4 Las desviaciones con el nivel de no conformi-
dad, se comunican al personal que corresponda.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los instru-
mentos y equipos, a fin de obtener resultados éptimos
y predecibles.

CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza se-
gun documentacion técnica, instrucciones de la em-
presa y normas de seguridad.

CR4.2 Los sensores de las maquinas se comprueban
con equipos externos calibrados (pH-metros, termo-
metros, medidores de volumen y de caudal...).

CR4.3 Los fallos de los elementos productivos de las
maquinas se detectan correctamente, sustituyendo los
elementos averiados o desgastados y reestableciendo
las condiciones normales de funcionamiento de forma
segura y eficaz.

CR4.4 La documentacién generada en el manteni-
miento es exacta y completa.
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CR4.5 Las necesidades de mantenimiento que sobre-
pasan la responsabilidad asignada, se transmiten con
prontitud al personal responsable.

RP5: Comprobar la conservacion de los productos quimicos
y aceptarlos para su posterior incorporacion al proce-
SO.

CR5.1 Los productos quimicos utilizados se identifican
debidamente, permitiendo su aceptacion o rechazo
para su incorporacion al proceso de produccion.
CR5.2 La correcta conservacion del producto y del
embalaje indica el buen estado de los colorantes, pro-
ductos quimicos y auxiliares.

CR5.3 Los productos se manipulan con criterios de
seguridad, caducidad, orden de consumo y proteccién
medioambiental.

CR5.4 Los equipos de proteccion individual se utilizan
y se mantienen en condiciones operativas.

RP6: Aportar la informacion técnica respecto al trabajo reali-
zado, contribuyendo a la gestién de stock, a los planes
de produccion y gestion de la calidad.

CR6.1 Los productos y disoluciones preparadas se
etiquetan para permitir su identificacion, a fin de inte-
grarse en el proceso.

CR6.2 La produccién realizada y sus incidencias que-
dan registradas con precision.

CR®6.3 La informacién se registra para permitir la ges-
tion de stocks, de acuerdo con los procedimientos de la
empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Laboratorio, almacén de productos y pasarela de bombos.
Basculas, batidoras, mezcladores, instrumentos y aparatos
de ensayos fisicoquimicos, instrumental de toma de mues-
tras, material general de laboratorio de ensayos. Equipo infor-
matico.

Productos y resultados:

Preparaciones de mezclas de productos para el tintado y
engrasado de las pieles. Muestras de tratamientos especifi-
cos de las materias primas. Registro de datos. Colorantes,
productos quimicos y auxiliares. Agua de proceso. Disolucio-
nes, dispersiones y emulsiones, aptas para su uso.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Fichas técnicas o recetas. Orden de produccion.
Fichas de seguimiento y control. Manual de procedimiento y
calidad. Normas de seguridad. Manual de mantenimiento de
equipos e instrumentos. Generada: Consumo de materiales y
nivel de existencias. Trabajos realizados. Situacién de la cali-
dad de los tratamientos de ennoblecimiento.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: PREPARAR PIELES PARA
SU ACABADO

Nivel: 2

Codigo: UC0887_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Interpretar las fichas técnicas y de produccién para or-
ganizar el trabajo de preparacion de productos para los
tratamientos de pieles.

RP2:

RP3:

RP4:

CR1.1 El proceso de transformacion del producto se
identifica mediante la interpretacion de la ficha técnica.
CR1.2 Los procedimientos a seguir y los productos
quimicos a utilizar se determinan a partir de la identifi-
cacion de las caracteristicas de la piel y especificacio-
nes del producto acabado.

CR1.3 Los equipos, maquinas y herramientas que in-
tervienen en los procesos mecanicos y quimicos pre-
vios al acabado se corresponden exactamente con los
previstos en la ficha técnica.

Realizar procesos mecanicos previos al acabado de
las pieles siguiendo las 6rdenes de produccion, en fun-
cion de la calidad establecida, y de acuerdo con las
normas de seguridad y proteccion medioambiental im-
plantadas.

CR2.1 Los tratamientos se realizan en las maquinas y
conforme a los horarios programados segun la inter-
pretacion de las fichas técnicas.

CR2.2 Los parametros de las maquinas (presion, velo-
cidad, aspiracién de polvo y particulas, entre otros) se
programan y ajustan segun procedimiento de trabajo.
CR2.3 Las operaciones de ablandado, esmerilado, re-
bajado en seco, molado, desempolvado y recortado se
realizan comprobando el tacto, lijado, espesor, ausen-
cia de particulas superficiales, saneado, entre otras, a
fin de conseguir las especificaciones del producto final.
CR2.4 La manipulacién de las pieles se realiza cum-
pliendo las normas de seguridad y proteccién ambien-
tal.

CR2.5 Las modificaciones de la programacion, previa-
mente aprobadas, se comunican segun procedimien-
tos establecidos por la empresa.

Realizar las operaciones de humectado y batanado de
las pieles previas al acabado, a fin de conseguir la ca-
lidad prevista, en las condiciones de seguridad y pro-
teccién ambiental establecidas.

CR3.1 Los tratamientos de humectado y batanado se
realizan en las pigmentadoras u otras maquinas ade-
cuadas al tratamiento, conforme a los horarios progra-
mados segun la correcta interpretacion de la ficha téc-
nica.

CR3.2 La limpieza de maquinas e instalaciones pro-
ductivas se realiza controlando el consumo de agua y
vertidos, segun los procedimientos de la empresa.
CR83.3 Los parametros de las maquinas y pistolas (pre-
sion del aire, abertura de las boquillas, velocidad) se
programan y ajustan segun procedimiento de trabajo
establecidos.

CR83.4 Las pieles seleccionadas sin imperfecciones se
incorporan a las maquinas correspondientes, segun la
programacion establecida.

CR83.5 Las alteraciones de la programacion se comuni-
can segun procedimientos establecidos por la empresa.

Realizar el mantenimiento de primer nivel, a fin de evi-
tar paros o reestablecer la produccién.

CR4.1 El mantenimiento de equipos e instrumentacion,
se realiza teniendo en cuenta la documentacion técni-
cay los procedimientos establecidos por la empresa.
CR4.2 El mantenimiento de primer nivel se realiza sin
perjudicar a piezas, sensores y otros elementos, no
implicados en dicho mantenimiento.

CR4.3 Las acciones de mantenimiento se realizan in-
terfiriendo lo menos posible en la produccion.
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CR4.4 Las incidencias se resuelven con el minimo da-
fo de las pieles, reestableciendo las condiciones nor-
males de funcionamiento.

CR4.5 La limpieza de maquinas y de instalaciones
productivas se realiza y se supervisa segun los proce-
dimientos de la empresa y controlando el consumo de
agua y su vertido.

CR4.6 Las necesidades de mantenimiento que sobre-
pasan las responsabilidades asignadas, se transmiten
con prontitud al personal responsable.

RP5: Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empre-
sa, llevando a cabo acciones preventivas, correctivas y
de mejora al nivel de sus atribuciones.

CR5.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta y
se aplica correctamente, identificando los derechos y
deberes del empleado y la empresa, los riesgos labo-
rales y medios de proteccion.

CR5.2 Los equipos y medios de prevencion se identifi-
can y se mantienen operativos.

CR5.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantie-
nen en condiciones de limpieza, orden y seguridad.
CR5.4 El entrenamiento periddico en planes de emer-
gencia o situaciones de peligro se mantiene con actua-
ciones personales acordes con una actitud activa y
positiva, que refuerza la seguridad.

RP6: Aportar la informacion técnica referente del trabajo rea-
lizado, resultados y calidad del producto, a fin de contri-
buir a los planes de produccion y gestion de la cali-
dad.

CR6.1 La documentacion se cumplimenta correcta-
mente contribuyendo a la mejora del flujo de informa-
cion y mantenimiento de la programacion de produc-
cion.

CR6.2 La correcta anotacion de incidencias y de no
conformidades se realiza para facilitar las posteriores
tareas de revision, reparacién, y clasificacion, aportan-
do criterios de mejora continua.

CR®6.3 La informacion se recoge y se archiva a fin de
aportar criterios para la mejora continua de la calidad
del proceso y del producto.

Contexto profesional:

Medios de produccidn:

Pistolas manuales. Maquinas de ablandar, esmerilar, rebajar
en seco, desempolvar, recortar, pigmentadoras, batanes,
entre otras. Equipo de aire comprimido. Equipo informatico.

Productos y resultados:
Pieles tratadas en procesos intermedios de acabados. Pieles
rechazadas por falta de calidad.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Programas de fabricacién. Hojas de produccion.
Situacién de pedidos. Lotes, caracteristicas y plazo de dispo-
nibilidad de materias primas. Plazos de entrega y productos
semielaborados y finales. Costos industriales del producto.
Movimiento de “stock’ Programa de mantenimiento preventi-
VO.

Generada: Informes de proceso y produccion. Gestion de la
informacion de movimiento de pieles. Registro de incidencias.
Ordenes de trabajo. Hojas de produccion. Hojas de ruta. Si-
tuacion del proceso, medios e instalaciones.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: REALIZAR EL ACABADO
DE LAS PIELES

Nivel: 2

Cédigo: UC0888_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn:

RP1: Interpretar las fichas técnicas de produccién para orga-
nizar el proceso del acabado segun técnicas, produc-
tos, efecto final a conseguir y poder cubriente de las
pieles.

CR1.1 Las pieles que se van a tratar se reconocen e
identifican segun lo indicado en la ficha técnica.

CR1.2 Las operaciones de acabado que se indican en
las fichas técnicas se identifican y relacionan con el
efecto final que se ha de conseguir, y con el tipo de
piel.

CR1.3 Las méaquinas de aplicacion de acabados y auxi-
liares, accesorios que intervienen y parametros que
hay que controlar, se identifican con la correcta inter-
pretacion de las fichas técnicas.

CR1.4 La determinaciéon del procedimiento de trabajo,
y su organizacion se identifica con la correcta interpre-
tacion de las fichas técnicas y los procedimientos de la
empresa.

RP2: Programar equipos y maquinas para aplicar en superfi-
cie la preparacion de acabado, ajustando parametros,
y disponiendo materiales, mezclas y productos.

CR2.1 La correcta interpretacion de las fichas técnicas
se realiza para asegurar que los tratamientos se ejecu-
tan en las maquinas, horarios programados y condicio-
nes adecuadas.

CR2.2 Las méaquinas donde se van a realizar las ope-
raciones de acabado (sistemas de felpas, pigmentado-
ras, de pintar, de rodillos, de imprimir o grabar, de cor-
tina) se verifican, comprobando que estén limpias y en
condiciones de ser utilizadas.

CR2.3 Los parametros de las maquinas se programan
y ajustan con exactitud y seguridad, segun instruccio-
nes y procedimiento de trabajo.

CR2.4 La preparacion de la mezcla para el acabado se
realiza ahadiendo los colorantes y productos quimicos
de la formulacién, en el orden y en las condiciones que
se indican en la ficha técnica y siguiendo los procedi-
mientos de la empresa, con seguridad y respetando las
condiciones ambientales.

CR2.5 Las pieles que se van a tratar se preparan de
forma adecuada, segun el tipo de maquina que se va a
utilizar, lo indicado en la ficha técnica y/o en los proce-
dimientos de la empresa.

CR2.6 Las alteraciones de la programacion se comuni-
can segun procedimientos establecidos por la empre-
sa.

CR2.7 La correcta programacion se realiza para ase-
gurar el orden de la adicion de los productos quimicos
y auxiliares en las cantidades establecidas.

RP3: Operar con las maquinas y controlar los procesos y las
pieles, a fin de realizar los tratamientos de acabados
con la calidad y las especificaciones previstas, en con-
diciones de seguridad y sostenibilidad ambiental.
CR3.1 La correcta interpretacion de las fichas técnicas,
se realiza para asegurar que se procesan las pieles
previstas con los productos, sistemas de maquinaria y
condiciones de proceso predeterminados.
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RP4:

RP5:

CR3.2 Las operaciones de acabados de las pieles se
realizan en las maquinas previstas (sistemas de felpas,
pigmentadoras, de pintar, de rodillos, de imprimir o
grabar, de cortina), en condiciones de seguridad, vigi-
lando las presiones de las prensas, su temperatura y el
tiempo de retencion.

CR3.3 Las condiciones y los parametros del acabado
de las pieles, como igualacion del color, cantidad de
carga aplicada, cobertura de los defectos, brillo obteni-
do y el tacto superficial del acabado, entre otros, se
regulan o se consiguen correctamente dentro de los
limites de responsabilidad asignados.

CR3.4 Las muestras de pieles y de las mezclas de
productos, en distintos momentos del proceso, se ob-
tienen en los tiempos prefijados y en condiciones de
seguridad.

CR3.5 Las parametros de control de las presiones de
pulverizacion, cantidad de carga de productos por uni-
dad de superficie y abertura del abanico de pulveriza-
do, se ajustan con arreglo a los resultados de las
muestras obtenidas.

CR3.6 Los criterios de sostenibilidad industrial se apli-
can, minimizando residuos, consumos de agua en la
limpieza de las cintas transportadoras, de las cubetas
de las cabinas de pintado y de los cilindros de las ma-
quinas de rodillos, asi como los consumos de energia
y productos quimicos.

CR3.7 Las alteraciones de la programacion, previa-
mente aprobadas, se comunican segun procedimien-
tos de la empresa.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de las ma-
quinas de acabado, a fin de evitar paros o reestablecer
la produccién.

CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza se-
gun documentacion técnica, instrucciones de la em-
presa y normas de seguridad.

CR4.2 Los sensores de las maquinas se comprueban
con equipos externos calibrados (pH-metros, termo-
metros, medidores de volumen y de caudal, entre
otros).

CR4.3 Las incidencias se reparan con el minimo dano
de las pieles, reestableciendo las condiciones norma-
les de funcionamiento.

CR4.4 Los fallos de las maquinas de produccion se
detectan correctamente, sustituyendo los elementos
averiados o desgastados y reestableciendo las condi-
ciones normales de funcionamiento de forma segura 'y
eficaz.

CR4.5 La limpieza de maquinas y de instalaciones
productivas se realiza y se supervisa segun los proce-
dimientos de la empresa, controlando el consumo de
agua, productos quimicos y su vertido.

CR4.6 La documentacion generada en el manteni-
miento de primer nivel se cumplimenta verificando que
sea exacta y completa.

CRA4.7 Las necesidades de mantenimiento que sobre-
pasan las responsabilidades asignadas, se transmiten
con prontitud al personal responsable.

Aportar la informacion técnica referente al trabajo reali-
zado, resultados y calidad del producto, a fin de contri-
buir a los planes de produccion y gestién de la calidad.
CR5.1 La documentacion se cumplimenta correctamen-
te contribuyendo a la mejora del flujo de informacion y
mantenimiento de la programacién de produccion.

CR5.2 La correcta anotacion de incidencias y de no
conformidades se realiza para facilitar las posteriores
tareas de revision, reparacion y clasificacién, aportan-
do criterios de mejora continua.

CR5.3 La informacion se examina y registra aportando
criterios de mejora continua de la calidad del proceso y
del producto.

RP6: Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empre-
sa, llevando a cabo acciones preventivas, correctivas y
de mejora al nivel de sus atribuciones.

CR6.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta y
se aplica correctamente, identificando los derechos y
deberes del empleado y la empresa, los riesgos labo-
rales y medios de proteccion.

CR6.2 Los equipos y medios de prevencioén se identifi-
can y se mantienen operativos.

CR6.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantie-
nen en condiciones de limpieza, orden y seguridad.
CR6.4 El entrenamiento periédico en planes de emer-
gencia o situaciones de peligro se mantiene con actua-
ciones personales acordes con una actitud activa y
positiva, que refuerza la seguridad.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Instrumental de laboratorio para disoluciones y valoraciones.
Almacén de productos. Maquinas: pigmentadoras, prensas,
rollers, de pintar, de imprimir o estampar, de grabar, de abri-
llantar, de lanchar, entre otras. Instrumental de toma de
muestra, colorimetros. Equipo informatico.

Productos y resultados:

Produccion de pieles acabadas en la cantidad, calidad y pla-
zos fijados. Muestras de tratamientos especificos de las ma-
terias primas. Colorantes, pigmentos, productos quimicos y
auxiliares. Agua de proceso. Disoluciones, dispersiones y
emulsiones aptas para su uso.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Férmulas de fabricacion. Orden de fabricacién. Car-
gas de trabajo. Relacion de maquinas (cuantitativa y cualita-
tiva), disponibilidad y manuales de instrucciones. Relacion de
utiles y disponibilidad. Programa de mantenimiento preventi-
vo. Fichas técnicas.

Generada: Informacién de proceso. Consumo de productos
quimicos y auxiliares. Partes de trabajo: produccién, tiempos,
incidencias. Estado de instalaciones y maquinas.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: CLASIFICAR LAS PIELES
ACABADAS

Nivel: 2

Cddigo: UC0889_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidon:

RP1: Interpretar la informacion sobre la piel terminada, a fin de
contribuir a la ejecucion del clasificado de las pieles.
CR1.1 El proceso de clasificacion de los productos ter-
minados se identifica mediante la interpretacion de la
ficha técnica.

CR1.2 El tipo de acabado realizado para obtener la cali-
dad del producto final, se determina mediante el analisis
de las caracteristicas de la piel.
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RP2:

RP3:

RP4:

CR1.3 La expedicion de las pieles se determina a partir
de las caracteristicas técnicas, econdmicas y funciona-
les del transporte que se va a realizar.

Comprobar la calidad del acabado conforme a los crite-
rios de referencia establecidos, verificando las pieles.
CR2.1 Las pieles acabadas se observan, de forma in-
dividual, para verificar sus caracteristicas, comparan-
dolas con muestras de referencias en funcion de sus
aplicaciones.

CR2.2 Los tipos de pieles acabadas se agrupan en lo-
tes por su naturaleza, propiedades, caracteristicas y
sus aplicaciones en la confeccion de articulos de ves-
tir, calzado y marroquineria y usos industriales, segun
el tamafo, grosor y calidad.

CR2.3 La medicién de los parametros de las pieles se
realiza con los instrumentos y procedimientos adecua-
dos, en las condiciones ambientales que correspon-
dan, expresando los resultados en las unidades, sim-
bologia y terminologia correspondientes.

CR2.4 Los defectos mas comunes en pieles y cueros
debidos a fallos en sus procesos de fabricacion o trata-
miento, se identifican segun criterios de calidad esta-
blecidos por la empresa.

Realizar la clasificacion de pieles acabadas para pre-
parar lotes por articulos.

CR83.1 La visualizacion de la forma individual de las
pieles se realiza para su clasificacién, considerando su
estado de uniformidad, regularidad y disefio.

CR83.2 Los defectos y anomalias mas frecuentes de las
pieles se detectan de forma rigurosa por su incidencia
en la calidad, valor anadido y caracteristicas finales del
producto.

CR83.3 Las caracteristicas de la piel y especificaciones
del producto final se verifican mediante el andlisis de los
niveles de clasificacion realizados, para proceder a su
medicion y embalaje.

CR83.4 Las caracteristicas de la piel y especificaciones
del producto final se verifican segun calidades y aplica-
ciones, considerando las normas técnicas de la empre-
sa, para proceder a su medicién y embalaje.

CR3.5 La clasificacion de las pieles se realiza por cali-
dades, gruesos y tamarios, para componer lotes de
expedicion.

CR3.6 Las pieles se apilan adecuadamente conside-
rando las condiciones ambientales (temperatura vy
grado de humedad) y cumpliendo los criterios basicos
de almacenamiento y seguridad.

Aportar la informacion técnica referente al trabajo reali-
zado de clasificacién de pieles, resultados y calidad del
producto, a fin de contribuir a los planes de produccién
y gestion de la calidad.

CR4.1 La documentacion se cumplimenta correcta-
mente contribuyendo a la mejora del flujo de informa-
cion y mantenimiento de la programacion de produc-
cion.

CR4.2 La correcta anotacion de incidencias y de no
conformidades se realiza para facilitar las posteriores
tareas de revision, reparacion y clasificacion, aportan-
do criterios de mejora continua.

CR4.3 La informacion se examina y registra para apor-
tar criterios de mejora continua de la calidad del proce-
so y del producto.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
Laboratorio. Mesas de clasificacion con pantalla. Maquinas
de medicion de areas y grosores. Equipo informatico.

Productos y resultados:

Lotes de pieles acabadas y clasificadas segun sus caracte-
risticas y defectos. Registro de datos. Gestién de la informa-
cion de produccion.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Fichas técnicas. Situacién de pedidos. Lotes, carac-
teristicas y plazo de disponibilidad de las pieles acabadas.
Plazos de entrega y productos semielaborados y finales. Mo-
vimiento de “stock’

Generada: Partes de trabajo. Programa y érdenes de trabajo.
Hojas de produccién. Hojas de ruta. Situacion del proceso,
medios e instalaciones. Instrucciones de correccion y ajuste
de proceso.

MODULO FORMATIVO 1: QUIMICA APLICADA AL PRO-
CESO DE CURTIDOS

Nivel: 2

Codigo: MF0191_2

Asociado a la UC: Preparar productos para los tratamien-
tos de las pieles

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn:

C1: Reconocer los productos quimicos, grasas y colorantes
utilizados en los tratamientos de ennoblecimiento de las
pieles, y sus normas generales de seguridad.

CET1.1 Interpretar los simbolos que sobre conservacion y
manipulacion se utilizan en las etiquetas de los produc-
tos quimicos.

CE1.2 Reconocer el nombre de los productos quimicos
mas utilizados en la industria del curtido y relacionarlos
con su férmula.

CE1.3 Clasificar los productos quimicos a partir del
nombre y de la formula (dcidos, bases, oxidantes...).
CE1.4 Reconocer las caracteristicas organolépticas,
fisicas y quimicas de los productos quimicos, grasas
y colorantes utilizados en los tratamientos de las pie-
les.

CE15 Aplicar los criterios generales de seguridad y
proteccion medioambiental a la manipulacion y almace-
namiento de los productos quimicos utilizados en los
tratamientos de las pieles.

C2: Preparar disoluciones con la técnica y equipos apropia-
dos, aplicando los criterios generales de seguridad.
CE2.1 Reconocer, describir y utilizar los distintos siste-
mas de expresion de la concentracion.

CE2.2 Realizar los cdlculos necesarios para preparar
disoluciones.

CE2.3 Seleccionar el equipo adecuado y describir la
forma de realizar pesadas y medir volumenes.

CE2.4 Seleccionar el equipo adecuado y realizar la pre-
paracion de disoluciones, dispersiones y emulsiones
con pulcritud, y aplicando los criterios generales de se-
guridad y medioambientales.
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CE2.5 A partir de su esquema, describir las partes y el
funcionamiento de una instalacion automaética de diso-
luciones.

C3: Verificar las disoluciones preparadas, aplicando los crite-
rios generales de seguridad.
CES3.1 Seleccionar las caracteristicas generales de uni-
formidad y estabilidad que deben tener las disolucio-
nes, dispersiones y emulsiones preparadas.
CE3.2 Seleccionar el equipo y la forma de medir las
caracteristicas de las disoluciones (temperatura, pH,
densidad y concentracion).
CEB.3 Comprobar las disoluciones preparadas en fun-
cion de los cdlculos realizados y los procedimientos
aplicados, siguiendo las normas generales de seguri-
dad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2 y CE2.3;
C3 respecto a CE3.1y CE3.2.

Contenidos:

1. Naturaleza de los compuestos quimicos

Elementos quimicos, configuracion electronica y tabla perio-
dica.

Enlaces quimicos y moléculas.

Nomenclatura y formulacion de los compuestos quimicos.

2. Reacciones quimicas

Estequiometria de las reacciones quimicas.
Energia de las reacciones quimicas.
Equilibrio quimico.

3. Quimica del agua
Naturaleza y caracteristicas.
Dureza del agua.
Tratamientos.

4. Productos quimicos

Reacciones acido-base. Disociacion de acidos y bases.
Concepto de pH. Medida de pH.

Principales productos acidos y basicos utilizados en la indus-
tria del curtido y sus propiedades.

Disoluciones amortiguadoras de pH.

Principales sales utilizadas en la industria del curtido.
Hidrdlisis. Efecto del ion comun.

Quimica del carbono.

Principales grupos funcionales.

Nomenclatura y formulacion de los compuestos organicos.
Tipos y propiedades de los productos tensoactivos.

Tipos y propiedades de los colorantes.

Etiquetado de los productos quimicos.

Criterios de conservacion y almacenamiento de productos
quimicos.

5. Disoluciones, dispersiones y emulsiones

Formas de expresar la concentracion de las disoluciones.
Métodos y equipos para medir pesos y volumenes.

Métodos y equipos para preparar disoluciones, dispersiones
y emulsiones.

Propiedades de las disoluciones y su medida (estabilidad,
pH, concentracion, temperatura, conductividad).

Equipos automaticos para preparar disoluciones.

6. Criterios de seguridad y medioambientales en la pre-
paracion, manipulacién, conservaciéon y eliminacién de
disoluciones.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m?2 por alumno.
— Laboratorio de ensayos de 60 m2,

— Laboratorio de analisis de 60 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas

con la preparacién de productos y disoluciones para los trata-

mientos de las pieles, que se acreditara mediante una de las

formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior y de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el
campo de las competencias relacionadas con este médu-
lo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: PROCESOS PREVIOS AL ACA-
BADO DE LAS PIELES

Nivel: 2

Codigo: MF0887_2

Asociado a la UC: Preparar pieles para su acabado
Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Reconocer las principales operaciones de preparacion
para el acabado de pieles.
CE1.1 Relacionar las operaciones de preparacion con su
finalidad y las caracteristicas de las pieles (esmeriladas,
planchadas, rasadas, entre otras) sobre las que se realizan.
CE1.2 Reconocer el fundamento fisico o quimico en que
se basan las operaciones de preparacion de las pieles.
CE1.3 Identificar y describir las maquinas de uso mds
comun en los procesos previos al acabado, asi como
Sus prestaciones.
CE1.4 Describir la secuencia de operaciones necesa-
rias para la preparacion de las pieles para su posterior
acabado, segun la informacion recibida, medios y mate-
riales que hay que utilizar.
CE1.5 Identificar los pardmetros que se deben controlar
durante el proceso de preparacion, en funcion de las
operaciones que se van a seguir y conseguir las carac-
teristicas buscadas.

C2: Analizar fichas técnicas empleadas en las operaciones
de preparacion de pieles.
CE2.1 Enumerar y describir los diferentes apartados
que contiene la ficha técnica de produccion.
CE2.2 Reconocer los productos quimicos utilizados y su
accion en las recetas de los tratamientos de preparacion.
CE2.3 A patrtir de la ficha técnica correspondiente, des-
cribir las acciones que habria que llevar a cabo para
realizar dicho tratamiento previo.
CE2.4 Comparar fichas técnicas de operaciones pre-
vias al acabado, valorando las condiciones de cada una
y la conveniencia de su aplicacion.
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C83: Realizar las operaciones de preparacion de pieles para
su posterior tratamiento y procesado.

CE3.1 Explicar los procedimientos para realizar los

tratamientos previos al acabado, en relacion con los

medios y materiales, sus funciones y enumerar los pa-
rdametros que deben controlarse en las operaciones.

CE3.2 A partir de su esquema, enumerar y describir las

diferentes partes de las maquinas y su funcionamiento.

CE3.3 Identificar los tipos de riesgos laborales y las me-

didas de preservacion del ambiente que se deben tener

en cuenta en los distintos procesos o tratamientos.

CE3.4 A partir de un supuesto prdctico, debidamente

caracterizado, de preparacion de pieles:

— Identificar los parametros que se deben controlar en
las pieles, en relacidon con los medios y materiales
que hay que utilizar.

— Identificar los pardmetros de las operaciones de
tratamiento previas al acabado, segun las especifi-
caciones del producto final.

— Programar y ajustar los parametros de las maquinas
pigmentadoras, rodillos, planchas u otras, segun pro-
cedimiento de trabajo.

— Respetar las normas ambientales y de riesgos labo-
rales.

— Incorporar las pieles y disoluciones a las pistolas
cuando corresponda, segun la programacion esta-
blecida.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones
de lijado, planchado y/o rasado de forma ordenada,
con sentido estético, segun disefio y en el tiempo
previsto.

— Identificar los problemas relativos a la calidad y a
sus causas, de forma correcta y dentro de los limites
de responsabilidad asignados.

— Obtener muestras de pieles en curso de proceso y
de los finales de preparacion, en los tiempos prefija-
dos, en condiciones de seguridad.

— Reconocer las senales y las normas de seguridad
de las maquinas en las que se realizan los tratamien-
tos de preparacion.

CE3.5 A partir de un supuesto prdctico, debidamente

caracterizado, de preparacion de madquinas e insta-

laciones para las operaciones de preparacion de las
pieles para el acabado posterior de las mismas:

— Programar y ajustar los parametros de las maquinas
segun procedimiento de trabajo y seguridad.

— Realizar la limpieza de maquinas e instalaciones pro-
ductivas controlando el consumo de agua, su vertido
y restos de pieles, con seguridad.

— Reconocer las senfales y las normas de seguridad de
las maquinas en las que se realizan las operaciones.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua y energia.

C4: Comprobar la concordancia entre la piel obtenida y las
especificaciones programadas, en los procesos previos
de acabado.

CE4.1 Enumerar, describir e identificar los principales
defectos que se pueden producir en los tratamientos de
preparacion de pieles.

CE4.2 Observar distintas pieles y cueros en curso de
proceso para verificar sus caracteristicas en funcion de
sus aplicaciones comparando con muestras de referen-
cias.

CE4.3 Compatrar visualmente las pieles para la concor-
dancia entre los resultados obtenidos y los programados.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C3 respecto a CE3.4 y CE3.5;
C4 respecto a CE4.2 y CE4.3.

Otras capacidades:

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas
contingencias relacionadas con su actividad.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccion.

Contenidos:

1. Tratamientos previos al acabado
Clasificacion y objetivo general.
Fundamentos y principales caracteristicas.

2. Tratamientos mecanicos

Preparacién de la piel: ablandar, recortar, lijar, desempolvar,
rebajar en seco, clavar y molar.

Preparacion de la lana en el double-face: planchado, rasado,
decolorado y prensado.

Métodos de aplicacion.

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados.

Control de parametros de pieles y maquinas.

3. Tratamientos quimicos

Preparacién del cuero: rehumectado, abatanado.
Métodos de aplicacion.

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados.
Control de parametros de pieles y maquinas.

4. Criterios de calidad y defectos
Conformidad de los tratamientos previos al acabado.
Igualacion. Defectos. Solideces.

5. Seguridad personal y prevencion de riesgos ambien-
tales en los tratamientos de preparacion a los acabados
de pieles

Normas de calidad y seguridad ambiental autonémicas, na-
cionales e internacionales relacionadas con el sector.
Seguridad y prevencion de riesgos laborales en los tratamien-
tos.

Accidentes mas comunes en las maquinas de preparacién de
los acabados de pieles.

Equipos de proteccidn personal especificos.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Laboratorio de ensayos de 60 mZ.

— Taller de curticiéon de 150 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados

con los la preparacion de pieles para su acabado, que se

acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el
campo de las competencias relacionadas con este mo-
dulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 3: PROCESOS DE ACABADO DE
LAS PIELES

Nivel: 2

Codigo: MF0888_2

Asociado a la UC: Realizar el acabado de las pieles
Duracion: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

C3:

Identificar los pigmentos, colorantes, ligantes, aprestos y
auxiliares que se emplean para el acabado de pieles, asi
como sus caracteristicas y normas de seguridad, para
su correcta utilizacion.

CE1.1 Identificar y describir las principales caracteris-
ticas de los pigmentos, colorantes, ligantes, aprestos y
auxiliares, asi como la clasificacion por su naturaleza y
por su uso en los acabados de pieles.

CE1.2 Relacionar las familias de pigmentos con el tipo
de acabado que se quiera dar a las pieles.

CE1.3 Reconocer los nombres comerciales de los pig-
mentos mas importantes y a que familia pertenecen.
CE1.4 Describir las modificaciones que sufre la piel en
los acabados para hacerlo apto al uso final al que es
destinado.

CE1.5 Identificar los tipos de riesgos laborales y las me-
didas de preservacion ambiental que se deben tener en
cuenta en los distintos procesos o tratamientos.

Observar las formulaciones que se emplean en acabado
de pieles y los productos que intervienen.

CE2.1 Reconocer los productos quimicos que se utili-
zan en las formulaciones de acabados y su funcion.
CE2.2 Identificar las diferentes formas de expresar la
concentracion de los productos quimicos en las formu-
laciones de acabados.

CE2.3 Interpretar los parametros temperatura, tiempo,
secado y otros, de diferentes procesos de acabado de
pieles.

CE2.4 Analizar y describir las acciones que habria que
llevar a cabo para realizar el acabado, a partir de la ficha
correspondiente.

Realizar las operaciones de acabado de pieles aplican-

do los criterios generales de seguridad.

CES3.1 Explicar los procedimientos para realizar opera-

ciones de acabado, en relacion con los medios y ma-

teriales, sus funciones y enumerar los pardmetros que
deben controlarse en las operaciones.

CES3.2 Enumerar y describir a partir de su esquema las

diferentes partes de las madquinas y su funcionamiento.

CE3.3 Expresar la forma de llevar a cabo los acabados

y las acciones de autocontrol para que el acabado se

lleve a cabo correctamente.

CE3.4 Describir la finalidad de las operaciones de ajus-

tado de color, brillo, planchado, entre otras.

CE3.5 A partir de un supuesto practico, debidamente

caracterizado, de acabado de pieles:

— Identificar los pardmetros que se deben controlar en
las pieles, en relacion con los medios y materiales
que hay que utilizar.

— Organizar las actividades de preparacion de pieles,
segun la informacion recibida, medios y material que
hay que utilizar, determinando la secuencia de las
operaciones.

— Describir la puesta a punto de estas madquinas
(comprobar su estado de limpieza, carga de pieles,
programacion de la maquina).

— Identificar los parametros de las operaciones de
acabado, segun las especificaciones del producto
final.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones
de acabado de forma ordenada, con sentido estético
y en el tiempo previsto.

— Programar y ajustar los parametros de las mdquinas
0 pigmentadoras segun procedimiento de trabajo.

— Incorporar las pieles y disoluciones a las pigmenta-
doras segun la programacidn establecida.

— Realizar la limpieza de maquinas o pistolas e instala-
ciones productivas controlando el consumo de agua,
productos quimicos y su vertido.

— Identificar los problemas relativos a la calidad y a
sus causas, de forma correcta, dentro de los limites
de responsabilidad asignados.

— Obtener muestras de pieles en proceso, en los tiem-
pos prefijados, en condiciones de seguridad.

— Reconocer las sefiales y las normas de seguridad
de las maquinas en las que se realizan los tratamien-
tos de acabado.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia y productos quimicos.

CEB3.6 A partir de un supuesto prdctico, debidamente

caracterizado, de preparacion de mdquinas e instala-

ciones para el proceso de acabado de las pieles:

— Programar y ajustar los parametros de las mdquinas
segun procedimiento de trabajo y con seguridad.

— Realizar la limpieza de madquinas e instalaciones
productivas controlando el consumo de agua, su
vertido y restos de pieles con seguridad.

— Reconocer las sefiales y las normas de seguridad
de las mdquinas en las que se realizan las opera-
ciones.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua y energia.

C4: Comprobar la concordancia entre la piel obtenida y las
especificaciones programadas en los procesos de aca-
bado.

CE4.1 En un supuesto prdctico comparar visualmente
colores de pieles, para evaluar la concordancia entre el
color obtenido y el programado.

CE4.2 Comparar colores de pieles por medio de sus
coordenadas croméiticas.

CE4.3 Enumerar y describir los principales defectos que
se pueden identificar en los acabados segun los distin-
tos procedimientos.

CE4.4 Observar distintas pieles y cueros en curso para
verificar sus caracteristicas en funcion de sus aplicacio-
nes, comparando con muestras de referencias.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C3 respecto a CE3.5 y CE3.6;
C4 respecto a CE4.1 y CE4.4.

Otras capacidades:

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas
contingencias relacionadas con su actividad.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccion.
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Contenidos:

1. Caracteristicas que debe cumplir el acabado de las
pieles

Causas de las alteraciones y endurecimientos del cuerpo de
la piel.

Procedimientos para disimular el remanente de lijado.

Modos de proteccion de los agentes externos durante el uso.
Resistencia al agua vy al frote.

Tacto y aspecto agradable.

Uniformidad en el color.

2.Tipos de acabados

Segun la técnica: abrillantables, abrillantables y con plan-
chas, con plancha, a soplete, a cortina.

Segun los productos: caseinicos, plasticos o con polimeros,
nitrocelulésicos, charol, poliuretanicos.

Segun su efecto y poder cubriente: anilina, semi-anilina,
pigmentado, fantasia, dobles tonos, patinados y otros.
Proteccién del sustrato de agentes externos: fricciones,
rasgufios, arafazos, ataque por la luz, ataque por el agua y
otros disolventes, traccion, doblado, entre otros.

3. Fundamentos de los tratamientos y maquinaria utiliza-
da en acabados de pieles

Relacion de componentes. Proporcidn ligante/solidos.
Poder cubriente. Carga de producto.

Tipos y caracteristicas de los ligantes: naturales, acrilicos,
poliuretanicos y otros.

Fases del acabado o capas: impregnacion o pre-fondo, fon-
do, capas intermedias, capas de efecto o contraste, y top,
laca o apresto.

Tensién artificial y tension interfacial.

Maquinas: de pintar, de rodillos, de imprimir, de cortina, de
planchar, de lustrar, de granear, entre otras.

4. Principales caracteristicas y métodos de aplicacion de
las principales familias de colorantes, pigmentos y otros
productos quimicos

Pigmentos inorganicos.

Pigmentos organicos.

Colorantes acidos y premetalizados.

Colorantes catidnicos.

Ligantes: termoplasticos y no termoplasticos.

Lacas o aprestos.

Productos auxiliares: ceras, espesantes, reticulantes, hidrofu-
gantes, penetradores, diluyentes y disolventes.

Estampados, prensado.

5. Criterios de calidad del acabado

Conformidad de los tratamientos de acabado. Igualacion.
Aspecto de la piel acabada: 6ptico (brillo y color), tacto (toque,
volumen, redondez), olfato: aromas que evoquen materiales
(olor a cuero: tanino entre otros).

Defectos del acabado.

Solideces.

6. Seguridad personal y prevencion de riesgos ambienta-
les en los tratamientos de acabados de pieles

Normas de calidad y seguridad ambiental autonémicas, na-
cionales e internacionales relacionadas con el sector.
Seguridad y prevencién de riesgos laborales en los trata-
mientos.

Accidentes mas comunes en las maquinas de los acabados
de pieles.

Equipos de proteccion personal especificos.

Dispositivos de méaquinas para la seguridad activa.
Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.
— Laboratorio de ensayos de 60 mZ.

— Taller de curticion de 150 m?2.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados

con la realizacion del acabado de las pieles, que se acredita-

ra mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el
campo de las competencias relacionadas con este mo-
dulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: CLASIFICACION DE PIELES
ACABADAS

Nivel: 2

Codigo: MF0889_2

Asociado a la UC: Clasificar las pieles acabadas
Duracion: 60 horas

Capacidades vy criterios de evaluacion:

C1: Identificar distintos tipos de pieles en diferentes momen-
tos del proceso de acabado.
CE1.1 Identificar las caracteristicas técnicas y de cali-
dad de las pieles en proceso de acabado.
CE1.2 Identificar los distintos tratamientos que reciben
las pieles en proceso de acabado.
CE1.3 Distinguir el estado de fabricacion de un lote de pie-
les diferentes: semi-terminadas, terminadas, entre otras.
CE1.4 Realizar ensayos, por procedimientos sencillos,
de pieles acabadas para comprobar los pardmetros
que las distinguen.

C2: Clasificar las pieles en funcién de la calidad del acabado
aplicado.
CE2.1 Clasificar los distintos tipos de pieles acabadas y
describir sus caracteristicas técnicas y de calidad.
CE2.2 Indicar el tipo de acabado mds conveniente para
cada calidad de piel.
CE2.3 Identificar y describir los determinantes de cali-
dad mas frecuentes en las pieles.
CE2.4 Enumerar los defectos que se pueden detectar
en las distintas pieles.
CE2.5 Clasificar distintos defectos de las pieles para
determinar a que articulo deben destinarse.
CE2.6 A partir de un supuesto prdctico, debidamente
caracterizado, de clasificacion de pieles acabadas:
— Visualizar de forma individual las pieles.
— Separar las pieles por su naturaleza y origen.
— Reconocer la calidad del acabado.
— Separar aquellas que presentan defectos.
— Agrupar por calidad.
— Cumplimentar la documentacion relativa al trabajo

realizado.
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C3: Aplicar técnicas de medir y de identificar lotes de pieles.
CE3.1 Describir la importancia del lote, o partida, en la
industria del curtido de pieles y de la trazabilidad.
CE3.2 Enumerar las diferentes maneras de medir e
identificar las pieles acabadas.

CE3.3 A partir de un supuesto prdctico, debidamente

caracterizado, de medicion e identificacion de pieles

acabadas:

— Seleccionar el equipo de medicidn.

— Manipular las pieles con seguridad.

— Medir y grabar la informacion en las pieles.

— Cumplimentar la documentacion relativa al trabajo
realizado.

C4: Formar lotes de pieles de acuerdo a su forma de almace-
naje o comercializacion.
CE4.1 Describir las formas de presentacion de las pie-
les acabadas para la comercializacion.
CE4.2 Identificar los criterios que se siguen para la for-
macidn de lotes o partidas de pieles acabadas.
CE4.3 Reconocer las diferentes maneras de etiquetar
las pieles terminadas (series y n° de pieza, partidas de
pieles, partidas de cueros y otras).
CE4.4 Identificar la informacidn que recogen las diferen-
tes etiquetas mas utilizadas y relacionarla con diferentes
formas de presentacion de las pieles (marcas, etiquetas,
packing list y otros).
CE4.5 A partir de un supuesto prdctico, debidamente
caracterizado, de formar lotes de pieles:
— Visualizar las pieles identificadas.
— Comprobar el origen y naturaleza.
— Reconocer las marcas de medicidn.
— Etiquetas y agrupar por lotes.
— Realizar el empaquetado.
— Cumplimentar la informacion generada en soporte

convencional o digital.

C5: Analizar las condiciones de almacenamiento de las pie-
les acabadas.
CEb5.1 Relacionar los distintos tipos de presentacion e
identificar las pautas de almacenamiento de las pieles,
segun nivel de calidad.
CE5.2 Distinguir las técnicas de acondicionamiento y
conservacion de las pieles acabadas protegiendo su
estructura para el transporte y comercializacion.
CEb5.3 Indicar las condiciones de conservacidn (tem-
peratura, humedad, luz, ventilacion y otras) que debe
tener un almacén para mantener las pieles acabadas
en buen estado.
CEb5.4 Describir los defectos o deterioro que pueden
adquirir las pieles en el almacenaje.
CEb5.5 Describir las técnicas de manipulacion y acondi-
cionamiento de las pieles.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.5 y CE2.6;
C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.5.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de
relaciones técnico-profesionales.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Contenidos:

1. Clasificacion de las pieles
Atendiendo a: Origen y naturaleza.
Calidades, tamanos, destino final.
Igualdad de color y espesor.

2. Criterios de calidad

Igualacion. Defectos del acabado.
Solideces.
Aspecto de la piel acabada: dptico, tacto y olfato.

3. Defectos en superficie de las pieles

Producidos en vida del animal: Insectos, aranazos, eczemas,
marcas de fuego y otros.

Producidos por el desuello: Cortes.

Producidos por la conservacion: Recalentamientos, picado
de sal, hongos, perdida del pelo o lana.

4. Equipos y maquinas para clasificacion de pieles aca-
badas

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados.

Control de parametros de las pieles y de las maquinas de
acabado.

Técnicas de medicion: superficie en pies cuadrados.
Identificacién de pieles: etiquetas, cédigo de barras.

Control de partidas.

Control de stock y de inventario.

5. Almacenamiento de pieles

Sistemas de almacenamiento de las pieles.
Identificacidn de los lotes y empaquetado de pieles.
Condiciones de conservacion de pieles.
Manipulacion de lotes o partidas de pieles.

Equipos de proteccion individual.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Laboratorio de ensayos de 60 m?.
— Taller de curticion de 150 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados

con la clasificacion de las pieles acabadas, que se acreditara

mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el
campo de las competencias relacionadas con este mo-
dulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.



