
534 Miércoles 3 enero 2007 Suplemento del BOE núm. 3

disposiciones propuestos son razonables desde un 
punto de vista constructivo y funcional.
CE3.7 En un supuesto práctico debidamente 
caracterizado de un proyecto de carreteras, aplicar 
criterios de ubicación a los servicios, comprobando 
que se cumple la normativa y que los trazados y 
disposiciones propuestos son razonables desde un 
punto de vista constructivo y funcional. 

Capacidades cuya adquisición debe ser completada en 
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2 y CE2.4; C3 
respecto a CE3.5 y CE3.6. 
Otras capacidades:
Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Argumentar la información con claridad, de manera ordenada, 
estructurada, clara y precisa a las personas adecuadas en 
cada momento.

Contenidos:

1. Nociones de servicios en proyectos de obra civil y 
urbanización:
Servicios en urbanización e infraestructuras.
Fases de un proyecto de obra civil y de urbanización, grado de 
defi nición en los servicios.
Estructura de un proyecto: tipos de documentos, información 
contenida en los documentos de proyecto, formatos de 
presentación de proyectos.
Tipos de planos de servicios: planos generales, planos de 
detalle, esquemas; plantas, alzados, secciones y perfi les, 
perspectivas.
Normativa y recomendaciones de servicios: objeto, ámbito de 
aplicación, estructura y contenidos. 
Gabinetes técnicos: tipos, organización, personal, recursos. 
Mediciones generales.

2. Generalidades de servicios de urbanización y obra civil
Análisis de la demanda.
Funciones.
Nociones básicas de hidráulica aplicada.
Nociones básicas de electricidad. 

3. Generalidades de carreteras y obras de urbanización
Carreteras y vías urbanas: tipos, redes, espacios y elementos, 
sistemas complementarios.
Trazado de carreteras y de vías urbanas: planta, alzado, 
sección transversal, perfi les longitudinales y transversales.

4. Bases de diseño de servicios de urbanización y carreteras
Los servicios en urbanización y carreteras: saneamiento 
y drenaje, abastecimiento de agua y de gas, 
distribución de energía eléctrica y alumbrado público, 
telecomunicaciones.
Funcionamiento general. 
Acometidas, instalaciones de enlace, terminales/, colectores, 
generadores.
Redes de distribución y evacuación: tipos y jerarquía. 
Los puntos de consumo, evacuación, iluminación , conexión.
Elementos de la red: elementos lineales (tuberías, 
conducciones, canalizaciones ), elementos singulares 
(depósitos, pozos, arquetas, contadores, válvulas, llaves, 
bombas ), soluciones disponibles ( materiales, funcionamiento, 
parámetros de selección y dimensionamiento); unidades y 
medición.
Normativa relativa a servicios.
Criterios de diseño de las redes: sistemas disponibles, 
esquemas funcionales, condiciones de tendido (superfi cie de 
asentamiento, geometría y relleno de zanjas ); ubicaciones 
tipo; trazado de los servicios; parámetros y variables de 
dimensionamiento; relación con otras redes.
La representación en plano. 

5. Factores de innovación tecnológica y organizativa en el 
diseño de servicios de urbanización y obra civil
Aplicaciones y equipos informáticos innovadores de reciente 
implantación.
Procesos organizativos y productivos innovadores de reciente 
implantación.
Materiales y soluciones innovadores de reciente 
implantación.

Requisitos básicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
– Aula técnica de 45 m2.
– Aula polivalente de un mínimo de 2 m2 por alumno.

Perfi l profesional del formador:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas 
relacionadas con representación de servicios en 
urbanización y obra civil, que se acreditará mediante una 
de las formas siguientes:

- Formación académica mínima de Diplomado, 
Ingeniero Técnico o Arquitecto Técnico relacio-
nada con este campo profesional.

- Experiencia profesional de un mínimo de 5 años 
en el campo de las competencias relacionadas 
con este módulo formativo.

2. Competencia pedagógica acreditada de acuerdo con lo 
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCIII

CUALIFICACIÓN PROFESIONAL: FABRICACIÓN Y TRANS-
FORMACIÓN MANUAL Y SEMIAUTOMÁTICA DE PRO-
DUCTOS DE VIDRIO.
Familia Profesional: Vidrio y Cerámica
Nivel: 1
Código: VIC203_1

Competencia general:
Realizar operaciones manuales o semiautomáticas de 
moldeado, de productos de vidrio a partir de masas fun-
didas o de tubos de vidrio siguiendo las instrucciones 
técnicas dadas y garantizando la calidad y la seguridad de 
las operaciones.

Unidades de competencia:
UC0643_1: Conformar manual o semiautomáticamente 
productos de vidrio mediante soplado. 
UC0644_1: Conformar manual o semiautomáticamente 
productos de vidrio mediante colado, prensado y centri-
fugado.
UC0645_1: Elaborar manual o semiautomáticamente pro-
ductos de vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio. 

Entorno profesional:

Ámbito profesional:
Desarrolla su actividad profesional en pequeñas, media-
nas y grandes empresas de fabricación de productos de 
vidrio hueco y de decoración a partir de masas de vidrio 
fundido y en empresas de fabricación manual o semiau-
tomática de productos transformados de vidrio a partir de 
tubo de vidrio. Actúa como trabajador dependiente, en el 
área de ejecución de la producción ejerciendo su labor en 
el marco de las funciones y los objetivos asignados por 
encargados y técnicos de superior nivel al suyo.
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Sectores productivos:
Se ubica principalmente en empresas de fabricación de:
Productos de vidrio hueco, vidrio para el hogar y decora-
ción.
Envases y productos de vidrio para la industria farmacéu-
tica 

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:
Elaborador de envases, artículos del hogar y adorno de 
vidrio manual y semiautomático 
Elaborador de envases de vidrio para la industria farma-
céutica
Maestro vidriero.
Transformador de vidrio hueco manual y semiautomáti-
co.
Sopladores, modeladores, laminadores, cortadores y pu-
lidores de vidrio.

Formación asociada: (360 Horas)

Módulos formativos 
MF0643_1: Conformado manual y semiautomático de 
productos de vidrio mediante soplado. (150 horas)
MF0644_1: Conformado manual y semiautomático de 
productos de vidrio mediante colado, prensado y centri-
fugado. (90 horas)
MF0645_1: Moldeado manual y semiautomático de tubos 
de vidrio. (120 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: CONFORMAR MANUAL O 
SEMIAUTOMÁTICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE SOPLADO
Nivel: 1
Código: UC0643_1

Realizaciones profesionales y criterios de realización:

RP1: Realizar el conformado manual de vidrio fundido 
mediante soplado a pulso, obteniendo productos 
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad 
establecidas.
CR1.1 La elección de la caña adecuada se realiza, te-
niendo en cuenta la forma de la pieza a conformar, 
la cantidad de vidrio necesario, la temperatura y la 
viscosidad del vidrio fundido, de forma que permita 
la obtención de la pieza en las condiciones de cali-
dad y seguridad establecidas. 
CR1.2 La toma de la posta se realiza en una o dos 
etapas, según el tamaño de la pieza que se va a so-
plar, evitando la aparición de burbujas y de vidrio 
enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente 
mediante el trabajo en la mesa con las herramientas 
especifi cadas.
CR1.3 El soplado y la correcta manipulación del 
manchón, permite la obtención de la pieza de vidrio 
con la forma y las dimensiones especifi cadas en la 
fi cha del producto y con la calidad requerida. 
CR1.4 La separación de la caña de la pieza confor-
mada y el requemado de bordes se realiza sin que 
la pieza sufra deterioros ni mermas inaceptables en 
su calidad. 
CR1.5 El manchón obtenido mediante soplado y su 
correcta manipulación y corte, permite la elabora-
ción de una hoja de vidrio plano con el grosor y las 
dimensiones especifi cadas en la fi cha del producto. 
CR1.6 El ciclo de recocido al que es sometida la pie-
za elaborada o la hoja de vidrio plano, permite la eli-
minación de tensiones y evita la rotura de la pieza. 

CR1.7 La manipulación de las masas de vidrio fundi-
do y el uso de las herramientas y los útiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricación y 
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada 
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado manual de vidrio fundido 
mediante soplado en molde, obteniendo productos 
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad 
establecidas.
CR2.1 La elección de la caña adecuada se realiza te-
niendo en cuenta la forma de la pieza a conformar, 
la cantidad de vidrio necesario, la temperatura y vis-
cosidad del vidrio fundido de forma que permita la 
obtención de la pieza en las condiciones de calidad 
y seguridad establecidas. 
CR2.2 La toma de la posta se realiza en una o dos 
etapas según el tamaño de la pieza que se va a so-
plar, evitando la aparición de burbujas y de vidrio 
enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente 
mediante el trabajo en la mesa con las herramientas 
especifi cadas.
CR2.3 El molde empleado se ajusta a las caracte-
rísticas dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.
CR2.4 El recubrimiento con polvo de carbón o de 
compuestos de grafi to, y la adición de agua, per-
miten el conformado y la extracción de la pieza sin 
que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su 
calidad. 
CR2.5 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio. 
CR2.6 La preforma introducida tiene el tamaño y la 
forma que permiten su soplado en el molde y, en su 
caso, el movimiento giratorio de la caña permite la 
obtención de la pieza conformada con las condicio-
nes de calidad exigidas.
CR2.7 La extracción de la pieza conformada, su se-
paración de la caña y el requemado de los bordes, 
se realiza sin que la pieza sufra deterioros ni mer-
mas inaceptables en su calidad.
CR2.8 El ciclo de recocido al que es sometida la 
pieza elaborada, permite la correcta eliminación de 
tensiones y evita la rotura de la pieza.
CR2.9 La manipulación de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los útiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricación y 
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada 
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP3: Pegar y moldear componentes en caliente de acuer-
do con los procedimientos establecidos y en las 
condiciones de calidad y seguridad exigidas.
CR3.1 El recalentado de la pieza base, permite el 
soldado de componentes sin que el gradiente tér-
mico produzca roturas o mermas inaceptables en la 
calidad del producto.
CR3.2 La toma de vidrio para elaborar el componen-
te, se realiza de forma que se obtenga la cantidad 
adecuada a la temperatura necesaria para el pegado 
y el moldeado de componentes.
CR3.3 El uso de las herramientas y de los útiles 
necesarios permite la colocación y el moldeado de 
boceles, vástagos, asas, pies o chorros de acuerdo 
con lo establecido en la fi cha del producto.
CR3.4 La manipulación de masas de vidrio fundido 
y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y 
útiles se realizan respetando los procedimientos 
de fabricación y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su 
responsabilidad.
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Contexto profesional:

Medios de producción:
Materiales: Vidrio fundido. Máquinas y equipos: Horno 
para fundición de vidrio. Horno para recalentar bocas. 
Soplete. Caña de soplado. Moldes. Herramientas para el 
conformado manual y el moldeo de vidrio mediante so-
plado: tenazas, banco de vidriero, pinzas, tijeras de corte, 
“pontil”, punzón, compás “graipa”, mármol y paleta.

Productos y resultados:
Envases de vidrio como botellas, tarros, frascos y envases 
de vidrio para laboratorio. Productos de vidrio de vajillería 
y cristalería. Productos de vidrio para decoración. Hojas 
de vidrio plano artesanal obtenidas mediante soplado. 

Información utilizada o generada:
Ordenes de trabajo del encargado de la sección y hojas de 
control, impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: CONFORMAR MANUAL O 
SEMIAUTOMÁTICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE COLADO, PRENSADO Y CENTRIFUGADO.
Nivel: 1
Código: UC0644_1

Realizaciones profesionales y criterios de realización

RP1: Realizar el conformado manual de vidrio fundido 
mediante colado en molde, obteniendo productos 
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad 
establecidas.
CR1.1 La elección de la esfera adecuada se realiza 
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y 
su temperatura y viscosidad, de forma que permita 
la correcta toma de vidrio y la obtención de la pieza 
en las condiciones de calidad y seguridad estable-
cidas. 
CR1.2 El molde empleado se ajusta a las caracte-
rísticas dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.
CR1.3 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio. 
CR1.4 El llenado del molde se realiza de forma que 
el vidrio se reparta uniformemente, sin formar bur-
bujas ni defectos que resten calidad al producto.
CR1.5 El molde se lubrica periódicamente de acuer-
do con los procedimientos establecidos.
CR1.6 Las pequeñas rebabas producidas se elimi-
nan por fusión con un soplete, sin que la pieza sufra 
roturas ni mermas inadmisibles en su calidad.
CR1.7 El ciclo de recocido al que es sometida la 
pieza elaborada, permite la correcta eliminación 
de tensiones y evita la rotura de la pieza durante el 
enfriamiento.
CR1.8 La manipulación de masas de vidrio fundido y 
el uso de herramientas y útiles, se realiza respetan-
do los procedimientos de fabricación y de seguri-
dad establecidos y manteniendo ordenada y limpia 
la zona de trabajo bajo su responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado manual o semiautomático 
de vidrio fundido mediante prensado en moldes, 
obteniendo productos de vidrio en las condiciones 
de calidad y seguridad establecidas.
CR2.1 La elección de la esfera adecuada se realiza 
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y 
su temperatura y viscosidad, de forma que permita la 
correcta toma de vidrio y la obtención de la pieza en 
las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 

CR2.2 La toma de vidrio se realiza con la esfera ade-
cuada y considerando la cantidad de vidrio necesa-
ria y su temperatura y viscosidad.
CR2.3 El control de la temperatura del molde y del 
macho garantiza la correcta adherencia del vidrio. 
CR2.4 El molde empleado se ajusta a las caracte-
rísticas dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.
CR2.5 El molde y el punzón o macho se lubrican 
periódicamente de acuerdo con los procedimientos 
establecidos.
CR2.6 El llenado del molde se realiza de forma que 
el vidrio se reparta uniformemente sin formar bur-
bujas ni defectos que resten calidad al producto.
CR2.7 La presión de prensado ejercida es la adecua-
da en función de la forma del molde, y la cantidad y 
temperatura del vidrio y permite la elaboración de 
una pieza de vidrio mediante prensado en las condi-
ciones de calidad exigidas.
CR2.8 Las pequeñas rebabas producidas se elimi-
nan por fusión con un soplete sin que la pieza sufra 
roturas ni mermas inaceptables en su calidad.
CR2.9 El ciclo de recocido al que es sometida la 
pieza elaborada, permite la correcta eliminación de 
tensiones y evita la rotura de la pieza.
CR2.10 La manipulación de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los útiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricación y 
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada 
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP3: Realizar el conformado manual o semiautomático 
de vidrio fundido mediante centrifugado en moldes, 
obteniendo productos de vidrio en las condiciones 
de calidad y seguridad establecidas.
CR3.1 La elección de la esfera adecuada se realiza 
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y 
su temperatura y viscosidad, de forma que permita 
la obtención de la pieza en las condiciones de cali-
dad y seguridad establecidas. 
CR3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se 
obtenga una posta redondeada y con la cantidad de 
vidrio necesaria para la pieza que se va a confor-
mar.
CR3.3 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio. 
CR3.4 El molde empleado se ajusta a las caracte-
rísticas dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.
CR3.5 La masa del vidrio se deposita exactamente 
en el centro del molde, permitiendo a la velocidad 
y etapas de centrifugado adecuadas que el vidrio se 
reparta uniformemente sin formar burbujas ni de-
fectos o mermas de calidad inadmisibles.
CR3.6 Los moldes se mantienen a la temperatura 
exacta para que la adherencia del vidrio sea la ade-
cuada.
CR3.7 Las pequeñas rebabas producidas se elimi-
nan por fusión con un soplete.
CR3.8 El ciclo de recocido al que es sometida la 
pieza elaborada permite la correcta eliminación de 
tensiones.
CR3.9 La manipulación de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los útiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricación y 
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada 
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP4: Pegar y moldear componentes en caliente de acuer-
do con los procedimientos establecidos y en las 
condiciones de calidad y seguridad exigidas.
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CR4.1 El recalentado de la pieza base permite el sol-
dado de componentes sin que el gradiente térmico 
produzca roturas o mermas inaceptables en la cali-
dad del producto.
CR4.2 La toma de vidrio para elaborar el componen-
te, se realiza de forma que se obtenga la cantidad 
necesaria a la temperatura idónea para el pegado y 
el moldeado de componentes.
CR4.3 El uso de las herramientas y de los útiles 
necesarios, permite la colocación y el moldeado de 
boceles, vástagos, asas, pies o chorros de acuerdo 
con lo establecido en la fi cha del producto.
CR4.4 La manipulación de masas de vidrio fundido 
y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y 
útiles, se realizan respetando los procedimientos 
de fabricación y de seguridad establecidos y man-
teniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su 
responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de producción:
Materiales: Vidrio fundido. Máquinas y equipos: Horno 
para fundición de vidrio. Horno para recalentar bocas. 
Soplete. Esferas para la toma de vidrio. Moldes. Herra-
mientas para el conformado manual y el moldeo de vidrio 
mediante colado, prensado y centrifugado. 

Productos y resultados:
Productos de vidrio de vajillería y cristalería. Productos 
de vidrio para decoración. Productos de vidrio para la 
iluminación. Hojas de vidrio plano artesanal obtenidas 
mediante colado.

Información utilizada o generada:
Ordenes de trabajo del encargado de la sección y hojas de 
control, impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: ELABORAR MANUAL O 
SEMIAUTOMÁTICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE EL MOLDEO DE TUBOS DE VIDRIO.
Nivel: 1
Código: UC0645_1

Realizaciones profesionales y criterios de realización

RP1: Realizar el conformado de objetos de vidrio me-
diante el moldeado de tubos en molde, obteniendo 
productos de vidrio en las condiciones de calidad, 
seguridad y medioambientales exigidas.
CR1.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los 
adecuados para el tipo de producto que se desea 
moldear de acuerdo con la fi cha de producto y las 
características técnicas y dimensionales del tubo. 
CR1.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos 
se transportan en condiciones de seguridad, sin que 
sufran ningún deterioro ni alteraciones inadmisibles 
en sus características.
CR1.3 El molde empleado se ajusta a las caracte-
rísticas dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.
CR1.4 El recubrimiento con polvo de carbón o de 
compuestos de grafi to, y la adición de agua, per-
miten el conformado y la extracción de la pieza sin 
que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su 
calidad. 
CR1.5 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio.
CR1.6 La selección de la forma y de la temperatura 
de la llama, se realiza considerando el tipo de vidrio, 

ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u 
otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar 
la aparición de falsas soldaduras. 
CR1.7 Las operaciones de soplado en molde y des-
moldado, permiten la obtención de la pieza en las 
condiciones de calidad exigidas.
CR1.8 La selección y el uso adecuado del soplete, de 
las herramientas y de los útiles de trabajo, permite 
el corte y el requemado de bordes sin que la pieza 
sufra deterioros ni mermas inaceptables en su cali-
dad.
CR1.9 La manipulación de tubos de vidrio tanto en 
frío como en caliente y el uso de las herramientas y 
los útiles, se realiza respetando los procedimientos 
de fabricación y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su 
responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante 
el moldeo de tubos y varillas de vidrio a pulso, ob-
teniendo productos de vidrio en las condiciones de 
calidad, seguridad y medioambientales exigidas.
CR2.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los 
adecuados para el tipo de producto que se desea 
moldear de acuerdo con la fi cha de producto y las 
características técnicas y dimensionales del tubo. 
CR2.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos 
se transportan en condiciones de seguridad, sin que 
sufran ningún deterioro ni alteraciones inadmisibles 
en sus características.
CR2.3 La realización de las operaciones de corte 
y canteado de los tubos de vidrio, permite la ob-
tención de tubos de vidrio sin roturas ni mermas 
inadmisibles en su calidad y con las dimensiones 
especifi cadas en la orden de trabajo 
CR2.4 La selección y el uso adecuado del soplete, de 
las herramientas y de los útiles de trabajo, permite 
el conformado, corte y requemado de bordes sin 
que la pieza sufra roturas ni mermas inaceptables 
en su calidad. 
CR2.5 La selección de la forma y de la temperatura 
de la llama, se realiza considerando el tipo de vidrio, 
ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u 
otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar 
la aparición de falsas soldaduras. 
CR2.6 La selección y empleo de la espátula adecua-
da, permite la abertura de bocas y pies sin que las 
piezas sufran deterioros ni mermas inadmisibles en 
su calidad.
CR2.7 Las operaciones de estrangulado, estirado, 
curvado y soplado, se realizan con los utensilios 
adecuados y permiten obtener piezas de vidrio en 
las condiciones de calidad exigidas.
CR2.8 La manipulación de tubos de vidrio tanto en 
frío como en caliente y el uso de las herramientas y 
los útiles, se realiza respetando los procedimientos 
de fabricación y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su 
responsabilidad.

RP3: Realizar operaciones de acabado en objetos de 
vidrio obtenidos mediante moldeado de tubos de 
vidrio, obteniendo productos de vidrio en las con-
diciones de calidad, seguridad y medioambientales 
exigidas.
CR3.1 El uso del torno de esmerilado, permite la 
obtención de bocas esmeriladas de acuerdo con las 
características de calidad exigidas y en condiciones 
de seguridad.
CR3.2 Las uniones del vidrio con metales se realizan 
de acuerdo con los procedimientos descritos en las 
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condiciones de calidad y seguridad establecidas sin 
que aparezcan defectos o mermas inaceptables en 
la calidad de las piezas.
CR3.3 La preparación de la superfi cie del vidrio, per-
mite la aplicación de las calcas o de las serigrafías y 
se realiza utilizando las técnicas establecidas.
CR3.4 La preparación y aplicación de esmaltes y 
tintas vitrifi cables y la aplicación manual de calco-
manías vitrifi cables, se realizan de acuerdo con las 
instrucciones técnicas y obteniendo productos con 
las características de calidad establecidas.
CR3.5 El calibrado de los objetos de vidrio volumé-
trico y el marcado identifi cativo de su calidad, se 
realiza mediante el correcto uso de los equipos y 
medios de calibrado y garantiza el cumplimiento de 
sus condiciones de calidad y uso. 
CR3.6 El montaje de productos compuestos por 
varios componentes, se realiza de acuerdo con las 
instrucciones técnicas recibidas y permite la obten-
ción de productos con las características de calidad 
establecidas.
CR3.7 La manipulación de tubos de vidrio tanto en 
frío como en caliente y el uso de las herramientas y 
los útiles, se realiza respetando los procedimientos 
de fabricación y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su 
responsabilidad.

RP4: Realizar el recocido de los objetos de vidrio confor-
mados para la obtención de productos de vidrio en 
las condiciones de calidad establecidas.
CR4.1 La preparación y colocación en el horno de 
las piezas de vidrio, permite su tratamiento térmico 
para la eliminación de tensiones en las condiciones 
de calidad y seguridad requeridas.
CR4.2 La curva de la temperatura de calentamiento 
y de enfriamiento elegida tiene en cuenta el tama-
ño, la forma y el espesor de los productos y el tipo 
de vidrio utilizado.
CR4.3 La descarga de los productos acabados, se 
realiza sin que sufran ningún deterioro ni mermas 
inaceptables en sus características de calidad.
CR4.4 La manipulación de los productos de vidrio 
y el uso de las herramientas y los útiles, se realiza 
respetando los procedimientos de fabricación y de 
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y 
limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP5: Almacenar productos de vidrio de acuerdo con los 
procedimientos establecidos, respetando las nor-
mas de seguridad y me dioambientales. 
CR5.1 El marcado y etiquetado de los productos de 
vidrio, permite su identifi cación inequívoca y su co-
rrecta ubicación en el almacén correspondiente.
CR5.2 La identifi cación del estado de los productos, 
tanto acabados como no conformes y pendientes 
de elaboración, se realiza de acuerdo con los proce-
dimientos de trabajo establecidos.
CR5.3 El embalado y empaquetado de los produc-
tos, permite su almacenamiento y transporte sin 
que sufran daños ni mermas inaceptables en su 
calidad.
CR5.4 La manipulación de los productos de vidrio 
y el uso de las herramientas y los útiles, se realiza 
respetando los procedimientos de fabricación y de 
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y 
limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de producción:
Materiales: Tubos y varillas de vidrio. Esmaltes y tintas vi-
trifi cables. Calcas. Máquinas y equipos: Soplete de mesa 
tipo revólver, de propano-oxígeno o propano/butano –oxí-
geno. Soplete de mano. Boquillas para sopletes. Máquina 
cortadora-marcadora. Tronzadora de disco de diamante. 
Torno vidriero de cabezales, plato rápido, sopletes y ac-
cesorios. Moldes. Herramientas de mesa para el trabajo 
con vidrio, como espátulas, pinzas, cuchillas, cañas sopla-
doras, moldes, grapas y caballetes. Torno de esmerilado, 
mateadora. Horno eléctrico. Guantes, gafas y equipos de 
protección. 

Productos y resultados:
Instrumentos de vidrio para laboratorio: Aparatos para 
destilación, buretas, matraces, pipetas graduadas, pipe-
tas volumétricas, probetas, tubos de ensayo, tubos de 
centrífuga, vidrio volumétrico, rótulos luminosos, artícu-
los para decoración y otros.

Información utilizada o generada:
Ordenes de trabajo del encargado de la sección y hojas 
de control, impresos y partes de incidencias. Bases de 
fabricación: preparación y mantenimiento de maquinaria, 
procedimientos básicos para la preparación del vidrio. 
Procedimientos técnicos. Reconocimiento de defectos y 
calidades. 

MÓDULO FORMATIVO 1: CONFORMADO MANUAL Y SE-
MIAUTOMÁTICO DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE 
SOPLADO.
Nivel: 1
Código: MF0643_1
Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomática-
mente productos de vidrio mediante soplado.
Duración: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluación

C1: Identifi car y describir las técnicas y procedimientos de 
elaboración manual o semiautomática de productos 
de vidrio mediante soplado.
CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboración 
manual o semiautomática de productos de vidrio me-
diante soplado y clasifi carlas de acuerdo con sus ca-
racterísticas tecnológicas y los productos obtenidos.
CE1.2 En un supuesto práctico en el que se muestran 
diferentes productos de vidrio conformados mediante 
soplado:
- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas 

de conformado empleadas.
- Identifi car las principales operaciones necesarias 

para la elaboración de cada producto de vidrio
- Identifi car las máquinas útiles y herramientas ne-

cesarias para la elaboración de cada producto de 
vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante soplado. 
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio, mediante soplado a pulso y mediante soplado 
en molde.
CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 



Suplemento del BOE núm. 3 Miércoles 3 enero 2007 539

emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante soplado.
CE2.3 En un caso práctico de conformado de un 
producto de vidrio hueco mediante soplado a pulso, 
debidamente caracterizado por las correspondientes 
órdenes de trabajo orales o escritas y por el corres-
pondiente modelo, en vidrio o en boceto:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Realizar las operaciones de conformado de vidrio 

hueco a pulso.
- Realizar las operaciones de pegado de los com-

ponentes descritos en la defi nición del producto a 
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones.

CE2.4 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio hueco mediante soplado en molde, 
debidamente caracterizado por las correspondientes 
órdenes de trabajo orales o escritas y por el corres-
pondiente modelo, en vidrio o en boceto:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.
- Realizar las operaciones de conformado de vidrio 

hueco en molde.
- Realizar las operaciones de pegado de los com-

ponentes descritos en la defi nición del producto a 
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones

CE2.5 En un caso práctico de conformado de una 
hoja de vidrio plano, mediante soplado debidamente 
caracterizado por las correspondientes órdenes de 
trabajo orales o escritas:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Elaborar el manchón adecuado a las dimensiones 

y espesor de la hoja de vidrio plano descrita en la 
orden de trabajo.

- Estrangular el manchón y separarlo de la caña.
- Realizar el corte y aplanado del cilindro
- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 

fi cha del producto.
- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-

ras por insufi ciente eliminación de tensiones

C3: Describir los principales defectos relacionados con las 
operaciones de elaboración manual o semiautomáti-
ca de productos de vidrio mediante soplado. 
CE3.1 Describir los principales criterios de clasifi ca-
ción de defectos relacionados con las operaciones de 
soplado de productos de vidrio, pegado de compo-
nentes y recocido. 
CE3.2 En un caso práctico, debidamente caracteriza-
do, en que se muestren productos de vidrio obtenidos 
mediante soplado manual a pulso o en molde, con 
defectos de fabricación atribuibles a las operaciones 
de soplado, pegado de componentes o recocido:
- Identifi car y describir los defectos de fabricación.
- Evaluar la gravedad de los defectos identifi cados 

en función de la calidad del producto acabado.
- Señalar sus causas más probables.
- Proponer posibles soluciones.

Capacidades cuya adquisición debe ser completada en un 
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2, CE2.3, CE2.4 
y CE2.5.
Otras capacidades:
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
Mantener el área de trabajo con el grado apropiado de 
orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la 
empresa.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual o semiautomático. 
Vidrios para soplado
Características generales de los vidrios para el conforma-
do manual o semiautomático. Tipos. Criterios de clasifi -
cación.
La fusión de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido 
relacionadas con su conformado manual o semiautomá-
tico. Coloración de vidrios en masa. Afi nado. Curvas de 
fusión y recocido.
Vidrios empleados en el soplado.

2. Conformado mediante soplado
Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
Herramientas, útiles y moldes empleados.
Toma de postas.
Elaboración de productos de vidrio hueco mediante so-
plado a pulso.
Elaboración de productos de vidrio hueco mediante so-
plado en molde.
Acondicionamiento de moldes.
Elaboración de hojas de vidrio plano mediante soplado.
Retoque y acabado.

3. Recocido de productos de vidrio moldeados mediante 
soplado
Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio 
moldeados mediante soplado.
Recocido de productos de vidrio moldeados de forma 
manual o semi-automática.

4. Defectos más frecuentes en el conformado mediante 
soplado de productos de vidrio
Defectos originados en la fusión de vidrios.
Defectos originados en soplado a pulso.
Defectos originados en soplado en molde.
Defectos originados en el pegado de componentes.
Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

5. Medidas de prevención de riesgos, de protección 
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las 
operaciones de soplado de productos de vidrio
Pr e cau cio nes que se de ben ad op tar pa ra la ma ni pu la c ión 
y transporte de materiales empleados en el soplado de 
vidrio.
Prevención de los riesgos derivados de las operaciones 
de soplado de vidrio.
Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tra-
tamiento.

Requisitos básicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un mínimo de 2 m2 por alumno.
- Taller de fabricación y transformación de vidrio de 200 

m2.
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Perfi l profesional del formador:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con el soplado a pulso o en molde manual de pro-
ductos de vidrio, que se acreditará mediante una de las 
formas siguientes:

- Formación académica de Técnico Superior u 
otras de superior nivel relacionadas con este 
campo profesional.

- Experiencia profesional de un mínimo de 3 
años en el campo de las competencias relacio-
nadas con este módulo formativo.

2.- Competencia pedagógica acreditada de acuerdo con lo 
que establezcan las Administraciones competentes.

MÓDULO FORMATIVO 2: CONFORMADO MANUAL Y SE-
MIAUTOMÁTICO DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE 
COLADO, PRENSADO Y CENTRIFUGADO.
Nivel: 1
Código: MF0644_1
Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomática-
mente productos de vidrio mediante colado, prensado y 
centrifugado
Duración: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluación

C1: Identifi car y describir las técnicas y procedimientos de 
elaboración manual o semiautomática de productos 
de vidrio, mediante colado, prensado y centrifugado.
CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboración ma-
nual o semiautomática de productos de vidrio, me-
diante colado, prensado y centrifugado y clasifi carlas 
de acuerdo con sus características tecnológicas y los 
productos obtenidos.
CE1.2 En un supuesto práctico en el que se muestran 
diferentes productos de vidrio conformados, median-
te colado, prensado o centrifugado:
- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas 

de conformado empleadas.
- Identifi car las principales operaciones necesarias 

para la elaboración de cada producto de vidrio
- Identifi car las máquinas útiles y herramientas ne-

cesarias para la elaboración de cada producto de 
vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante prensado. 
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante prensado.
CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante prensado.
CE2.3 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio mediante prensado, debidamente 
caracterizado por las correspondientes órdenes de 
trabajo orales o escritas y por el correspondiente mo-
delo, en vidrio o en boceto:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.
- Ajustar la temperatura y la presión de prensado a 

las características del molde y del producto descri-
to.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones.

C3: Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado. 
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante centrifugado.
CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante centrifugado.
CE3.3 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio mediante centrifugado, debidamente 
caracterizado por las correspondientes órdenes de 
trabajo orales o escritas y por el correspondiente mo-
delo, en vidrio o en boceto:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.
- Realizar las operaciones de llenado del molde y 

centrifugado del vidrio en el molde.
- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 

fi cha del producto.
- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-

ras por insufi ciente eliminación de tensiones

C4: Elaborar productos de vidrio mediante colado. 
CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante soplado a pulso y mediante soplado 
en molde.
CE4.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante soplado.
CE4.3 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio mediante colado, debidamente carac-
terizado por las correspondientes órdenes de trabajo 
orales o escritas y por el correspondiente modelo, en 
vidrio o en boceto:
- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-

ción del producto descrito
- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.
- Realizar las operaciones de colado del vidrio en el 

molde.
- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 

fi cha del producto.
- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-

ras por insufi ciente eliminación de tensiones

C5: Describir los principales defectos relacionados con las 
operaciones de elaboración manual o semiautomáti-
ca de productos de vidrio mediante colado, prensado 
y centrifugado. 
CE5.1 Describir los principales criterios de clasifi ca-
ción de defectos relacionados con las operaciones 
de colado, prensado y centrifugado de productos de 
vidrio, pegado de componentes y recocido. 
CE5.2 En un caso práctico, debidamente caracteriza-
do, en que se muestren productos de vidrio obtenidos 
mediante colado, prensado o centrifugado, con de-
fectos de fabricación atribuibles a las operaciones de 
conformado, pegado de componentes o recocido:
- Identifi car y describir los defectos de fabricación.
- Evaluar la gravedad de los defectos identifi cados 

en función de la calidad del producto acabado.
- Señalar sus causas más probables.
- Proponer posibles soluciones. 
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Capacidades cuya adquisición debe ser completada en un 
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2 y CE2.3; C3 
respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a CE4.2 y CE4.3; C5 
respecto a CE5.2. 
Otras capacidades:
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
Mantener el área de trabajo con el grado apropiado de 
orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la 
empresa.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual o semiautomático 
mediante colado, prensado y centrifugado
Características generales de los vidrios para el conforma-
do manual o semiautomático mediante colado, prensado 
y centrifugado. Tipos. Criterios de clasifi cación.
La fusión de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido 
relacionadas con su conformado manual o semiautomá-
tico. Coloración de vidrios en masa. Afi nado. Curvas de 
fusión y recocido.
Vidrios empleados en el colado, prensado y centrifuga-
do.

2. Conformado mediante colado
Productos obtenidos mediante colado.
Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.
Toma de postas y llenado de moldes.
Elaboración de productos de vidrio mediante colado.
Retoque y acabado.

3. Conformado mediante prensado
Productos obtenidos mediante prensado.
Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.
Toma de postas.
Elaboración de productos de vidrio mediante prensado.
Retoque y acabado.

4. Conformado mediante centrifugado
Productos obtenidos mediante centrifugado.
Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.
Toma de postas.
Elaboración de productos de vidrio mediante centrifuga-
do.
Retoque y acabado.

5. Recocido de productos de vidrio moldeados manual o 
semiautomáticamente
Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio 
moldeados de forma manual o semi-automática.
Recocido de productos de vidrio moldeados de forma 
manual o semi-automática.

6. Defectos más frecuentes en el conformado mediante 
colado, prensado y centrifugado de productos de vidrio
Defectos originados en la fusión de vidrios.
Defectos originados en el colado.
Defectos originados en el prensado.
Defectos originados en el centrifugado.
Defectos originados en el pegado de componentes.
Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

7. Medidas de prevención de riesgos, de protección 
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las 
operaciones manuales de manufactura de productos de 
vidrio mediante colado, prensado y centrifugado
Pr e cau cio nes que se de ben ad op tar pa ra la ma ni pu la c ión 
y transporte de materiales empleados.
Prevención de los riesgos derivados de las operaciones 
de colado, prensado y centrifugado manual o semiauto-
mático de vidrio.
Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tra-
tamiento.

Requisitos básicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un mínimo de 2 m2 por alumno.
- Taller de fabricación y transformación de vidrio de 200 m2.

Perfi l profesional del formador:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con el conformado manual y semiautomático de 
productos de vidrio, que se acreditará mediante una de 
las formas siguientes:

- Formación académica de Técnico Superior u 
otras de superior nivel relacionadas con este 
campo profesional.

- Experiencia profesional de un mínimo de 3 
años en el campo de las competencias relacio-
nadas con este módulo formativo.

2.- Competencia pedagógica acreditada de acuerdo con lo 
que establezcan las Administraciones competentes.

MÓDULO FORMATIVO 3: MOLDEADO MANUAL Y SE-
MIAUTOMÁTICO DE TUBOS DE VIDRIO
Nivel: 1
Código: MF0645_1
Asociado a la UC: Elaborar manual o semiautomática-
mente productos de vidrio mediante el moldeo de tubos 
de vidrio.
Duración: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluación

C1:  Identifi car y describir las principales técnicas de mol-
deado manual o semiautomático de tubos de vidrio. 
CE1.1 Describir las principales técnicas de moldeado 
manual o semiautomático de tubos de vidrio clasifi -
carlas de acuerdo con sus características tecnológicas 
y los productos obtenidos.
CE1.2 En un supuesto práctico en el que se muestran 
diferentes productos de vidrio, conformados median-
te técnicas manuales o semiautomáticas:
- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas 

de moldeado empleadas.
- Identifi car las principales operaciones necesarias 

para la elaboración de cada producto de vidrio.
- Identifi car las principales operaciones necesarias 

para el acabado de cada producto de vidrio.
- Identifi car las máquinas útiles y herramientas ne-

cesarias para la elaboración de cada producto de 
vidrio.

C2:  Elaborar productos de vidrio mediante soplado de 
tubos de vidrio. 
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
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cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante soplado de tubos.
CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante soplado de tubos.
CE2.3 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio hueco, mediante soplado a pulso de 
tubo de vidrio, debidamente caracterizado por las 
correspondientes órdenes de trabajo, orales o escri-
tas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en 
boceto:
- Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la ob-

tención del producto descrito
- Realizar las operaciones de calentado, estirado, 

soplado, corte y requemado del tubo de vidrio, 
necesarias para la elaboración del producto des-
crito.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la defi nición del producto a 
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones 

CE2.4 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio hueco mediante soplado en molde 
de tubo de vidrio, debidamente caracterizado por las 
correspondientes órdenes de trabajo, orales o escri-
tas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en 
boceto:
- Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la ob-

tención del producto descrito.
- Elegir el molde necesario.
- Realizar las operaciones de acondicionamiento del 

molde necesarias para la elaboración del producto 
descrito

- Realizar las operaciones de calentado, estirado, 
soplado, corte, requemado, etc., del tubo de vidrio 
en molde necesarias para la elaboración del pro-
ducto descrito.

- Realizar el desmoldado de forma que el producto 
no sufra deterioros ni mermas inadmisibles en su 
calidad.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la defi nición del producto a 
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el calibrado y señalización de los produc-
tos de vidrio volumétrico.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones 

C3:  Elaborar productos de vidrio mediante moldeo de tu-
bos y varillas de vidrio. 
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los 
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.
CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la elaboración manual de productos de 
vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.
CE3.3 En un caso práctico de conformado de un pro-
ducto de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas 
de vidrio, debidamente caracterizado por las corres-
pondientes órdenes de trabajo, orales o escritas y por 
el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

- Seleccionar, cortar y cantear los tubos y varillas de 
vidrio necesarios para la obtención del producto 
descrito.

- Seleccionar las herramientas y realizar las opera-
ciones de estrangulado, estirado y curvado nece-
sarias con la forma y temperatura de llama ade-
cuados para la elaboración del producto descrito. 

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la defi nición del producto a 
elaborar.

- Realizar el calibrado y señalización de los produc-
tos de vidrio volumétrico.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la 
fi cha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insufi ciente eliminación de tensiones 

C4:  Almacenar productos de vidrio obtenidos mediante 
moldeo de tubos de vidrio.
CE4.1 Describir los principales riesgos laborales y 
las medidas y los equipos de seguridad que deben 
emplearse en la manipulación, transporte y almace-
namiento de productos de vidrio obtenidos mediante 
moldeo de tubos y varillas de vidrio.
CE4.2 En de un caso práctico de selección de pro-
ductos de vidrio, debidamente caracterizado por la 
correspondiente orden de trabajo:
- Describir los criterios de calidad y selección, deri-

vados de la orden de trabajo.
- Disponer los materiales acabados de forma ade-

cuada para facilitar su identifi cación y evitar su 
deterioro.

- Seleccionar productos de vidrio de acuerdo con 
los criterios de calidad establecidos.

- Controlar los productos seleccionados y rellenar 
los partes de producción y control establecidos en 
la orden de trabajo. 

CE4.3 En de un caso práctico de embalaje y etiqueta-
do de productos de vidrio, debidamente caracterizado 
por la correspondiente orden de trabajo:
- Identifi car y describir los códigos empleados en la 

identifi cación de productos acabados.
- Identifi car los medios y materiales necesarios para 

la ejecución de las distintas operaciones de emba-
laje y etiquetado.

- Embalar los productos indicados de acuerdo los 
procedimientos descritos en la orden de trabajo.

- Identifi car los embalajes de acuerdo con la codifi -
cación y normas de etiquetado dispuestas.

Capacidades cuya adquisición debe ser completada en 
un entorno real de trabajo: C4 respecto a CE4.1, CE4.2 y 
CE4.3.
Otras capacidades:
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
Mantener el área de trabajo con el grado apropiado de 
orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la 
empresa.

Contenidos:

1. Tipos de vidrios empleados en la fabricación de tubos y 
varillas de vidrio
Principales características técnicas de los tipos de vidrio 
empleados en la fabricación de tubos y varillas de vidrio: 
Vidrios de borosilicato. Vidrios neutros. Vidrios de sílice.
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2. Tubos y varillas de vidrio
Características generales de los tubos de vidrio presentes 
en el mercado: Tipos. Características técnicas. Criterios de 
clasifi cación.
Características generales de las varillas de vidrio presen-
tes en el mercado: Tipos. Características técnicas. Crite-
rios de clasifi cación.

3. Productos obtenidos mediante moldeado manual y 
semiautomático de vidrio
Vidrio hueco.
Vidrio ornamental.
Vidrio de laboratorio.
Rótulos luminosos.

4. Operaciones elementales de moldeado de varillas y 
tubos de vidrio
Operaciones de corte y canteado de varillas y tubos de 
vidrio.
Operaciones de doblado y estirado de varillas y tubos de 
vidrio.
Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado a 
pulso.
Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado en 
molde: Tipos de moldes. Acondicionamiento de moldes. 
Curvas de temperatura.
Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
Herramientas, útiles y moldes empleados.

5. Elaboración de productos de vidrio por moldeado de 
varillas y tubos de vidrio
Elaboración de productos de vidrio hueco, ornamental y 
laboratorio mediante soplado a pulso.
Elaboración de productos de vidrio hueco, ornamental y 
laboratorio mediante soplado en molde.
Elaboración de productos de laboratorio a partir de tubo 
de vidrio.
Aplicaciones superfi ciales: calcomanías y serigrafía.
Soldado de vidrio y metal.
Calibrado de productos de vidrio volumétrico para labo-
ratorio.
Retoque y acabado.

6. Recocido de productos obtenidos a partir del moldeo 
manual o semiautomático de tubos de vidrio
Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio 
moldeados a partir de tubos de vidrio.
Recocido de productos obtenidos a partir de moldeo de 
tubos de vidrio.

7. Defectos del moldeado manual o semiautomático de 
varilla y tubo de vidrio
Defectos originados en el moldeado manual o semiauto-
mático.
Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

8. Medidas de prevención de riesgos, de protección 
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en 
las operaciones manuales de manufactura de tubos de 
vidrio
Pr e cau cio nes que se de ben ad op tar pa ra la ma ni pu la c ión 
y transporte de materiales empleados.
Prevención de los riesgos derivados de las operaciones 
de conformado manual o semiautomático de productos 
de vidrio.
Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tra-
tamiento.

Requisitos básicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un mínimo de 2 m2 por alumno.
- Taller de fabricación y transformación de vidrio de 

200 m2.

Perfi l profesional del formador:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relaciona-
das con el moldeado manual y semiautomático de tubos 
de vidrio, que se acreditará mediante una de las formas 
siguientes:

- Formación académica de Técnico Superior u 
otras de superior nivel relacionadas con este 
campo profesional.

- Experiencia profesional de un mínimo de 3 
años en el campo de las competencias relacio-
nadas con este módulo formativo.

2.- Competencia pedagógica acreditada de acuerdo con lo 
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCIV

CUALIFICACIÓN PROFESIONAL: OPERACIONES BÁSICAS 
CON EQUIPOS AUTOMÁTICOS EN PLANTA CERÁMICA  
Familia Profesional: Vidrio y Cerámica
Nivel: 1
Código: VIC204_1

Competencia general:
Realizar las operaciones de conducción de equipos y má-
quinas automáticas para la fabricación de pastas, fritas,  
pigmentos, esmaltes y productos cerámicos conforma-
dos, siguiendo las instrucciones técnicas dadas y garanti-
zando la calidad y la seguridad de las operaciones.

Unidades de competencia:
UC0646_1: Operar con equipos automáticos de prepara-
ción de pastas cerámicas. 
UC0647_1: Operar con equipos automáticos de prepara-
ción de fritas, pigmentos y vidriados cerámicos y engo-
bes
UC0648_1: Operar con equipos automáticos de fabrica-
ción de productos cerámicos conformados. 

Entorno profesional:

Ámbito profesional:
Desarrolla su actividad profesional en pequeñas, media-
nas y grandes empresas del sector de fabricación de pro-
ductos cerámicos. Actúa como trabajador dependiente, 
en el área de ejecución de la producción ejerciendo su la-
bor en el marco de las funciones y los objetivos asignados 
por encargados y técnicos de superior nivel al suyo.
Sectores productivos:
Se ubica en empresas de fabricación de pastas cerámi-
cas, fritas, pigmentos esmaltes, baldosas, materiales de 
barro cocido para la construcción, refractarios, vajillería 
cerámica, sanitarios, artículos de decoración y cerámicas 
de uso técnico.
Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:
Sin carácter de exclusividad, pueden citarse:
Operario de eras y graneros
Molinero
Operario de atomizador
Operario de granulador
Operario de línea de colado
Operario de línea de extrusión
Prensista
Operario de matricería




