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disposiciones propuestos son razonables desde un
punto de vista constructivo y funcional.

CE3.7 En un supuesto practico debidamente
caracterizado de un proyecto de carreteras, aplicar
criterios de ubicacion a los servicios, comprobando
que se cumple la normativa y que los trazados y
disposiciones propuestos son razonables desde un
punto de vista constructivo y funcional.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2 y CE2.4; C3
respecto a CE3.5 y CE3.6.

Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Argumentar lainformacién con claridad, de manera ordenada,
estructurada, clara y precisa a las personas adecuadas en
cada momento.

Contenidos:

1. Nociones de servicios en proyectos de obra civil y
urbanizacion:

Servicios en urbanizacion e infraestructuras.

Fases de un proyecto de obra civil y de urbanizacion, grado de
definicion en los servicios.

Estructura de un proyecto: tipos de documentos, informacién
contenida en los documentos de proyecto, formatos de
presentacion de proyectos.

Tipos de planos de servicios: planos generales, planos de
detalle, esquemas; plantas, alzados, secciones y perfiles,
perspectivas.

Normativa y recomendaciones de servicios: objeto, ambito de
aplicacién, estructura y contenidos.

Gabinetes técnicos: tipos, organizacion, personal, recursos.
Mediciones generales.

2. Generalidades de servicios de urbanizacion y obra civil

Andlisis de la demanda.

Funciones.

Nociones basicas de hidraulica aplicada.
Nociones basicas de electricidad.

3. Generalidades de carreteras y obras de urbanizacion
Carreteras y vias urbanas: tipos, redes, espacios y elementos,
sistemas complementarios.

Trazado de carreteras y de vias urbanas: planta, alzado,
seccidn transversal, perfiles longitudinales y transversales.

4. Bases de diseno de servicios de urbanizacion y carreteras

Los servicios en urbanizacidon y carreteras: saneamiento
y drenaje, abastecimiento de agua y de gas,
distribucion de energia eléctrica y alumbrado publico,
telecomunicaciones.

Funcionamiento general.

Acometidas, instalaciones de enlace, terminales/, colectores,
generadores.

Redes de distribucion y evacuacion: tipos y jerarquia.

Los puntos de consumo, evacuacion, iluminacién , conexion.
Elementos de la red: elementos lineales (tuberias,
conducciones, canalizaciones ), elementos singulares
(depésitos, pozos, arquetas, contadores, valvulas, llaves,
bombas), solucionesdisponibles(materiales,funcionamiento,
parametros de seleccion y dimensionamiento); unidades y
medicién.

Normativa relativa a servicios.

Criterios de diseno de las redes: sistemas disponibles,
esquemas funcionales, condiciones de tendido (superficie de
asentamiento, geometria y relleno de zanjas ); ubicaciones
tipo; trazado de los servicios;, pardmetros y variables de
dimensionamiento; relacion con otras redes.

La representacién en plano.

5. Factores de innovacion tecnolégica y organizativa en el
diseno de servicios de urbanizacion y obra civil
Aplicaciones y equipos informaticos innovadores de reciente
implantacion.

Procesos organizativos y productivos innovadores de reciente
implantacion.
Materiales vy
implantacion.

soluciones innovadores de reciente

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
— Aula técnica de 45 m2.
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas
relacionadas con representacion de servicios en
urbanizacién y obra civil, que se acreditard mediante una
de las formas siguientes:

- Formacion académica minima de Diplomado,
Ingeniero Técnico o Arquitecto Técnico relacio-
nada con este campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 5 anos
en el campo de las competencias relacionadas
con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO Ccllii

CUALIFICACION PROFESIONAL: FABRICACI()N Y TRANS-
FORMACION MANUAL Y SEMIAUTOMATICA DE PRO-
DUCTOS DE VIDRIO.

Familia Profesional: Vidrio y Ceramica

Nivel: 1

Caddigo: VIC203_1

Competencia general:

Realizar operaciones manuales o semiautomaticas de
moldeado, de productos de vidrio a partir de masas fun-
didas o de tubos de vidrio siguiendo las instrucciones
técnicas dadas y garantizando la calidad y la seguridad de
las operaciones.

Unidades de competencia:
UC0643_1: Conformar manual o semiautomaticamente

productos de vidrio mediante soplado.

UC0644_1: Conformar manual o semiautomaticamente
productos de vidrio mediante colado, prensado y centri-
fugado.

UC0645_1: Elaborar manual o semiautomaticamente pro-
ductos de vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en pequenas, media-
nas y grandes empresas de fabricacion de productos de
vidrio hueco y de decoracién a partir de masas de vidrio
fundido y en empresas de fabricacién manual o semiau-
tomatica de productos transformados de vidrio a partir de
tubo de vidrio. Actia como trabajador dependiente, en el
area de ejecucion de la produccién ejerciendo su labor en
el marco de las funciones y los objetivos asignados por
encargados y técnicos de superior nivel al suyo.
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Sectores productivos:

Se ubica principalmente en empresas de fabricacion de:
Productos de vidrio hueco, vidrio para el hogar y decora-
cion.

Envases y productos de vidrio para la industria farmacéu-
tica

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:
Elaborador de envases, articulos del hogar y adorno de
vidrio manual y semiautomatico

Elaborador de envases de vidrio para la industria farma-
céutica

Maestro vidriero.

Transformador de vidrio hueco manual y semiautomati-
co.

Sopladores, modeladores, laminadores, cortadores y pu-
lidores de vidrio.

Formacion asociada: (360 Horas)

Modulos formativos

MF0643_1: Conformado manual y semiautomatico de
productos de vidrio mediante soplado. (150 horas)
MF0644_1: Conformado manual y semiautomatico de
productos de vidrio mediante colado, prensado y centri-
fugado. (90 horas)

MF0645_1: Moldeado manual y semiautomatico de tubos
de vidrio. (120 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: CONFORMAR MANUAL O
SEMIAUTOMATICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE SOPLADO

Nivel: 1

Caddigo: UC0643_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Realizar el conformado manual de vidrio fundido
mediante soplado a pulso, obteniendo productos
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR1.1 La eleccién de la cana adecuada se realiza, te-
niendo en cuenta la forma de la pieza a conformar,
la cantidad de vidrio necesario, la temperatura y la
viscosidad del vidrio fundido, de forma que permita
la obtencidn de la pieza en las condiciones de cali-
dad y seguridad establecidas.

CR1.2 La toma de la posta se realiza en una o dos
etapas, segun el tamano de la pieza que se va a so-
plar, evitando la aparicion de burbujas y de vidrio
enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente
mediante el trabajo en la mesa con las herramientas
especificadas.

CR1.3 El soplado y la correcta manipulacién del
manchon, permite la obtencién de la pieza de vidrio
con la forma y las dimensiones especificadas en la
ficha del producto y con la calidad requerida.

CR1.4 La separaciéon de la cana de la pieza confor-
mada y el requemado de bordes se realiza sin que
la pieza sufra deterioros ni mermas inaceptables en
su calidad.

CR1.5 El manchén obtenido mediante soplado y su
correcta manipulacion y corte, permite la elabora-
cion de una hoja de vidrio plano con el grosor y las
dimensiones especificadas en la ficha del producto.
CR1.6 El ciclo de recocido al que es sometida la pie-
za elaborada o la hoja de vidrio plano, permite la eli-
minacion de tensiones y evita la rotura de la pieza.

CR1.7 La manipulacion de las masas de vidrio fundi-
do y el uso de las herramientas y los Uutiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricacion y
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado manual de vidrio fundido
mediante soplado en molde, obteniendo productos
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR2.1 La eleccion de la cana adecuada se realiza te-
niendo en cuenta la forma de la pieza a conformar,
la cantidad de vidrio necesario, la temperaturay vis-
cosidad del vidrio fundido de forma que permita la
obtencién de la pieza en las condiciones de calidad
y seguridad establecidas.

CR2.2 La toma de la posta se realiza en una o dos
etapas segun el tamano de la pieza que se va a so-
plar, evitando la aparicién de burbujas y de vidrio
enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente
mediante el trabajo en la mesa con las herramientas
especificadas.

CR2.3 El molde empleado se ajusta a las caracte-
risticas dimensionales de la pieza que se pretende
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.

CR2.4 EIl recubrimiento con polvo de carbén o de
compuestos de grafito, y la adicion de agua, per-
miten el conformado y la extraccion de la pieza sin
que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su
calidad.

CR2.5 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio.

CR2.6 La preforma introducida tiene el tamano y la
forma que permiten su soplado en el molde y, en su
caso, el movimiento giratorio de la caha permite la
obtencion de la pieza conformada con las condicio-
nes de calidad exigidas.

CR2.7 La extraccién de la pieza conformada, su se-
paracion de la cana y el requemado de los bordes,
se realiza sin que la pieza sufra deterioros ni mer-
mas inaceptables en su calidad.

CR2.8 El ciclo de recocido al que es sometida la
pieza elaborada, permite la correcta eliminacién de
tensiones y evita la rotura de la pieza.

CR2.9 La manipulacion de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los utiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricacion y
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP3: Pegar y moldear componentes en caliente de acuer-
do con los procedimientos establecidos y en las
condiciones de calidad y seguridad exigidas.

CR3.1 El recalentado de la pieza base, permite el
soldado de componentes sin que el gradiente tér-
mico produzca roturas o mermas inaceptables en la
calidad del producto.

CR3.2 La toma de vidrio para elaborar el componen-
te, se realiza de forma que se obtenga la cantidad
adecuada a la temperatura necesaria para el pegado
y el moldeado de componentes.

CR3.3 El uso de las herramientas y de los utiles
necesarios permite la colocacion y el moldeado de
boceles, vastagos, asas, pies o chorros de acuerdo
con lo establecido en la ficha del producto.

CR3.4 La manipulacion de masas de vidrio fundido
y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y
utiles se realizan respetando los procedimientos
de fabricacion y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Vidrio fundido. Maquinas y equipos: Horno
para fundicion de vidrio. Horno para recalentar bocas.
Soplete. Cana de soplado. Moldes. Herramientas para el
conformado manual y el moldeo de vidrio mediante so-
plado: tenazas, banco de vidriero, pinzas, tijeras de corte,
“pontil’; punzén, compds “graipa’; marmol y paleta.

Productos y resultados:

Envases de vidrio como botellas, tarros, frascos y envases
de vidrio para laboratorio. Productos de vidrio de vajilleria
y cristaleria. Productos de vidrio para decoracion. Hojas
de vidrio plano artesanal obtenidas mediante soplado.

Informacion utilizada o generada:
Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de
control, impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: CONFORMAR MANUAL O
SEMIAUTOMATICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE COLADO, PRENSADOY CENTRIFUGADO.

Nivel: 1

Codigo: UC0644_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar el conformado manual de vidrio fundido
mediante colado en molde, obteniendo productos
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR1.1 La eleccion de la esfera adecuada se realiza
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y
su temperatura y viscosidad, de forma que permita
la correcta toma de vidrio y la obtencion de la pieza
en las condiciones de calidad y seguridad estable-
cidas.

CR1.2 El molde empleado se ajusta a las caracte-
risticas dimensionales de la pieza que se pretende
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.

CR1.3 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio.

CR1.4 El llenado del molde se realiza de forma que
el vidrio se reparta uniformemente, sin formar bur-
bujas ni defectos que resten calidad al producto.
CR1.5 El molde se lubrica periddicamente de acuer-
do con los procedimientos establecidos.

CR1.6 Las pequenas rebabas producidas se elimi-
nan por fusién con un soplete, sin que la pieza sufra
roturas ni mermas inadmisibles en su calidad.
CR1.7 El ciclo de recocido al que es sometida la
pieza elaborada, permite la correcta eliminacion
de tensiones y evita la rotura de la pieza durante el
enfriamiento.

CR1.8 La manipulacién de masas de vidrio fundido y
el uso de herramientas y utiles, se realiza respetan-
do los procedimientos de fabricacion y de seguri-
dad establecidos y manteniendo ordenada y limpia
la zona de trabajo bajo su responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado manual o semiautomatico
de vidrio fundido mediante prensado en moldes,
obteniendo productos de vidrio en las condiciones
de calidad y seguridad establecidas.

CR2.1 La eleccion de la esfera adecuada se realiza
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y
su temperatura y viscosidad, de forma que permita la
correcta toma de vidrio y la obtencion de la pieza en
las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR2.2 La toma de vidrio se realiza con la esfera ade-
cuada y considerando la cantidad de vidrio necesa-
ria y su temperatura y viscosidad.

CR2.3 El control de la temperatura del molde y del
macho garantiza la correcta adherencia del vidrio.
CR2.4 El molde empleado se ajusta a las caracte-
risticas dimensionales de la pieza que se pretende
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.

CR2.5 ElI molde y el punzén o macho se lubrican
periédicamente de acuerdo con los procedimientos
establecidos.

CR2.6 El llenado del molde se realiza de forma que
el vidrio se reparta uniformemente sin formar bur-
bujas ni defectos que resten calidad al producto.
CR2.7 La presion de prensado ejercida es la adecua-
da en funcion de la forma del molde, y la cantidad y
temperatura del vidrio y permite la elaboracion de
una pieza de vidrio mediante prensado en las condi-
ciones de calidad exigidas.

CR2.8 Las pequenas rebabas producidas se elimi-
nan por fusion con un soplete sin que la pieza sufra
roturas ni mermas inaceptables en su calidad.
CR2.9 El ciclo de recocido al que es sometida la
pieza elaborada, permite la correcta eliminacién de
tensiones y evita la rotura de la pieza.

CR2.10 La manipulacion de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los utiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricacién y
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP3: Realizar el conformado manual o semiautomatico
de vidrio fundido mediante centrifugado en moldes,
obteniendo productos de vidrio en las condiciones
de calidad y seguridad establecidas.

CR3.1 La eleccion de la esfera adecuada se realiza
teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y
su temperatura y viscosidad, de forma que permita
la obtencion de la pieza en las condiciones de cali-
dad y seguridad establecidas.

CR3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se
obtenga una posta redondeada y con la cantidad de
vidrio necesaria para la pieza que se va a confor-
mar.

CR3.3 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio.

CR3.4 El molde empleado se ajusta a las caracte-
risticas dimensionales de la pieza que se pretende
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.

CR3.5 La masa del vidrio se deposita exactamente
en el centro del molde, permitiendo a la velocidad
y etapas de centrifugado adecuadas que el vidrio se
reparta uniformemente sin formar burbujas ni de-
fectos o mermas de calidad inadmisibles.

CR3.6 Los moldes se mantienen a la temperatura
exacta para que la adherencia del vidrio sea la ade-
cuada.

CR3.7 Las pequenas rebabas producidas se elimi-
nan por fusién con un soplete.

CR3.8 El ciclo de recocido al que es sometida la
pieza elaborada permite la correcta eliminaciéon de
tensiones.

CR3.9 La manipulacion de las masas de vidrio fun-
dido y el uso de las herramientas y los utiles, se rea-
liza respetando los procedimientos de fabricacién y
de seguridad establecidos y manteniendo ordenada
y limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP4: Pegar y moldear componentes en caliente de acuer-
do con los procedimientos establecidos y en las
condiciones de calidad y seguridad exigidas.
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CR4.1 El recalentado de la pieza base permite el sol-
dado de componentes sin que el gradiente térmico
produzca roturas o mermas inaceptables en la cali-
dad del producto.

CR4.2 La toma de vidrio para elaborar el componen-
te, se realiza de forma que se obtenga la cantidad
necesaria a la temperatura idonea para el pegado y
el moldeado de componentes.

CR4.3 El uso de las herramientas y de los Uutiles
necesarios, permite la colocacion y el moldeado de
boceles, vastagos, asas, pies o chorros de acuerdo
con lo establecido en la ficha del producto.

CR4.4 La manipulacién de masas de vidrio fundido
y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y
utiles, se realizan respetando los procedimientos
de fabricacidon y de seguridad establecidos y man-
teniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Vidrio fundido. Maquinas y equipos: Horno
para fundicién de vidrio. Horno para recalentar bocas.
Soplete. Esferas para la toma de vidrio. Moldes. Herra-
mientas para el conformado manual y el moldeo de vidrio
mediante colado, prensado y centrifugado.

Productos y resultados:

Productos de vidrio de vajilleria y cristaleria. Productos
de vidrio para decoracion. Productos de vidrio para la
iluminacion. Hojas de vidrio plano artesanal obtenidas
mediante colado.

Informacidn utilizada o generada:
Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de
control, impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: ELABORAR MANUAL O
SEMIAUTOMATICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO ME-
DIANTE EL MOLDEO DETUBOS DE VIDRIO.

Nivel: 1

Cadigo: UC0645_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar el conformado de objetos de vidrio me-
diante el moldeado de tubos en molde, obteniendo
productos de vidrio en las condiciones de calidad,
seguridad y medioambientales exigidas.

CR1.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los
adecuados para el tipo de producto que se desea
moldear de acuerdo con la ficha de producto y las
caracteristicas técnicas y dimensionales del tubo.
CR1.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos
se transportan en condiciones de seguridad, sin que
sufran ningun deterioro ni alteraciones inadmisibles
en sus caracteristicas.

CR1.3 El molde empleado se ajusta a las caracte-
risticas dimensionales de la pieza que se pretende
obtener y a las exigencias del ciclo térmico.

CR1.4 El recubrimiento con polvo de carbén o de
compuestos de grafito, y la adicion de agua, per-
miten el conformado y la extraccion de la pieza sin
que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su
calidad.

CR1.5 El control de la temperatura del molde garan-
tiza la correcta adherencia del vidrio.

CR1.6 La seleccion de la forma y de la temperatura
de lallama, se realiza considerando el tipo de vidrio,

ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u
otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar
la apariciéon de falsas soldaduras.

CR1.7 Las operaciones de soplado en molde y des-
moldado, permiten la obtencidén de la pieza en las
condiciones de calidad exigidas.

CR1.8 La seleccion y el uso adecuado del soplete, de
las herramientas y de los utiles de trabajo, permite
el corte y el requemado de bordes sin que la pieza
sufra deterioros ni mermas inaceptables en su cali-
dad.

CR1.9 La manipulacion de tubos de vidrio tanto en
frio como en caliente y el uso de las herramientas y
los utiles, se realiza respetando los procedimientos
de fabricacion y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

RP2: Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante
el moldeo de tubos y varillas de vidrio a pulso, ob-
teniendo productos de vidrio en las condiciones de
calidad, seguridad y medioambientales exigidas.
CR2.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los
adecuados para el tipo de producto que se desea
moldear de acuerdo con la ficha de producto y las
caracteristicas técnicas y dimensionales del tubo.
CR2.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos
se transportan en condiciones de seguridad, sin que
sufran ningun deterioro ni alteraciones inadmisibles
en sus caracteristicas.

CR2.3 La realizacion de las operaciones de corte
y canteado de los tubos de vidrio, permite la ob-
tencion de tubos de vidrio sin roturas ni mermas
inadmisibles en su calidad y con las dimensiones
especificadas en la orden de trabajo

CR2.4 La seleccidon y el uso adecuado del soplete, de
las herramientas y de los Utiles de trabajo, permite
el conformado, corte y requemado de bordes sin
que la pieza sufra roturas ni mermas inaceptables
en su calidad.

CR2.5 La seleccion de la forma y de la temperatura
de lallama, se realiza considerando el tipo de vidrio,
ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u
otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar
la aparicion de falsas soldaduras.

CR2.6 La seleccion y empleo de la espatula adecua-
da, permite la abertura de bocas y pies sin que las
piezas sufran deterioros ni mermas inadmisibles en
su calidad.

CR2.7 Las operaciones de estrangulado, estirado,
curvado y soplado, se realizan con los utensilios
adecuados y permiten obtener piezas de vidrio en
las condiciones de calidad exigidas.

CR2.8 La manipulacion de tubos de vidrio tanto en
frio como en caliente y el uso de las herramientas y
los utiles, se realiza respetando los procedimientos
de fabricacion y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

RP3: Realizar operaciones de acabado en objetos de
vidrio obtenidos mediante moldeado de tubos de
vidrio, obteniendo productos de vidrio en las con-
diciones de calidad, seguridad y medioambientales
exigidas.

CR3.1 El uso del torno de esmerilado, permite la
obtencién de bocas esmeriladas de acuerdo con las
caracteristicas de calidad exigidas y en condiciones
de seguridad.

CR3.2 Las uniones del vidrio con metales se realizan
de acuerdo con los procedimientos descritos en las
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condiciones de calidad y seguridad establecidas sin
que aparezcan defectos o mermas inaceptables en
la calidad de las piezas.

CR3.3 La preparacioén de la superficie del vidrio, per-
mite la aplicacion de las calcas o de las serigrafias y
se realiza utilizando las técnicas establecidas.
CR3.4 La preparacion y aplicacion de esmaltes y
tintas vitrificables y la aplicacion manual de calco-
manias vitrificables, se realizan de acuerdo con las
instrucciones técnicas y obteniendo productos con
las caracteristicas de calidad establecidas.

CR3.5 El calibrado de los objetos de vidrio volumé-
trico y el marcado identificativo de su calidad, se
realiza mediante el correcto uso de los equipos y
medios de calibrado y garantiza el cumplimiento de
sus condiciones de calidad y uso.

CR3.6 EI montaje de productos compuestos por
varios componentes, se realiza de acuerdo con las
instrucciones técnicas recibidas y permite la obten-
cién de productos con las caracteristicas de calidad
establecidas.

CR3.7 La manipulaciéon de tubos de vidrio tanto en
frio como en caliente y el uso de las herramientas y
los utiles, se realiza respetando los procedimientos
de fabricacion y de seguridad establecidos y mante-
niendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

RP4: Realizar el recocido de los objetos de vidrio confor-
mados para la obtencion de productos de vidrio en
las condiciones de calidad establecidas.

CR4.1 La preparacion y colocacién en el horno de
las piezas de vidrio, permite su tratamiento térmico
para la eliminacion de tensiones en las condiciones
de calidad y seguridad requeridas.

CR4.2 La curva de la temperatura de calentamiento
y de enfriamiento elegida tiene en cuenta el tama-
no, la forma y el espesor de los productos y el tipo
de vidrio utilizado.

CR4.3 La descarga de los productos acabados, se
realiza sin que sufran ningun deterioro ni mermas
inaceptables en sus caracteristicas de calidad.
CR4.4 La manipulacién de los productos de vidrio
y el uso de las herramientas y los Uutiles, se realiza
respetando los procedimientos de fabricacién y de
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y
limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

RP5: Almacenar productos de vidrio de acuerdo con los
procedimientos establecidos, respetando las nor-
mas de seguridad y medioambientales.

CR5.1 El marcado y etiquetado de los productos de
vidrio, permite su identificacion inequivoca y su co-
rrecta ubicacion en el almacén correspondiente.
CR5.2 La identificacion del estado de los productos,
tanto acabados como no conformes y pendientes
de elaboracion, se realiza de acuerdo con los proce-
dimientos de trabajo establecidos.

CR5.3 El embalado y empaquetado de los produc-
tos, permite su almacenamiento y transporte sin
que sufran danos ni mermas inaceptables en su
calidad.

CR5.4 La manipulacién de los productos de vidrio
y el uso de las herramientas y los Uutiles, se realiza
respetando los procedimientos de fabricacion y de
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y
limpia la zona de trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Tubos y varillas de vidrio. Esmaltes y tintas vi-
trificables. Calcas. Maquinas y equipos: Soplete de mesa
tipo revélver, de propano-oxigeno o propano/butano —oxi-
geno. Soplete de mano. Boquillas para sopletes. Maquina
cortadora-marcadora. Tronzadora de disco de diamante.
Torno vidriero de cabezales, plato rapido, sopletes y ac-
cesorios. Moldes. Herramientas de mesa para el trabajo
con vidrio, como espatulas, pinzas, cuchillas, cahas sopla-
doras, moldes, grapas y caballetes. Torno de esmerilado,
mateadora. Horno eléctrico. Guantes, gafas y equipos de
proteccion.

Productos y resultados:

Instrumentos de vidrio para laboratorio: Aparatos para
destilacion, buretas, matraces, pipetas graduadas, pipe-
tas volumétricas, probetas, tubos de ensayo, tubos de
centrifuga, vidrio volumétrico, rotulos luminosos, articu-
los para decoracion y otros.

Informacidn utilizada o generada:

Ordenes de trabajo del encargado de la seccion y hojas
de control, impresos y partes de incidencias. Bases de
fabricacion: preparacion y mantenimiento de maquinaria,
procedimientos basicos para la preparacion del vidrio.
Procedimientos técnicos. Reconocimiento de defectos y
calidades.

MODULO FORMATIVO 1: CONFORMADO MANUAL Y SE-
MIAUTOMATICO DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE
SOPLADO.

Nivel: 1

Caddigo: MF0643_1

Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomatica-
mente productos de vidrio mediante soplado.

Duracion: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de
elaboracién manual o semiautomatica de productos
de vidrio mediante soplado.

CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboracion

manual o semiautomatica de productos de vidrio me-

diante soplado y clasificarlas de acuerdo con sus ca-

racteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto préactico en el que se muestran

diferentes productos de vidrio conformados mediante

soplado:

- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas
de conformado empleadas.

- Identificar las principales operaciones necesarias
para la elaboracion de cada producto de vidrio

- Identificar las maquinas utiles y herramientas ne-
cesarias para la elaboracion de cada producto de
vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante soplado.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboracion manual de productos de
vidrio, mediante soplado a pulso y mediante soplado
en molde.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y
las medidas y los equipos de seguridad que deben
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emplearse en la elaboracion manual de productos de

vidrio mediante soplado.

CE2.3 En un caso préactico de conformado de un

producto de vidrio hueco mediante soplado a pulso,

debidamente caracterizado por las correspondientes
drdenes de trabajo orales o escritas y por el corres-
pondiente modelo, en vidrio o en boceto:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Realizar las operaciones de conformado de vidrio
hueco a pulso.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la definicion del producto a
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones.

CE2.4 En un caso préactico de conformado de un pro-

ducto de vidrio hueco mediante soplado en molde,

debidamente caracterizado por las correspondientes
ordenes de trabajo orales o escritas y por el corres-
pondiente modelo, en vidrio o en boceto:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

- Realizar las operaciones de conformado de vidrio
hueco en molde.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la definicion del producto a
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

CE2.5 En un caso practico de conformado de una

hoja de vidrio plano, mediante soplado debidamente

caracterizado por las correspondientes drdenes de
trabajo orales o escritas:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Elaborar el manchon adecuado a las dimensiones
y espesor de la hoja de vidrio plano descrita en la
orden de trabajo.

- Estrangular el manchon y separarlo de la cana.

- Realizar el corte y aplanado del cilindro

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

C3: Describir los principales defectos relacionados con las
operaciones de elaboracion manual o semiautomati-
ca de productos de vidrio mediante soplado.

CE3.1 Describir los principales criterios de clasifica-

cion de defectos relacionados con las operaciones de

soplado de productos de vidrio, pegado de compo-

nentes y recocido.

CE3.2 En un caso préctico, debidamente caracteriza-

do, en que se muestren productos de vidrio obtenidos

mediante soplado manual a pulso o en molde, con

defectos de fabricacion atribuibles a las operaciones

de soplado, pegado de componentes o recocido:

- Identificar y describir los defectos de fabricacion.

- Evaluar la gravedad de los defectos identificados
en funcidn de la calidad del producto acabado.

- Senalar sus causas mas probables.

- Proponer posibles soluciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2, CE2.3, CE2.4
y CE2.5.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de
orden y limpieza.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la
empresa.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual o semiautomatico.
Vidrios para soplado

Caracteristicas generales de los vidrios para el conforma-
do manual o semiautomatico. Tipos. Criterios de clasifi-
cacion.

La fusion de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido
relacionadas con su conformado manual o semiautoma-
tico. Coloraciéon de vidrios en masa. Afinado. Curvas de
fusién y recocido.

Vidrios empleados en el soplado.

2. Conformado mediante soplado

Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
Herramientas, Utiles y moldes empleados.

Toma de postas.

Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante so-
plado a pulso.

Elaboraciéon de productos de vidrio hueco mediante so-
plado en molde.

Acondicionamiento de moldes.

Elaboracion de hojas de vidrio plano mediante soplado.
Retoque y acabado.

3. Recocido de productos de vidrio moldeados mediante
soplado

Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio
moldeados mediante soplado.

Recocido de productos de vidrio moldeados de forma
manual o semi-automatica.

4. Defectos mas frecuentes en el conformado mediante
soplado de productos de vidrio

Defectos originados en la fusion de vidrios.

Defectos originados en soplado a pulso.

Defectos originados en soplado en molde.

Defectos originados en el pegado de componentes.
Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

5. Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las
operaciones de soplado de productos de vidrio
Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion
y transporte de materiales empleados en el soplado de
vidrio.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones
de soplado de vidrio.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tra-
tamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:

- Aula polivalente de un minimo de 2 m?por alumno.

- Taller de fabricacion y transformacion de vidrio de 200
m?2.



540 Miércoles 3 enero 2007

Suplemento del BOE num. 3

Perfil profesional del formador:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con el soplado a pulso o en molde manual de pro-
ductos de vidrio, que se acreditard mediante una de las
formas siguientes:

- Formacién académica de Técnico Superior u
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: CONFORMADO MANUALY SE-
MIAUTOMATICO DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE
COLADO, PRENSADOY CENTRIFUGADO.

Nivel: 1

Codigo: MF0644_1

Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomatica-
mente productos de vidrio mediante colado, prensado y
centrifugado

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de
elaboracion manual o semiautomatica de productos
de vidrio, mediante colado, prensado y centrifugado.
CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboracion ma-
nual o semiautomatica de productos de vidrio, me-
diante colado, prensado y centrifugado y clasificarlas
de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los
productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran

diferentes productos de vidrio conformados, median-

te colado, prensado o centrifugado:

- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas
de conformado empleadas.

- Identificar las principales operaciones necesarias
para la elaboracion de cada producto de vidrio

- Identificar las maquinas utiles y herramientas ne-
cesarias para la elaboracion de cada producto de
vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante prensado.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante prensado.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y

las medidas y los equipos de seguridad que deben

emplearse en la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante prensado.

CE2.3 En un caso practico de conformado de un pro-

ducto de vidrio mediante prensado, debidamente

caracterizado por las correspondientes ordenes de
trabajo orales o escritas y por el correspondiente mo-
delo, en vidrio o en boceto:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

- Ajustar la temperatura y la presion de prensado a
las caracteristicas del molde y del producto descri-
to.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones.

C3: Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado.
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante centrifugado.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y

las medidas y los equipos de seguridad que deben

emplearse en la elaboracion manual de productos de

vidrio mediante centrifugado.

CE3.3 En un caso practico de conformado de un pro-

ducto de vidrio mediante centrifugado, debidamente

caracterizado por las correspondientes ordenes de

trabajo orales o escritas y por el correspondiente mo-

delo, en vidrio o en boceto:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

- Realizar las operaciones de llenado del molde y
centrifugado del vidrio en el molde.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

C4: Elaborar productos de vidrio mediante colado.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los

procedimientos, las herramientas y los equipos ne-

cesarios para la elaboracion manual de productos de

vidrio mediante soplado a pulso y mediante soplado

en molde.

CE4.2 Describir los principales riesgos laborales y

las medidas y los equipos de seguridad que deben

emplearse en la elaboracion manual de productos de

vidrio mediante soplado.

CE4.3 En un caso practico de conformado de un pro-

ducto de vidrio mediante colado, debidamente carac-

terizado por las correspondientes ordenes de trabajo

orales o escritas y por el correspondiente modelo, en

vidrio o en boceto:

- Tomar la posta de vidrio necesaria para la obten-
cion del producto descrito

- Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

- Realizar las operaciones de colado del vidrio en el
molde.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

C5: Describir los principales defectos relacionados con las
operaciones de elaboracion manual o semiautomati-
ca de productos de vidrio mediante colado, prensado
y centrifugado.

CE5.1 Describir los principales criterios de clasifica-

cion de defectos relacionados con las operaciones

de colado, prensado y centrifugado de productos de

vidrio, pegado de componentes y recocido.

CE5.2 En un caso practico, debidamente caracteriza-

do, en que se muestren productos de vidrio obtenidos

mediante colado, prensado o centrifugado, con de-

fectos de fabricacion atribuibles a las operaciones de

conformado, pegado de componentes o recocido:

- Identificar y describir los defectos de fabricacion.

- Evaluar la gravedad de los defectos identificados
en funcidn de la calidad del producto acabado.

- Senalar sus causas mas probables.

- Proponer posibles soluciones.
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2 y CE2.3; C3
respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a CE4.2 y CE4.3; C5
respecto a CEb.2.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de
orden y limpieza.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la
empresa.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual o semiautomatico
mediante colado, prensado y centrifugado
Caracteristicas generales de los vidrios para el conforma-
do manual o semiautomatico mediante colado, prensado
y centrifugado. Tipos. Criterios de clasificacion.

La fusidon de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido
relacionadas con su conformado manual o semiautoma-
tico. Coloracién de vidrios en masa. Afinado. Curvas de
fusién y recocido.

Vidrios empleados en el colado, prensado y centrifuga-
do.

2. Conformado mediante colado

Productos obtenidos mediante colado.

Maquinas, herramientas, uUtiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.

Toma de postas y llenado de moldes.

Elaboracion de productos de vidrio mediante colado.
Retoque y acabado.

3. Conformado mediante prensado

Productos obtenidos mediante prensado.

Maquinas, herramientas, utiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.

Toma de postas.

Elaboracion de productos de vidrio mediante prensado.
Retoque y acabado.

4. Conformado mediante centrifugado

Productos obtenidos mediante centrifugado.

Maquinas, herramientas, Utiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.

Toma de postas.

Elaboracion de productos de vidrio mediante centrifuga-
do.

Retoque y acabado.

5. Recocido de productos de vidrio moldeados manual o
semiautomaticamente

Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio
moldeados de forma manual o semi-automatica.
Recocido de productos de vidrio moldeados de forma
manual o semi-automatica.

6. Defectos mas frecuentes en el conformado mediante
colado, prensado y centrifugado de productos de vidrio
Defectos originados en la fusion de vidrios.

Defectos originados en el colado.

Defectos originados en el prensado.

Defectos originados en el centrifugado.

Defectos originados en el pegado de componentes.
Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

7. Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las
operaciones manuales de manufactura de productos de
vidrio mediante colado, prensado y centrifugado
Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion
y transporte de materiales empleados.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones
de colado, prensado y centrifugado manual o semiauto-
matico de vidrio.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tra-
tamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m?por alumno.
- Taller de fabricacion y transformacion de vidrio de 200 m?.

Perfil profesional del formador:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con el conformado manual y semiautomatico de
productos de vidrio, que se acreditara mediante una de
las formas siguientes:

- Formacion académica de Técnico Superior u
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: MOLDEADO MANUAL Y SE-
MIAUTOMATICO DETUBOS DE VIDRIO

Nivel: 1

Codigo: MF0645_1

Asociado a la UC: Elaborar manual o semiautomatica-
mente productos de vidrio mediante el moldeo de tubos
de vidrio.

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Identificar y describir las principales técnicas de mol-
deado manual o semiautomatico de tubos de vidrio.
CE1.1 Describir las principales técnicas de moldeado
manual o semiautomatico de tubos de vidrio clasifi-
carlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnologicas
y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran

diferentes productos de vidrio, conformados median-

te técnicas manuales o semiautomaticas:

- Relacionar los productos de vidrio con las técnicas
de moldeado empleadas.

- Identificar las principales operaciones necesarias
para la elaboracion de cada producto de vidrio.

- Identificar las principales operaciones necesarias
para el acabado de cada producto de vidrio.

- Identificar las maquinas utiles y herramientas ne-
cesarias para la elaboracion de cada producto de
vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante soplado de
tubos de vidrio.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
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C3:

cesarios para la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante soplado de tubos.
CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y
las medidas y los equipos de seguridad que deben
emplearse en la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante soplado de tubos.
CE2.3 En un caso practico de conformado de un pro-
ducto de vidrio hueco, mediante soplado a pulso de
tubo de vidrio, debidamente caracterizado por las
correspondientes drdenes de trabajo, orales o escri-
tas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en
boceto:

- Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la ob-
tencion del producto descrito

- Realizar las operaciones de calentado, estirado,
soplado, corte y requemado del tubo de vidrio,
necesarias para la elaboracion del producto des-
crito.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la definicion del producto a
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

CE2.4 En un caso practico de conformado de un pro-
ducto de vidrio hueco mediante soplado en molde
de tubo de vidrio, debidamente caracterizado por las
correspondientes drdenes de trabajo, orales o escri-
tas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en
boceto:

- Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la ob-
tencion del producto descrito.

- Elegir el molde necesario.

- Realizar las operaciones de acondicionamiento del
molde necesarias para la elaboracion del producto
descrito

- Realizar las operaciones de calentado, estirado,
soplado, corte, requemado, etc., del tubo de vidrio
en molde necesarias para la elaboracion del pro-
ducto descrito.

- Realizar el desmoldado de forma que el producto
no sufra deterioros ni mermas inadmisibles en su
calidad.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la definicion del producto a
elaborar.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el calibrado y senalizacion de los produc-
tos de vidrio volumétrico.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

Elaborar productos de vidrio mediante moldeo de tu-
bos y varillas de vidrio.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los
procedimientos, las herramientas y los equipos ne-
cesarios para la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y
las medidas y los equipos de seguridad que deben
emplearse en la elaboracion manual de productos de
vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE3.3 En un caso practico de conformado de un pro-
ducto de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas
de vidrio, debidamente caracterizado por las corres-
pondientes drdenes de trabajo, orales o escritas y por
el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

C4.

- Seleccionar, cortar y cantear los tubos y varillas de
vidrio necesarios para la obtencion del producto
descrito.

- Seleccionar las herramientas y realizar las opera-
ciones de estrangulado, estirado y curvado nece-
sarias con la forma y temperatura de llama ade-
cuados para la elaboracion del producto descrito.

- Realizar las operaciones de pegado de los com-
ponentes descritos en la definicion del producto a
elaborar.

- Realizar el calibrado y senalizacion de los produc-
tos de vidrio volumétrico.

- Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la
ficha del producto.

- Realizar el recocido sin que el producto sufra rotu-
ras por insuficiente eliminacion de tensiones

Almacenar productos de vidrio obtenidos mediante

moldeo de tubos de vidrio.

CE4.1 Describir los principales riesgos laborales y

las medidas y los equipos de seguridad que deben

emplearse en la manipulacion, transporte y almace-
namiento de productos de vidrio obtenidos mediante
moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE4.2 En de un caso practico de seleccion de pro-

ductos de vidrio, debidamente caracterizado por la

correspondiente orden de trabajo:

- Describir los criterios de calidad y seleccion, deri-
vados de la orden de trabajo.

- Disponer los materiales acabados de forma ade-
cuada para facilitar su identificacion y evitar su
deterioro.

- Seleccionar productos de vidrio de acuerdo con
los criterios de calidad establecidos.

- Controlar los productos seleccionados y rellenar
los partes de produccion y control establecidos en
la orden de trabajo.

CE4.3 En de un caso practico de embalaje y etiqueta-

do de productos de vidrio, debidamente caracterizado

por la correspondiente orden de trabajo:

- Identificar y describir los codigos empleados en la
identificacion de productos acabados.

- Identificar los medios y materiales necesarios para
la ejecucion de las distintas operaciones de emba-
laje y etiquetado.

- Embalar los productos indicados de acuerdo los
procedimientos descritos en la orden de trabajo.

- Identificar los embalajes de acuerdo con la codifi-
cacion y normas de etiquetado dispuestas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C4 respecto a CE4.1, CE4.2 y
CE4.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de
orden y limpieza.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la
empresa.

Contenidos:

1.Tipos de vidrios empleados en la fabricacion de tubos y
varillas de vidrio

Principales caracteristicas técnicas de los tipos de vidrio
empleados en la fabricaciéon de tubos y varillas de vidrio:
Vidrios de borosilicato. Vidrios neutros. Vidrios de silice.
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2.Tubos y varillas de vidrio

Caracteristicas generales de los tubos de vidrio presentes
en el mercado:Tipos. Caracteristicas técnicas. Criterios de
clasificacion.

Caracteristicas generales de las varillas de vidrio presen-
tes en el mercado: Tipos. Caracteristicas técnicas. Crite-
rios de clasificacion.

3. Productos obtenidos mediante moldeado manual y
semiautomatico de vidrio

Vidrio hueco.

Vidrio ornamental.

Vidrio de laboratorio.

Roétulos luminosos.

4. Operaciones elementales de moldeado de varillas y
tubos de vidrio

Operaciones de corte y canteado de varillas y tubos de
vidrio.

Operaciones de doblado y estirado de varillas y tubos de
vidrio.

Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado a
pulso.

Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado en
molde: Tipos de moldes. Acondicionamiento de moldes.
Curvas de temperatura.

Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
Herramientas, utiles y moldes empleados.

5. Elaboracion de productos de vidrio por moldeado de
varillas y tubos de vidrio

Elaboracion de productos de vidrio hueco, ornamental y
laboratorio mediante soplado a pulso.

Elaboracion de productos de vidrio hueco, ornamental y
laboratorio mediante soplado en molde.

Elaboracion de productos de laboratorio a partir de tubo
de vidrio.

Aplicaciones superficiales: calcomanias y serigrafia.
Soldado de vidrio y metal.

Calibrado de productos de vidrio volumétrico para labo-
ratorio.

Retoque y acabado.

6. Recocido de productos obtenidos a partir del moldeo
manual o semiautomatico de tubos de vidrio

Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.
Hornos y programas de recocido para productos de vidrio
moldeados a partir de tubos de vidrio.

Recocido de productos obtenidos a partir de moldeo de
tubos de vidrio.

7. Defectos del moldeado manual o semiautomatico de
varilla y tubo de vidrio

Defectos originados en el moldeado manual o semiauto-
matico.

Defectos originados en el recocido de productos de vi-
drio.

8. Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion
medioambiental y de seguridad y de salud laboral en
las operaciones manuales de manufactura de tubos de
vidrio

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion
y transporte de materiales empleados.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones
de conformado manual o semiautomatico de productos
de vidrio.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad vy tra-
tamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:

- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

- Taller de fabricacién y transformacion de vidrio de
200 m2.

Perfil profesional del formador:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relaciona-
das con el moldeado manual y semiautomatico de tubos
de vidrio, que se acreditarda mediante una de las formas
siguientes:

- Formacion académica de Técnico Superior u
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCIV

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES BASICAS
CON EQUIPOS AUTOMATICOS EN PLANTA CERAMICA
Familia Profesional: Vidrio y Ceramica

Nivel: 1

Caodigo: VIC204_1

Competencia general:
Realizar las operaciones de conduccion de equipos y ma-

quinas automaticas para la fabricacion de pastas, fritas,
pigmentos, esmaltes y productos ceramicos conforma-
dos, siguiendo las instrucciones técnicas dadas y garanti-
zando la calidad y la seguridad de las operaciones.

Unidades de competencia:

UC0646_1: Operar con equipos automaticos de prepara-
cion de pastas ceramicas.

UC0647_1: Operar con equipos automaticos de prepara-
cion de fritas, pigmentos y vidriados ceramicos y engo-
bes

UC0648_1: Operar con equipos automaticos de fabrica-
cién de productos ceramicos conformados.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en pequenas, media-
nas y grandes empresas del sector de fabricacion de pro-
ductos ceramicos. Actua como trabajador dependiente,
en el area de ejecucién de la produccion ejerciendo su la-
bor en el marco de las funciones y los objetivos asignados
por encargados y técnicos de superior nivel al suyo.
Sectores productivos:

Se ubica en empresas de fabricacion de pastas cerami-
cas, fritas, pigmentos esmaltes, baldosas, materiales de
barro cocido para la construccion, refractarios, vajilleria
ceramica, sanitarios, articulos de decoracién y cerdmicas
de uso técnico.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Sin caracter de exclusividad, pueden citarse:

Operario de eras y graneros

Molinero

Operario de atomizador

Operario de granulador

Operario de linea de colado

Operario de linea de extrusion

Prensista

Operario de matriceria





