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Control estadistico de procesos.
Fiabilidad.

5. Gestion medioambiental en industrias de proceso
Normativa legal vigente. Ejemplos sectoriales.
Planificacidn, organizacién y control de la gestién medio-
ambiental.

Planes de formacion medioambiental.

Documentacion del sistema de gestion medioambiental.
Planes de emergencia.

Seguimiento, medicion y acciones correctoras.

Auditoria del Sistema de Gestién Medioambiental.
Implantacién de un sistema de Gestiéon Medioambiental:
Metodologia para la elaboracién de un manual medioam-
biental. Planificacion ambiental y redaccion de los proce-
dimientos sobre planificacién de auditorias.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m?por alumno.
- Aula de informatica de 45 m2.

Perfil profesional del formador:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relaciona-
das con la gestion de calidad y medioambiental en indus-
trias de proceso, que se acreditara mediante una de las
formas siguientes:
- Formaciéon académica de Licenciado o Ingenie-
ro relacionadas con este campo profesional.
- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCX

CUALIFICA(;I(')N PROFESIONAL: ORGANIZACION DE LA
FABRICACION DE PRODUCTOS DE VIDRIO.

Familia Profesional: Vidrio y Ceramica

Nivel: 3

Caddigo: VIC210_3

Competencia general:
Organizar y gestionar la fabricacién de productos de vi-

drio a partir de masas fundidas, asi como la gestién de
la calidad y medioambiental, siguiendo las instrucciones
técnicas dadas por los responsables de la planificacién y
calidad de la produccion, asegurando su ejecucion con la
calidad requerida, dentro del tiempo previsto y en las con-
diciones de seguridad y ambientales establecidas.

Unidades de competencia:
UC0669_3: Organizar y gestionar la dosificacion, homoge-

neizacion y fusién de mezclas vitrificables.

UC0670_3: Organizar y gestionar la conformacion de vi-
drio fundido.

UC0671_3: Controlar los procesos de fabricacion de pro-
ductos de vidrio.

UCO0664_3: Participar en la programacion de la produccién
en industrias de proceso

UC0665_3: Participar en la elaboracion y mantenimiento
de los sistemas de gestion de calidad y medioambiental
en industrias de proceso.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad en el area de organizacion y su-
pervision de la produccién, o de gestion de la calidad
y medioambiental en grandes, medianas y pequenas
empresas de fabricacion de productos a partir de masas
fundidas de vidrio, siendo autonénomo en el marco de
las funciones y de los objetivos asignados por técnicos de
superior nivel al suyo.

Sectores productivos:

Se ubica en empresas de:

Fabricacién de vidrio plano.

Fabricacién de tubos de vidrio, perfiles e hilos.
Fabricacion automatica y semiautomatica de vidrio hue-
co

Fabricacién de moldeados de vidrio para la construccion,
senalizacion y aisladores eléctricos.

Fabricacion de microesferas de vidrio.

Fabricacién de fibra de vidrio.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Sin caracter de exclusividad, puede citarse.

Técnico en programacion y control de la produccion en
industrias de fabricacidon de productos de vidrio.

Técnico en industrias de fabricacion de productos de vi-
drio en el area de gestién de calidad.

Técnico en industrias de fabricacion de productos de vi-
drio en el area de gestion de medio ambiente.

Formacion asociada: (450 horas)

Médulos formativos

MF0669_3: Organizacién y gestion de la fusiéon de mezclas
vitrificables. (90 horas)

MF0670_3: Organizacién y gestiéon del conformado de
vidrio fundido. (120 horas)

IMF0671_3: Fiabilidad y sistemas de control en la fabrica-
cion de productos de vidrio. (90 horas)

MF0664_3: Programacion de la produccion en industrias
de proceso. (60 horas)

MF0665_3: Gestion de la calidad y medioambiental en
industrias de proceso. (90 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: ORGANIZAR Y GESTIO-
NAR LA DOSIFICACION, HOMOGENEIZACION Y FUSION
DE MEZCLAS VITRIFICABLES.

Nivel: 3

Codigo: UC0669_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Participar en la organizacion de los trabajos de
preparacion y puesta a punto de las lineas de dosi-
ficacion y homogeneizacidon de mezclas vitrificables
para la fabricacion de productos de vidrio.

CR1.1 Las operaciones elementales necesarias y su
secuencia, los materiales y medios técnicos y los
valores de las variables de proceso, se identifican
adecuadamente siguiendo la programacion de la
produccion y las instrucciones de proceso.

CR1.2 La seleccion de las materias primas y aditivos
para la fabricacion de vidrios, se realiza de acuerdo
con la ficha de producto y tiene en cuenta su compor-
tamiento durante los procesos de transporte, mezcla
y homogeneizacion a los que son sometidos.

CR1.3 La selecciéon de las maquinas, procedimientos
e instrucciones técnicas, permite realizar las opera-
ciones de recepcion y almacenamiento de materias
primas y aditivos y de mezcla y homogeneizacion,
de acuerdo con los procedimientos establecidos y
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RP2:

RP3:

respetando las normas de seguridad y medioam-
bientales concernidas.

CR1.4 Los materiales, maquinas, procedimientos
e instrucciones técnicas, seleccionadas para rea-
lizar las operaciones de transporte, tratamiento,
almacenamiento y eliminacién de residuos respetan
las normas de seguridad, salud laboral y proteccion
medioambiental.

CR1.5 Los riesgos primarios para la salud y la segu-
ridad en el entorno de trabajo, asi como las medidas
preventivas mdas adecuadas para evitar accidentes
se determinan de forma inequivoca.

CR1.6 Los equipos y medios de seguridad y su uso
mas adecuado se identifican para cada actuacion,
aplicando el cuidado y la supervision necesaria.

Participar en la organizacién de los trabajos de pre-
paracion y puesta a punto de los hornos de fusion de
vidrios para la fabricacion de productos de vidrio.
CR2.1 Las operaciones elementales necesarias y su
secuencia, los materiales y medios técnicos y los
valores de las variables de proceso, se identifican
adecuadamente siguiendo la programacién de la
produccién y las instrucciones de proceso.

CR2.2 La seleccion de los procedimientos e instruc-
ciones técnicas permite realizar las operaciones de
alimentacion de la mezcla vitrificable al horno, de fu-
sién y acondicionamiento del vidrio y extraccion del
vidrio fundido, de acuerdo con los procedimientos
establecidos y respetando las normas de seguridad
y medioambientales concernidas.

CR2.3 Los procedimientos e instrucciones técnicas,
seleccionadas para realizar las operaciones de trans-
porte, tratamiento, almacenamiento, eliminacion,
0 en su caso reciclado de residuos, respetan las
normas de seguridad, salud laboral y proteccion
medioambiental.

CR2.4 Los riesgos primarios para la salud y la segu-
ridad en el entorno de trabajo, asi como las medidas
preventivas mas adecuadas para evitar accidentes
se determinan de forma inequivoca.

CR2.5 Los equipos y medios de seguridad y su uso
mas adecuado se identifican para cada actuacion,
aplicando el cuidado y la supervision necesaria.

Participar en la puesta en marcha de la producciéon
de vidrio fundido, a partir de informaciéon técnica
del proceso y siguiendo las normas establecidas de
calidad y seguridad.

CR3.1 El célculo de necesidades de materiales, del
consumo de recursos y la determinacion del flujo de
materiales, permite disponer de los medios necesa-
rios para la puesta en marcha de la produccion de
vidrio fundido y, en su caso, su optimizacion.

CR3.2 La organizacion de los medios y la asignacion
de tareas tiene en cuenta las caracteristicas de los
medios disponibles, los conocimientos y habilidades
de los trabajadores y el programa de fabricacion.
CR3.3 La supervision de la regulacion y programa-
cion de las maquinas y los equipos complejos como
los sistemas de transporte y dosificacion automa-
tica, mezcladora, enfornadora, horno de fusion y
sistemas auxiliares del horno, permiten el desarrollo
del proceso de acuerdo con los procedimientos es-
tablecidos y respetando las normas de seguridad y
medioambientales concernidas.

CR3.4 La identificacién de los defectos de calidad,
de las no conformidades del proceso y de sus cau-
sas mas probables, permiten su correccion o, en su
caso, la minimizacién de sus repercusiones

CR3.5 Los riesgos primarios para la salud y la segu-
ridad en el entorno de trabajo, asi como las medidas

preventivas mas adecuadas para evitar accidentes,
se determinan de forma inequivoca.

CR3.6 La determinacion de los procedimientos de
preparacion de materiales, maquinas y medios de
control permiten la realizacién del proceso en las
condiciones de calidad, seguridad y proteccion
medioambiental requeridas.

CR3.7 El conjunto de 6rdenes y distribucién de fun-
ciones permite la puesta en marcha y desarrollo de
la fabricacidon de vidrio fundido, en el plazo requeri-
do y con la calidad establecida.

RP4: Generar y gestionar la informacion del proceso y de
la produccién, que permita llevar a cabo la fabrica-
cion de vidrio fundido, de acuerdo con los planes de
produccion y de calidad de la empresa.

CR4.1 La informacion generada y utilizada es la ne-
cesaria para el inicio y el desarrollo de la fabricacion
de vidrio fundido.

CR4.2 La gestién documental asegura la conserva-
cién, actualizacién, facil acceso y difusion de la infor-
macion de produccion relativa a la informacion del
producto y del proceso, el rendimiento, eficiencia y
calidades de produccion de las maquinas y los ma-
nuales de operacién y produccion.

CR4.3 La informacién recibida y generada se co-
munica de manera eficaz e interactiva a todos los
niveles.

CR4.4 La documentacion elaborada se ajusta a las
normas establecidas y permite la facil interpretacion
por parte de los responsables de produccion y de los
operarios, respectivamente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Materias primas y aditivos para la obtencion
de mezclas vitrificables, vidrio reciclado y residuos de
produccién. Maquinas y equipos: Instalaciones de dosifi-
cacion, mezcla, homogeneizacién de materias primas: si-
los, trituradoras, basculas, mezcladoras. Instalaciones de
transporte de las materias primas y de la mezcla vitrifica-
ble. “Enfornadora” Hornos e instalaciones auxiliares para
la fusion y acondicionamiento de vidrio. Instalaciones de
suministro de gas y de aire. Circuitos de agua y de aire de
refrigeracion.

Productos y resultados:

Vidrio fundido y acondicionado para la conformacion.
Determinacion de necesidades de materiales, consumo
de recursos y determinacion de flujo de materiales. Re-
gulacion y programacion de las maquinas y equipos de
producciéon. Puesta en marcha de la produccién. Optimi-
zacion de los recursos técnicos y humanos. Actualizaciéon
y archivo de la informacién de proceso. Cumplimiento de
las normas de seguridad y salud laboral. Tratamiento y/o
reutilizacion de residuos de fabricacion.

Informacidn utilizada o generada:

Programa de fabricacién, inventario de materiales, pro-
grama de aprovisionamientos, objetivos de la fabricacién
concretados en produccion, rendimientos, consumo y ca-
lidad. Documentacién técnica de suministros. Documen-
tacion técnica de producto y proceso. Manual de calidad
y de gestién medioambiental. Planes y 6rdenes de fabri-
cacién. Planes de mantenimiento. Informacion técnica e
historiales de maquinas y equipos. Partes de control y
contingencias. Partes de inventario y almacén. Normas
de seguridad y medio ambiente. Seleccion de los proce-
dimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de trabajo.
Procedimientos e instrucciones técnicas de operacion
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2: ORGANIZAR Y GESTIO-
NAR LA CONFORMACION DE VIDRIO FUNDIDO

Nivel: 3

Cadigo: UC0670_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Participar en la organizacién de los trabajos de pre-
paracion y puesta a punto de las instalaciones y
equipos de conformado de vidrio.

CR1.1 Las operaciones elementales necesarias y
su secuencia, los materiales y medios técnicos, los
valores de las variables de proceso, se identifican
adecuadamente siguiendo la programacién de la
produccion y las instrucciones de proceso

CR1.2 La seleccion de los procedimientos e instruc-
ciones técnicas permite realizar las operaciones de
alimentacion al horno, fusién y acondicionamiento
del vidrio y extraccion del vidrio fundido, de acuerdo
con los procedimientos establecidos y respetando
las normas de seguridad y medioambientales con-
cernidas.

CR1.3 La seleccidon de los procedimientos e instruc-
ciones técnicas para la fabricacion de productos de
vidrio conformados a partir de mezclas fundidas,
permite realizar las operaciones de conformacién y
acabado de vidrio plano flotado, estirado, laminado,
colado, y armado; de vidrio hueco: prensado, sopla-
do, centrifugado, decorado, recocido-templado y
embalado; de tubo y varilla de vidrio: estirado, cor-
te, recocido y embalado; de baldosas y aisladores
eléctricos de vidrio: prensado, coloreado, recocido,
montaje de componentes y embalado; de vidrio
ornamental: conformacién, decorado, recocido y
embalado; de fibra de vidrio: fibrado, “ensimado?
bobinado, polimerizacion y de microesferas de vi-
drio: formacion de esferas, seleccion de tamanos y
embalado.

CR1.4 La seleccién de los procedimientos e instruc-
ciones técnicas para la fabricacion de productos de
vidrio conformados a partir de mezclas fundidas,
permite realizar las operaciones de recocido sin que
los productos obtenidos presenten grietas, roturas
ni mermas inaceptables en su calidad a causa de una
deficiente liberacion de tensiones.

CR1.5 Los materiales, maquinas, procedimientos
e instrucciones técnicas seleccionadas para rea-
lizar las operaciones de transporte, tratamiento,
almacenamiento y eliminacion de residuos, respe-
tan las normas de seguridad, salud laboral y protec-
ciéon medioambiental.

CR1.6 Los riesgos primarios para la salud y la segu-
ridad en el entorno de trabajo, asi como las medidas
preventivas méas adecuadas para evitar accidentes
se determinan de forma inequivoca.

CR1.7 Los equipos y medios de seguridad y su uso
mas adecuado se identifican para cada actuacion,
aplicando el cuidado y la supervisién necesaria.

RP2: Participar en la puesta en marcha de la fabricacion de
productos de vidrio, a partir de la informacion técni-
ca del proceso y siguiendo las normas establecidas
de calidad y seguridad.

CR2.1 EI célculo de necesidades de materiales, del
consumo de recursos y la determinacion del flujo de
materiales, permite disponer de los medios necesa-
rios para la puesta en marcha de la produccién vy, en
su caso, su optimizacion.

CR2.2 La organizacion de los medios y la asignacién
de tareas tiene en cuenta las caracteristicas de los
medios disponibles, los conocimientos y habilidades
de los trabajadores y el programa de fabricacion.

CR2.3 La supervision de la regulacion y programa-
cion de las maquinas y los equipos complejos como
los canales y equipos de alimentacion; las instalacio-
nes de fibrado; las maquinas de conformacién por
estirado, colado o laminado; las maquinas y moldes
para conformado de vidrio hueco por prensado,
soplado y centrifugado; las prensas, “centrifugas”;
los hornos de recocido; las maquinas de lavado,
seleccion y corte automatico de vidrio plano; los
equipos automaticos de control y seleccién en linea
y las maquinas de embalado automatico permiten
la puesta en marcha de la produccién y el desarrollo
del proceso de acuerdo con los procedimientos es-
tablecidos y respetando las normas de seguridad y
medioambientales concernidas.

CR2.4 La identificacion de los defectos de calidad,
de las no conformidades del proceso y de sus cau-
sas mas probables, permiten su correccién o, en su
caso, la minimizacién de sus repercusiones.

CR2.5 Los riesgos primarios para la salud y la segu-
ridad en el entorno de trabajo, asi como las medidas
preventivas mas adecuadas para evitar accidentes
se determinan de forma inequivoca.

CR2.6 La determinacion de los procedimientos de
preparacion de materiales, maquinas y medios de
control permite la realizacién del proceso en las con-
diciones de calidad, seguridad y proteccion medio-
ambiental requeridas.

CR2.7 El conjunto de ordenes y distribucién de fun-
ciones permite la puesta en marcha y desarrollo de
la fabricacién de productos de vidrio, en el plazo re-
querido y con la calidad establecida.

RP3: Generar y gestionar la informacién del proceso y de
la fabricacién de productos de vidrio que permita
llevar a cabo la fabricacion de productos de vidrio
a partir del conformado de masas de vidrio fundido,
de acuerdo con los planes de produccion y de cali-
dad de la empresa.

CR3.1 La informacion generada y utilizada es la ne-
cesaria para el inicio y el desarrollo de la fabricacién
de productos de vidrio.

CR3.2 La gestion documental asegura la conserva-
cion, actualizacion, facil acceso y difusion de la infor-
macién de produccion relativa a la informacion del
producto y del proceso, el rendimiento, eficiencia y
calidades de produccion de las maquinas y los ma-
nuales de operaciéon y produccion.

CR3.3 La informacién recibida y generada se co-
munica de manera eficaz e interactiva a todos los
niveles.

CR3.4 La documentacion elaborada se ajusta a las
normas establecidas y permite la facil interpretacién
por parte de los responsables de produccion y de los
operarios, respectivamente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Masas de vidrio fundido. Estano; mallas meta-
licas para vidrio armado; tintas vitrificables; “ensimajes”
y materiales para tratamientos superficiales; materiales
para embalado; semielaborados para la fabricaciéon in-
dustrial de productos de vidrio. Maquinas y equipos:
Canales y equipos de alimentacion. Equipos de entrega.
Instalaciones de conformacién automatica: bano de flota-
do y extenderia; maquinas de conformacioén por estirado,
colado o laminado; prensas y maquinas de conformado
de vidrio por soplado, prensado o centrifugado. Equipos
de moldes. Robots. Instalaciones de fibrado. Instalaciones
de preparacion de “ensimajes” Maquinas de aplicaciones
decorativas. Hornos de recocido y de templado. Equipos
de control y maquinas de seleccion automatica. Maqui-
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nas de seleccion y corte automatico de vidrio plano.
Embaladoras automaticas.

Productos y resultados:

Hojas de vidrio plano recocido liso, impreso o armado.
Envases de vidrio, como botellas, tarros o frascos. Bom-
billas. Tubos y varillas. Productos de vidrio para cocina,
servicio de mesa y articulos del hogar. Moldeados de vi-
drio para la construccion, tales como baldosas y perfiles
en U. Vidrio moldeado para sefalizacion. Microesferas
de vidrio. Bobinas de fibra de vidrio. Regulacién y pro-
gramacion de las maquinas y equipos de produccién.
Puesta en marcha de la produccion. Optimizacion de los
recursos técnicos y humanos. Actualizacién y archivo de
la informacién de proceso. Cumplimiento de las normas
de seguridad y salud laboral. Tratamiento y/o reutilizacion
de residuos de fabricacion.

Informacion utilizada o generada:

Programa de fabricacién, inventario de materiales, pro-
grama de aprovisionamientos, objetivos de la fabricacién
concretados en produccion, rendimientos, consumo y ca-
lidad. Documentacién técnica de suministros. Documen-
tacion técnica de producto y proceso. Manual de calidad
y de gestion medioambiental. Planes y 6rdenes de fabri-
cacion. Planes de mantenimiento. Informacion técnica e
historiales de maquinas y equipos. Partes de control y
contingencias. Partes de inventario y almacén. Normas
de seguridad y medio ambiente. Seleccion de los proce-
dimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de trabajo.
Procedimientos e instrucciones técnicas de operacion

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: CONTROLAR LOS PROCE-
SOS DE FABRICACION DE PRODUCTOS DE VIDRIO.
Nivel: 3

Codigo: UC0671_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Supervisar los procesos de fabricacion de produc-
tos de vidrio, a fin de obtener la produccion en las
condiciones de calidad, productividad y seguridad
establecidas.

CR1.1 Los procedimientos y los pardmetros de con-
trol de la produccién se identifican adecuadamente,
siguiendo la programacion de la produccion y las
instrucciones de proceso.

CR1.2 La interpretacion de los registros del proceso
de fabricacién de productos de vidrio y de los datos
de control del mismo, permite detectar desviaciones,
realizar acciones correctoras o proponer actuaciones
de mejora.

CR1.3 La supervisiéon y el seguimiento de las opera-
ciones del proceso de fabricacion de productos de
vidrio, permite conocer el estado operativo de las
instalaciones, maquinas y materiales en proceso,
verifica el cumplimiento de las normas de salud
laboral y tiende a la reduccion de accidentes, danos
y bajas.

CR1.4 La interpretacion de los resultados de los
controles sobre las caracteristicas de los productos
elaborados, permite detectar desviaciones, realizar
acciones correctoras o proponer actuaciones de me-
jora en el proceso.

CR1.5 La supervisidon del proceso de fabricacion de
productos de vidrio, verifica el cumplimiento de las
normas de salud laboral y tiende a la reduccion de
accidentes, danos y bajas.

CR1.6 La respuesta ante contingencias surgidas en
el curso de los trabajos procura que disminuyan las
pérdidas ocasionadas, manteniendo las adecuadas
medidas de seguridad

RP2: Determinar los requisitos de utilizacion y el grado de
cumplimiento de la normativa vigente de productos
de vidrio obtenidos a partir del conformado de ma-
sas de vidrio fundido, definiendo los procedimien-
tos y el plan de ensayos necesarios, optimizando los
costes y garantizando la seguridad.

CR2.1 Las especificaciones y los requisitos de uti-
lizacion de los productos de vidrio se identifican
correctamente.

CR2.2 Los ensayos necesarios para evaluar el grado
de cumplimiento de la normativa vigente y/o de las
caracteristicas de calidad exigidas por los clientes
quedan claramente determinados.

CR2.3 El plan de ensayos determina los procedi-
mientos y recursos humanos y materiales adecua-
dos para su realizacion y evaluacion, optimizando
los costes necesarios para llevarlo a cabo.

CR2.4 El dictamen de los ensayos se realiza teniendo
en cuenta la informacién sobre resultados y las es-
pecificaciones de homologacién y los requisitos de
utilizacion del producto.

RP3: Determinar los sistemas de control de los suminis-
tros, de las variables de proceso y de los productos
acabados, y disponer los medios necesarios para
su desarrollo y aplicacién, a fin de alcanzar los obje-
tivos del plan de calidad y de gestion medioambien-
tal de la empresa.

CR3.1 Los requisitos definidos de los materiales y
de los medios auxiliares y las especificaciones de
suministro para la fabricacion, permiten garantizar
la calidad del producto.

CR3.2 Los procedimientos, equipos e instrucciones
de control de los suministros quedan claramente
determinados.

CR3.3 El plan de control del proceso de fabricacion
productos de vidrio y el plan de control de pro-
ductos, establecen los puntos de verificacidon y los
procedimientos de muestreo, control, registro y
evaluacion.

CR3.4 Los procedimientos de control especifican
de forma clara e inequivoca el objeto del procedi-
miento; los elementos o materiales a inspeccionar;
las condiciones de muestreo; los medios e instru-
mentos de ensayo; el modo de operar; el criterio de
evaluacion de los resultados obtenidos; la forma de
expresarlos y la cualificacion del operario que realiza
el control.

CR3.5 Los tratamientos especificados para el mate-
rial no conforme permiten su identificacion, traza-
bilidad y, en su caso, reciclado, de acuerdo con las
instrucciones establecidas.

CR3.6 Los sistemas de control definidos permiten
asegurar la calidad de los suministros, de los pro-
ductos intermedios y del producto acabado, optimi-
zando los recursos técnicos y humanos.

CR3.7 La gestion y organizacion de los recursos
necesarios permite la realizacion de los ensayos e
inspecciones de control.

RP4: Supervisar los procesos de inspeccion y ensayos, en
el laboratorio y en la planta de fabricacion, a fin de
que se ajusten a los procedimientos y normas esta-
blecidos por los planes de calidad y gestién medio-
ambiental de la empresa.

CR4.1 Los equipos de inspeccidén y ensayo se en-
cuentran debidamente calibrados y en perfectas
condiciones de uso.

CR4.2 La toma de muestras, inspecciones y ensayos
se realizan siguiendo los procedimientos e instruc-
ciones técnicas establecidas.
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CR4.3 La realizacion de muestreos y ensayos ex-
traordinarios se ordenan cuando las circunstancias
lo requieren.

CR4.4 El plan de mantenimiento de equipos e instru-
mentos de control se cumple.

RP5: Generar y gestionar la informacién de los procesos
de supervision y control de la produccion de produc-
tos de vidrio obtenidos a partir del conformado de
masas de vidrio fundido, que permita llevar a cabo la
fabricacion de acuerdo con los planes de producciéon
y de calidad de la empresa.

CR5.1 La informacion generada y utilizada es la ne-
cesaria para la supervision de la fabricacion produc-
tos de vidrio.

CR5.2 La gestion documental asegura la conserva-
cidn, actualizacion, facil acceso y difusion de la infor-
macién de produccidn relativa al avance, calidad y
cumplimiento de los objetivos de la produccién.
CR5.3 La documentacion necesaria para la realiza-
cién de las inspecciones y ensayos programados es
actual y estéa disponible en el lugar adecuado.

CR5.4 La informacién recibida y generada se co-
munica de manera eficaz e interactiva a todos los
niveles.

CR5.5 La documentacion elaborada se ajusta a las
normas establecidas y permite la facil interpretacion
por parte de los responsables de produccion y de los
operarios, respectivamente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales: Materias primas y aditivos para la fabricacion
de vidrio. Vidrio fundido y acondicionado para la confor-
macién. Maquinas y equipos: Equipos para la determina-
cién de propiedades de materias primas, como tamices,
equipo para la determinaciéon de la humedad y equipo
para la determinacién de la distribucion granulométrica.
Maquina universal de ensayos. Equipos y reactivos para
la determinacion de la resistencia a productos quimicos
y de limpieza. Estufas, frigorificos y camaras climaticas.
Equipos para la determinacidn de las propiedades 6pticas
y de radiaciéon. Polariscopios. Dilatdmetro, Durometro
Knoop. Micrémetros y equipos de medida dimensional.
Microscopio, granulémetro, colorimetro, refractémetro,
equipo para ensayos de rotura a presion de envases.

Productos y resultados:

Hojas de vidrio plano recocido liso, impreso o armado.
Envases de vidrio, como botellas, tarros o frascos. Bombi-
llas. Tubos y varillas. Productos de vidrio para cocina, ser-
vicio de mesa y articulos del hogar. Moldeados de vidrio
para la construccion, tales como baldosas y perfiles en
U. Vidrio moldeado para senalizacion. Microesferas de vi-
drio. Bobinas de fibra de vidrio. Resultados e informes de
los ensayos e inspecciones de control de materias primas
y aditivos empleados en la fabricacién de vidrio. Resulta-
dos e informes de los ensayos e inspecciones de control
de productos de vidrio. Datos e informes sobre registros
del proceso de fabricacion y parametros de los suminis-
tros y productos fabricados. Determinacién de la fiabili-
dad del producto. Definicion y desarrollo de los sistemas
de control de los suministros y del proceso de fabricacion.
Determinacion de la fiabilidad de los proveedores

Informacion utilizada o generada:

Programacién de la produccién. Instrucciones del proce-
so. Programa de control. Normas y procedimientos de
muestreo y de ensayo. Manual de calidad. Manual de uti-
lizacion, mantenimiento y calibrado de equipos e instru-
mentos. Normas de seguridad y ambientales. Resultados
de los ensayos e inspecciones de control de materias pri-

mas empleadas en la fabricacion de productos de vidrio.
Resultados de control de variables de proceso en la fabri-
caciéon de productos de vidrio. Registros de incidencias.
Archivos de no conformidades y acciones correctoras.
Actualizacién y archivo de la informacién de proceso.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: PARTICIPAR EN LA PRO-
GRAMACION DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE
PROCESO

Nivel: 3

Codigo: UC0664_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Organizar el aprovisionamiento y almacenamiento
de los materiales y medios auxiliares para llevar
a cabo la fabricacion, en el plazo y con la calidad
especificada.

CR1.1 La identificacion de las necesidades de
materiales, medios auxiliares y servicios permite
la programacién del aprovisionamiento y la fabri-
cacion.

CR1.2 El programa de aprovisionamiento de mate-
riales, medios auxiliares y servicios permite cum-
plir los objetivos de la produccion y los plazos de
entrega.

CR1.3 Los materiales se almacenan teniendo
en cuenta la naturaleza de los productos y las
recomendaciones del proveedor para asegurar
su buen estado de conservacion; la accesibilidad,
aprovechamiento de espacios y optimizacion de
tiempos, asi como las normas de seguridad y
medioambientales relacionadas.

CR1.4 El control de almacén permite conocer, en
todo momento, las existencias y la ubicacion de
materiales y medios auxiliares.

CR1.5 La informacidn sobre las condiciones y plazos
de entrega de los suministros se mantiene actuali-
zada

RP2: Programar trabajos de fabricacion siguiendo las ins-
trucciones de los responsables de la planificacién, a
fin de realizar la produccion en el plazo y la calidad
previstos, conjugando la informacién técnica del
proceso, las cargas de trabajo, el plan de produc-
cion, las condiciones de aprovisionamiento, y opti-
mizando los recursos disponibles.

CR2.1 El programa de fabricacion elaborado tiene
en cuenta las necesidades de fabricacion; las nece-
sidades de materiales, maquinas, equipos, medios
auxiliares y servicios; las existencias en el almacén
y las caracteristicas de aprovisionamiento de los su-
ministros; los medios de produccion y los recursos
humanos disponibles; y la totalidad de las operacio-
nes su secuencia, sincronismo o simultaneidad.
CR2.2 El programa de fabricacién elaborado tiene
en cuenta la eficiencia de las maquinas, las caden-
cias y los rendimientos del proceso y el suplemento
por contingencias.

CR2.3 El programa de fabricacion elaborado tiene
en cuenta el plan de mantenimiento de las instala-
ciones y las maquinas.

CR2.4 La identificacion de las tareas necesarias para
la ejecucién de la produccion permite asignar los
recursos humanos adecuados, los materiales y los
medios necesarios.

CR2.5 Las instrucciones orales y escritas dadas,
permiten la ejecucién de las operaciones de fabri-
cacion en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.
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CR2.6 Las instrucciones orales y escritas dadas,
referentes al desarrollo de las operaciones de fa-
bricacidon, permiten optimizar la eficiencia de las
instalaciones.

RP3: Generar y gestionar la informacion que permita lle-
var a cabo la fabricacién de acuerdo con los planes
de produccién de la empresa.

CR3.1 La informacidn generada vy utilizada es la ne-
cesaria para la ejecucion de la fabricacion.

CR3.2 La gestion documental asegura la conserva-
cion, actualizacién, facil acceso y difusion de la infor-
macién de produccion relativa al avance, calidad y
cumplimiento de los objetivos de la produccidn.
CR3.3 La informacién recibida y generada se co-
munica de manera eficaz e interactiva a todos los
niveles.

CR3.4 La documentacion elaborada se ajusta a las
normas establecidas y permite la facil interpreta-
cion por parte de los responsables de produccion y
de los operarios, respectivamente.

CR3.5 La gestiéon de la informacidén permite prever
desviaciones, responder ante contingencias y re-
ajustar programaciones cuando sea necesario.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
Medios informaticos de tratamiento de datos y textos.

Productos y resultados:

Programa de produccion. Partes de inventario y almacén.
Programa de aprovisionamiento. Especificaciones de
almacenamiento. Optimizacion de los recursos técnicos
y humanos. Actualizacion y archivo de la informacién de
proceso. Informes de resultados de produccion.

Informacion utilizada o generada:

Objetivos de la fabricacion concretados en produccion,
rendimientos, consumo y calidad. Documentacion técni-
ca de suministros. Documentacion técnica de producto y
proceso. Manual de calidad y de gestién medioambiental.
Planes de mantenimiento. Informacion técnica e histo-
riales de maquinas y equipos. Normas de seguridad y
medio ambiente. Programa de fabricacion. Programa de
aprovisionamientos. Procedimientos de almacenamiento.
Procedimientos e instrucciones técnicas de operacion.
Informes de resultados de la produccion.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: PARTICIPAR EN LA ELABO-
RACIONY MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GES-
TION DE CALIDADY MEDIOAMBIENTAL EN INDUSTRIAS
DE PROCESO.

Nivel: 3

Codigo: UC0665_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizaciéon

RP1: Participar en la definicion del plan de calidad y en
la organizacion para su desarrollo y aplicacién, de
acuerdo con la politica de calidad de la empresa.
CR1.1 La comprension de los objetivos fijados por
la empresa en la politica de calidad, permite la par-
ticipacion en la determinacion y/o definicién de las
actividades a realizar para la gestion de calidad y la
participacién en la determinacion de las relaciones
funcionales, en materia de calidad, entre los depar-
tamentos de la empresa, asi como el flujo, proceso
y organizacion de la informacion.

CR1.2 El plan de calidad definido asegura la moti-
vacion por la calidad de toda la organizacion y la

consecucion de un nivel competitivo en el mercado,
reduciendo los costes de calidad y fomentando el
proceso de la mejora continua.

CR1.3 La participacion en la elaboracion del soporte
documental del sistema, en las instrucciones de tra-
bajo o de procesos especificos y en los formularios
y formatos que, una vez cumplimentados, se cons-
tituyen en los registros que evidencian la aplicacién
del sistema, se realiza siguiendo las instrucciones
recibidas.

CR1.4 La organizacion de las actividades del pro-
ceso de autoevaluacién o de auditoria interna, se
realiza de acuerdo con las instrucciones técnicas
recibidas.

CR1.5 La participacion en las actividades del pro-
ceso de auditoria y certificacion del sistema de
gestion de la calidad se realiza de acuerdo con las
instrucciones técnicas recibidas.

CR1.6 El sistema de aplicacion del plan de calidad,
incorpora propuestas de mejora de procedimiento
adecuadas a las normas sobre gestién de la calidad
y a las posibilidades de la empresa.

RP2: Participar en la definicion del plan de gestiéon medio-
ambiental y en la organizacidon para su desarrollo y
aplicacion, de acuerdo con la politica medioambien-
tal de la empresa.

CR2.1 La comprension de los objetivos fijados por
la empresa en la politica medioambiental permite la
participacion en la determinacion y/o definicion de
los aspectos medioambientales relacionados con
la actividad de la empresa; las acciones para la pre-
vencion de los riesgos; las acciones de seguimiento
y medicién de emisiones, efluentes y residuos; la
determinacion de los medios de ensayo y control, el
plan para su mantenimiento y calibracion, asi como
el flujo, proceso y organizacién de la informacion.
CR2.2 La participacion en la elaboracién del soporte
documental del sistema, en las instrucciones de tra-
bajo o de procesos especificos y en los formularios
y formatos que, una vez cumplimentados, se cons-
tituyen en los registros que evidencian la aplicacion
del sistema, se realiza siguiendo las instrucciones
recibidas.

CR2.3 La organizacion de actividades del proceso de
auditoria interna del sistema de gestion medioam-
biental, se realiza de acuerdo con las instrucciones
técnicas recibidas.

CR2.4 La participacion en las actividades del proceso
de auditoria del sistema de gestion medioambiental
se realiza de acuerdo con las instrucciones técnicas
recibidas.

CR2.5 El sistema de aplicacion del plan de gestion
medioambiental, incorpora propuestas de mejora de
procedimiento adecuadas a las normas de gestion
medioambiental y a las posibilidades de la empre-
sa.

RP3: Analizar y evaluar los registros del sistema y pro-
poner actuaciones para la mejora del proceso y del
producto, generando y gestionando la informacion
necesaria para la mejora de la calidad y la gestién
medioambiental.

CR3.1 El tratamiento numérico, estadistico, y/o gra-
fico de los datos realizados, facilita la lectura e inter-
pretacion de los resultados.

CR3.2 El analisis y la interpretacion de los resultados
permite evaluar la calidad del producto y del proce-
so; detectar desviaciones en los valores de control
establecidos; diagnosticar las causas de las no con-
formidades o de las situaciones fuera de control y
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proponer mejoras de calidad, de gestion medioam-
biental, de reduccién de costes o de disminucién de
esfuerzos.

CR3.3 Las desviaciones detectadas se comunican de
manera rapida a quién corresponde su conocimien-
to.

CR3.4 La documentacion elaborada se ajusta a las
normas establecidas y permite la facil interpretacién
por parte de los responsables de la gestion de cali-
dad y medioambiental y de los operarios, respecti-
vamente.

CR3.5 La informacidn generada y utilizada es la ne-
cesaria para la definicion, implantacion y desarrollo
de los planes de calidad y gestion medioambiental
de la empresa.

CR3.6 El flujo de informacién establecido permite la
participacion de todo el personal en la mejora de la
calidad y la gestién medioambiental.

CR3.7 La gestion documental asegura la conserva-
cion, actualizacion, facil acceso y difusiéon de la infor-
macion de gestion de calidad y medioambiental.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
Medios informaticos de tratamiento y transmision de da-
tos y texto. Programa informaticos de control de calidad.

Productos y resultados:

Plan de gestion medioambiental y organizacion para su
desarrollo y ejecucion. Plan de calidad y organizacién
para su desarrollo y ejecucién. Determinacién de la fiabi-
lidad del producto. Definicién y desarrollo de los sistemas
de control de los suministros y del proceso de fabrica-
cién. Determinacion de la fiabilidad de los proveedores.
Informes de resultados y propuestas para la mejora de
la calidad y de la gestion medioambiental. Gestién de la
informacion de la calidad y la gestion medioambiental.
Informes sobre la evolucidon y costes y mejora en la cali-
dad. Informes de auditorias internas y externas de calidad
y medioambiente. Informes de revisién y mejora de los
planes de calidad y gestién medioambiental.

Informacidn utilizada o generada:

Utilizada: Objetivos del plan de calidad. Normas de
gestion de calidad vigentes. Prescripciones técnicas re-
glamentarias. Prescripciones de calidad exigidas por el
cliente. Normativa de calidad: de producto, de ensayo y
de embalado, etiquetado y aceptacion. Objetivos del plan
de gestion medioambiental. Normas de gestion medio-
ambiental vigentes. Normativa de seguridad y salud
laboral. Fichas técnicas de materiales. Datos de control.
Datos historicos de calidad. Generada: Manual de cali-
dad. Manual de gestién medioambiental. Procedimientos
generales del sistema. Instrucciones de trabajo o de pro-
cesos especificos. Graficos de control. Graficos de capa-
cidad de maquinas y de procesos. Formularios. Manual
de procedimientos e instrucciones técnicas de inspeccién
y ensayo. Requisitos y especificaciones de suministro de
materiales. Procedimientos para el tratamiento del ma-
terial no conforme. Informes de resultados de control.
Informes de fiabilidad del producto. Documentacién téc-
nica del producto: caracteristicas técnicas, funcionales e
instrucciones de utilizacion.

MODULO FORMATIVO 1: ORGANIZACION Y GESTION DE
LA FUSION DE MEZCLAS VITRIFICABLES.

Nivel: 3

Codigo: MF0669_3

Asociado a la UC: Organizar y gestionar la dosificacion,
homogeneizacién y fusion de mezclas vitrificables.
Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar los procesos de dosificacion y fusion de mez-
clas vitrificables, relacionando los materiales de en-
trada y de salida, las variables de proceso, los medios
de fabricacién y los procedimientos de operacion,
con las caracteristicas y propiedades de los produc-
tos obtenidos.

CE1.1 Dado un caso practico de fusion de vidrio,

debidamente caracterizado mediante informacion

técnica, y un programa de fabricacion:

- Identificar las materias primas, los materiales utili-
zados y el tipo de vidrio obtenido, mediante las
caracteristicas, propiedades y parametros adecua-
dos en cada caso, empleando la terminologia y las
unidades apropiadas.

- Identificar las diferentes etapas del proceso de
dosificacion y fusion de la mezcla vitrificable,
asociandolas con los productos de entrada y de
salida, con las técnicas utilizadas y con los medios
empleados.

- Identificar las variables de proceso de las opera-
ciones identificadas y su influencia en la calidad
del vidrio obtenido y en el desarrollo del proceso
de fusion.

- Realizar un diagrama de proceso reflejando en él
la secuencia de operaciones y el flujo de materia-
les.

- Indicar las principales caracteristicas de los pro-
ductos de entrada y de salida de cada una de las
etapas del proceso.

- Deducir las caracteristicas tecnoldgicas mas impor-
tantes de los medios de produccion necesarios
como, el tipo de tecnologia y produccion.

CE1.2 Explicar los aspectos mas relevantes de las

condiciones de almacenamiento, transporte, y mani-

pulacion de las materias primas necesarias en los
procesos de fusion de productos de vidrio.

CE1.3 Interpretar el comportamiento de la mezcla vi-

trificable durante el proceso de fusion en funcion de

las caracteristicas de los materiales y los principios
fisicos y quimicos que intervienen en ésta.

CE1.4 Explicar los fundamentos y las técnicas em-

pleadas para el refinado del vidrio.

CE1.5 Reconocer y describir los principales defec-

tos asociados a las caracteristicas de las materias

primas, a la dosificacion y homogeneizacion de la
mezcla vitrificable y a la fusion, refinado y acondi-
cionamiento del vidrio del vidrio, senalar las causas

mas probables y proponer métodos para su control y

minimizacion o eliminacion.

CE1.6 A partir de informacion técnica sobre los me-

dios empleados y los productos de entrada y salida

de una etapa del proceso de fabricacion:

- Realizar balances masicos.

- Relacionar mediante calculos, tablas o graficos
las caracteristicas de los productos de entrada y/o
salida con parametros de operacion.

C2: Determinar la informacién de proceso necesaria para
llevar a cabo la fusién de vidrios, a partir del analisis
de lainformacién técnica del producto y de las instruc-
ciones generales de fabricacion.
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CE2.1 Determinar una composicion de la mezcla de
materias primas para la obtencidon de vidrio fundido,
a partir del analisis quimico en dxidos de cada una de
las materias primas y de la composicion quimica del
vidrio obtenido.

CE2.2 Dado un caso practico en el que se da la

informacion técnica de un proceso de fusion de vi-

drio y de los medios disponibles y una propuesta de

programa de fabricacion:

- Realizar un diagrama de su proceso de fabricacion
reflejando la secuencia de etapas y el producto de
entrada y de salida en cada una de ellas.

- Determinar las instalaciones, maquinas y equipos
que se precisan en cada operacion.

- Identificar las operaciones y tareas, como la
preparacion y regulacion de maquinas y equipos,
preparacion de materiales, conduccion y control
de maquinas, realizacion de operaciones manua-
les y de automantenimiento, necesarias en cada
etapa del proceso.

- Indicar los procedimientos para realizar cada
operacion.

- Indicar los principales elementos de las instala-
ciones y equipos objeto de revision y automan-
tenimiento y los criterios para su reparacion o
sustitucion.

CE2.3 En un caso practico debidamente caracteri-

zado, en el que se da la informacion técnica de un

vidrio y de los medios disponibles y una propuesta
de programa de fabricacion:

- Determinar los recursos humanos necesarios, los
aspectos generales de su cualificacion y las nece-
sidades basicas de formacion en el ambito de las
tareas descritas.

- Elaborar una hoja de instrucciones para una
operacion determinada del proceso de fusion indi-
cando:tareas y movimientos; utiles y herramienta;
parametros de regulacion o control; tiempos de
fabricacion.

- Establecer el flujo de informacion relacionado con
el proceso caracterizado.

CE2.4 Determinar, mediante la realizacion de calculos
y/o el uso de tablas y graficos, parametros de proce-
so y sus tolerancias
CE2.5 En un caso practico de fusion de un vidrio,
debidamente caracterizado por informacion del pro-
ceso o en un caso real de produccion, describir los
procedimientos de gestion documental empleados,
asi como los procedimientos de conservacion, actua-
lizacion y acceso a la documentacion del proceso.

C3: Analizar los medios necesarios para la fusion de vidrio

relacionandolos con los materiales empleados y con
los productos obtenidos.
CE3.1 A partir de la informacion técnica que caracte-
riza una instalacion, maquina o equipo utilizado en el
proceso de dosificacion y fusion de mezclas vitrifica-
bles como esquemas, caracteristicas o instrucciones
del fabricante, y a partir también de las caracteristicas
de los productos de entrada y de salida o en un caso
real de fabricacion en instalaciones industriales:

- Describir la secuencia de operaciones necesaria
para su puesta a punto y ajuste a las condiciones
de trabajo.

- Identificar los componentes y dispositivos de la
instalacion, maquina o equipos, en los esquemas
y planos de instalacion, explicando su funcio-
namiento y las consecuencias derivadas de posi-
bles anomalias en su funcionamiento.

- Describir los mecanismos de regulacion y control
y relacionarlos con las variables del proceso y las
caracteristicas del vidrio obtenido.

- Calcular los parametros de operacion de la maqui-
na o equipo que permitan la obtencion del vidrio
especificado con la calidad requerida y optimizan-
do los recursos disponibles.

- Indicar los principales elementos de las instalacio-
nes y equipos objeto de revision y automanteni-
miento, los criterios para su reparacion o sustitu-
cion y proponer un programa de actuaciones de
automantenimiento de primer nivel.

CE3.2 Caracterizar las maquinas y los equipos em-

pleados en los procesos de dosificacion y fusion de

vidrio, mediante las caracteristicas, parametros y

propiedades precisas en cada caso, y empleando la

terminologia y las unidades apropiadas.

C4: Organizar y supervisar trabajos de fusién de vidrio.

CE4.1 En un caso real de fabricacion de vidrio en ins-

talaciones industriales:

- Identificar los objetivos de la fabricacion, los me-
dios necesarios y los recursos humanos adecua-
dos.

- Elaborar 6rdenes de puesta a punto de maquinas
e instalaciones.

- Realizar el ajuste de los parametros de proceso a
las condiciones establecidas en equipos de trans-
porte de materias primas, dosificadores, y mezcla-
dor-homogeneizador.

- Realizar el ajuste de los parametros de proceso a
las condiciones establecidas en la enfornadora,
horno de fusion, y en los sistemas de afinado y de
extraccion del vidrio.

- Identificar la documentacion del proceso de pues-
ta a punto de madquinas, equipos e instalaciones,
necesaria.

- Realizar los informes requeridos en la preparacion
y puesta a punto de maquinas e instalaciones

CE4.2 En un caso real de fabricacion de vidrio en ins-

talaciones industriales:

- Elaborar las drdenes necesarias para la puesta en
marcha de la produccidn.

- Identificar la documentacion del proceso necesa-
ria.

- Realizar los informes requeridos en la puesta en
marcha de la produccion

C5h: Analizar los procedimientos de tratamiento, elimina-

cion o reciclaje de residuos, efluentes y emisiones

industriales y los sistemas de gestién medioambiental

empleados en los procesos de fusion de vidrio.

CE5.1 Interpretar la normativa medioambiental apli-

cable a las industrias de fabricacion de productos de

vidrio.

CE5.2 Describir los principales residuos, efluentes y

emisiones generados en las operaciones de fusion

de vidrio.

CE5.3 Describir las principales normas medioam-

bientales sobre residuos, efluentes y emisiones

generados en la fusion de vidrio.

CE5.4 A partir de un caso practico de fusion de vidrio

debidamente caracterizado por la informacion técni-

ca de proceso:

- Identificar y describir los residuos generados.

- Indicar las técnicas de tratamientos de residuos
mas apropiadas.

- Describir los principales medios empleados para
la separacion y el reciclado de residuos.

C6: Analizar las condiciones de seguridad necesarias para

el desarrollo de los procesos de fusion de vidrio.
CEG6.1 Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad
y toxicidad que supone la manipulacion de los distin-
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tos materiales, productos, herramientas y equipos

empleados en la fusion de vidrio.

CEG6.2 Interpretar la normativa de seguridad aplica-

ble a las industrias de fabricacion de productos de

vidrio.

CE6.3 Analizar los elementos de seguridad de cada

maquina, equipo e instalacion, asi como los medios

de proteccion individual que se debe emplear en los

procesos y operaciones mas significativos.

CE6.4 Establecer las medidas de seguridad y pre-

cauciones que se tengan que adoptar en funcion de

las normas o instrucciones especificas aplicables a

las distintas operaciones.

CEG6.5 Describir las condiciones de seguridad en las

operaciones de preparacion de las maquinas y equi-

pos, y automantenimiento.

CE6.6 En de un supuesto de fusion de vidrio, conoci-

das las instalaciones y equipos de produccion:

- Identificar los riesgos y condiciones de seguridad
de las instalaciones y maquinas

- Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos
de trabajo, estableciendo los indices de peligrosi-
dad

- Ordenar y distribuir los puestos de trabajo
adecuadamente, aplicando criterios de seguridad

- Establecer los medios e instalaciones necesarios
como protecciones personales, protecciones en
maquina, detectores y medios de extincion, para
mantener un adecuado nivel de seguridad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C1 respecto a CE1.1 y CE1.5;
C2 respecto a CE2.2, CE2.3 y CE2.5; C3 respecto a CE3.1y
CE3.2; C4 respecto a CE4.1 y CE4.2; C5 respecto a CE5.4;
C6 respecto a CE6.1, CE6.3, CE6.4, CE6.5 y CE6.6.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumpli-
miento de los objetivos.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resolucion de
contingencias relacionadas con su actividad.

Transmitir informaciéon con claridad, de manera ordena-
da, estructurada, clara y precisa.

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resulta-
dos.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la orga-
nizacion y sus procesos.

Contenidos:

1. Empresas, procesos y productos de vidrio

El sector vidriero espanol: Datos mas relevantes del sec-
tor. Indices socio-econdémicos.

Productos fabricados a partir de masas fundidas de vidrio:
Principales caracteristicas y propiedades de uso. Criterios
de clasificacion.

Procesos de fusion de vidrio: Operaciones basicas. Rela-
cion entre productos y procesos. Disposicion en planta
de areas y equipos de produccion. Flujo de materiales y
productos.

2. Materias primas empleadas en la fabricacion de vidrios
Clasificacion de materias primas para la fabricacion de
productos de vidrio de acuerdo con su naturaleza quimica
y con el papel estructural y funcional que desempenan en
el vidrio.

Propiedades de las materias primas empleadas.

Gestion y control de las operaciones y procesos de trata-
miento previo de las materias primas: Homogeneizacion
de materias primas. Proceso de preparaciéon de la mezcla
vitrificable. Condiciones de transporte, descarga, almace-
namiento y conservacioén. Influencia sobre el proceso de
elaboracién del vidrio y sobre el producto acabado.

Peligrosidad de materias primas y materiales empleados
en la fabricacion de productos de vidrio. Toxicidad. Nor-
mas de seguridad en la manipulacién y transporte.
Caracterizacion de materias primas.

3. Composicion y formulacién de vidrios

El estado vitreo: caracteristicas, estructura y funcion de
las especies quimicas en la red vitrea.

Calculo de composiciones de vidrios: Factores de correc-
cion de las composiciones.

Estimacioén teorica de propiedades de los vidrios.
Criterios de seleccion de materias primas.

Ajuste y optimizacion de composiciones mediante pro-
gramas informaticos.

4. Propiedades de los vidrios y su medida

Propiedades de los vidrios en fusion.

Propiedades oOpticas.

Propiedades mecanicas.

Expansion térmica.

Resistencia al ataque quimico.

Influencia de la composicién y de las variables de proceso
sobre las propiedades de los vidrios.

Opacificacion de vidrios: Mecanismos de opacificacion.
Especies quimicas opacificantes.

Coloracion de vidrios: Mecanismos de coloraciéon de vi-
drios. Medida del color. Especies quimicas colorantes.

5. Gestion de las operaciones y procesos de fusion de
vidrios

Operaciones de proceso.

Transformaciones fisicas y quimicas de la mezcla vitrifica-
ble en el horno.

Variables de proceso y su influencia en la calidad del vi-
drio y en el desarrollo del proceso de fusion.

Gestion de las instalaciones de fusiéon: Enfornadora. Hor-
no de fusion.

Tipos de hornos de fusién: Principales caracteristicas tec-
noldgicas. Funcionamiento y sistemas de gestion.
Programacion y control de hornos. Sistemas de seguri-
dad, regulacion y control.

Esquemas y disposiciones en planta.

Dimensionado de instalaciones: Calculos de capacidad de
produccion e idoneidad de instalaciones.
Establecimiento de programas de fusién y afinado del
vidrio. Procedimientos operativos.

Puesta en marcha de la produccion: Célculos y secuencia
de operaciones.

Optimizacion de procesos.

Identificacién de riesgos y condiciones de seguridad de
las operaciones de fusion de vidrio.

6. Defectos y no conformidades en vidrios fundidos

No conformidades en los procesos de fusion de vidrios.
Identificacion de defectos, determinacion de sus causas
y medidas para su correccion y prevenciéon: Defectos de
homogeneidad del vidrio: Inclusiones, cuerdas, nodulos,
desvitrificacién, burbujas, coloraciones, distorsiones 6p-
ticas.

7. Informacién y documentacion de organizaciéon de los
procesos de fusion de vidrios

Informacion de produccién de fusion de vidrio.
Organizacion de flujos de informacién en los procesos de
fusion de vidrio.

Documentacion. Sistemas de tratamiento y archivo de la
informacion.

Procesado y archivo informético de documentacién e in-
formacion.

8. Residuos, efluentes y emisiones en la fusion de vidrios
Normativa medioambiental aplicable a los procesos de
fusion de vidrios.
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Descripcion y caracterizacién de residuos, efluentes y
emisiones generados en los procesos de fusion de vi-
drios.

Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos,
efluentes, humos y otras emisiones en los procesos de
fusién de vidrio.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:

- Aula polivalente de un minimo de 2 m2por alumno.

- Laboratorio vidriero de 60 m2.

- Taller de fabricaciéon y transformacion de vidrio de
200 m?

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relaciona-
das con la organizacién y gestion de la fusion de mezclas
vitrificables, que se acreditard mediante una de las for-
mas siguientes:

- Formaciéon académica de Ingeniero Técnico y
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: ORGANIZACION Y GESTION
DEL CONFORMADO DE VIDRIO FUNDIDO.

Nivel: 3

Codigo: MF0670_3

Asociado a la UC: Organizar y gestionar la conformacion
de vidrio fundido

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar procesos de conformado de masas de vidrio
fundido, relacionando los materiales de entrada
y salida, las variables de proceso, los medios de
fabricacion y los procedimientos de operacion, con
las caracteristicas y propiedades de los productos
obtenidos.

CE1.1 Dado un caso practico de conformado de vidrio

fundido, debidamente caracterizado por la informa-

cion técnica de proceso:

- Identificar las diferentes etapas del proceso de
fabricacion asociandolas con los productos de
entrada y salida, con las técnicas utilizadas y los
medios empleados.

- Identificar las variables de operacion y su influen-
cia en la calidad del producto obtenido y en el
desarrollo del proceso.

CE1.2 Dado un producto de vidrio obtenido mediante

conformado de vidrio fundido, debidamente caracte-

rizado mediante informacion técnica, y un programa
de fabricacion:

- Realizar un diagrama de proceso reflejando en él
la secuencia de operaciones y el flujo de materia-
les.

- Identificar las variables de proceso de las opera-
ciones identificadas y su influencia en la calidad
del vidrio obtenido y en el desarrollo del proceso
de fusion.

- Indicar las diferentes técnicas posibles para las
operaciones de fabricacion y seleccionar las mas
adecuadas.

- Indicar las principales caracteristicas de los pro-
ductos de entrada y de salida de cada una de las
etapas del proceso.

- Senalar las principales variables del proceso y ha-
cer una estimacion de sus valores.

- Deducir las caracteristicas tecnoldgicas mas impor-
tantes de los medios de produccion necesarios
como, el tipo de tecnologia y produccion.

CE1.3 Identificar los materiales utilizados y los pro-

ductos obtenidos, mediante las caracteristicas, pro-

piedades y parametros adecuados en cada caso, em-
pleando la terminologia y las unidades apropiadas.

CE1.4 Interpretar el comportamiento del vidrio fun-

dido frente al proceso de conformado en funcion de

sus caracteristicas y de los principios fisicos y quimi-
cos que intervienen en la operacion.

CE1.5 Reconocer y describir los principales defectos

asociados al conformado de productos de vidrio,

senalar las causas mas probables y proponer méto-
dos para su control y minimizacién o eliminacion.

CE1.6 A partir de informacion técnica sobre los me-

dios empleados y los productos de entrada y salida

de una etapa del proceso de fabricacion:

- Realizar balances masicos.

- Relacionar mediante calculos, tablas o graficos
las caracteristicas de los productos de entrada y/o
salida con parametros de operacion.

C2: Determinar la informacién de proceso necesaria para
llevar a cabo la conformacion de productos de vidrio,
a partir del andlisis de la informacion técnica de pro-
ducto e instrucciones generales de fabricacion.

CE2.1 En un caso practico en el que se da la informa-

cion técnica de un producto de vidrio obtenido me-

diante la fusion y conformado de una mezcla vitrifica-
ble y de los medios disponibles y una propuesta de
programa de fabricacion:

- Realizar un diagrama de su proceso de conforma-
do reflejando la secuencia de etapas y el producto
de entrada y salida en cada una de ellas.

- Determinar las instalaciones, maquinas y equipos
que se precisan en cada operacion.

- Identificar las operaciones y tareas, como la
preparacion y regulacion de maquinas y equipos,
preparacion de materiales, conduccion y control
de maquinas, realizacion de operaciones manua-
les y de automantenimiento, necesarias en cada
etapa del proceso.

- Indicar los procedimientos para realizar cada
operacion.

- Indicar los principales elementos de las instala-
ciones y equipos objeto de revision y automan-
tenimiento y los criterios para su reparacion o
sustitucion.

CE2.2 En un caso practico en el que se da la informa-

cion técnica de un producto de vidrio obtenido me-

diante la fusion y conformado de una mezcla vitrifi-
cable y de los medios disponibles y una propuesta de
programa de fabricacion:

- Determinar los recursos humanos necesarios, los
aspectos generales de su cualificacion y las nece-
sidades basicas de formacion en el ambito de las
tareas descritas.

- Elaborar una hoja de instrucciones para una
operacion determinada del proceso de fusion indi-
cando:tareas y movimientos; utiles y herramien-
tas; parametros de regulacion o control; tiempos
de fabricacion.

- Establecer el flujo de informacion relacionado con
el proceso caracterizado.
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CE2.3 Determinar, mediante la realizacion de calculos
y/0 el uso de tablas y graficos, parametros de proce-
so y sus tolerancias.

CE2.4 En un caso practico de conformado de un vidrio
obtenido mediante fusion de una mezcla vitrificable,
debidamente caracterizado por informacion del pro-
ceso o en un caso real de produccion, describir los
procedimientos de gestion documental empleados,
asi como los procedimientos de conservacion, actua-
lizacion y acceso a la documentacion del proceso.

C3: Analizar los medios necesarios para el conformado de

productos de vidrio, relacionandolos con los materia-
les empleados y con los productos obtenidos.
CE3.1 A partir de la informacion técnica que caracte-
riza una instalacion, maquina o equipo utilizado en el
conformado de productos de vidrio como esquemas,
caracteristicas o instrucciones del fabricante, y a par
tir también de las caracteristicas de los productos de
entrada y de salida o en un caso real de fabricacion en
instalaciones industriales:

- Describir la secuencia de operaciones necesaria
para su puesta a punto y ajuste a las condiciones
de trabajo.

- Identificar los componentes y dispositivos de la
instalacion, maquina o equipos, en los esquemas
y planos de instalacion, explicando su funcio-
namiento y las consecuencias derivadas de posi-
bles anomalias en su funcionamiento.

- Describir los mecanismos de regulacion y control
y relacionarlos con las variables del proceso y las
caracteristicas del producto conformado obteni-
do.

- Calcular los parametros de operacion de la maqui-
na o equipo que permitan la obtencion del produc-
to de vidrio especificado con la calidad requerida
y optimizando los recursos disponibles.

- Indicar los principales elementos de las instalacio-
nes y equipos objeto de revision y automanteni-
miento, los criterios para su reparacion o sustitu-
cion y proponer un programa de actuaciones de
automantenimiento de primer nivel.

CE3.2 Comparar diferentes tecnologias empleadas

en el conformado de productos de vidrio a partir

de masas fundidas en funcion de su capacidad de
produccion y de automatizacion, las variables de
operacion, las caracteristicas de los producto de en-

trada y salida y criterios econdmicos de operacion e

inversion.

CE3.3 Caracterizar maquinas y equipos empleados en

procesos de conformado de productos de vidrio me-

diante las caracteristicas, parametros y propiedades

precisas en cada caso, empleando la terminologia y

las unidades apropiadas.

C4: Organizar y supervisar trabajos de conformado de
productos de vidrio.

CE4.1 En un caso real de conformado automatico de
productos de vidrio mediante flotado, colado, sopla-
do, prensado, fibrado o centrifugado, en instalacio-
nes industriales:

- Identificar los objetivos de la fabricacion, los me-
dios necesarios y los recursos humanos adecua-
dos.

- Elaborar 6rdenes de puesta a punto de maquinas
e instalaciones.

- Realizar el ajuste de los parametros de proceso a
las condiciones establecidas en equipos de acon-
dicionamiento y entrega del vidrio, canales de
alimentacion o equipo formador de gota.

- Realizar el ajuste de los parametros de proceso a
las condiciones establecidas en el horno de reco-

cido y, en su caso, extenderia o equipos de trata-
miento superficial en caliente.

- Identificar la documentacion del proceso de pues-
ta a punto de maquinas, equipos e instalaciones,
necesaria.

- Realizar los informes requeridos en la preparacion
y puesta a punto de maquinas e instalaciones

CE4.2 En un caso real de fabricacion de vidrio en ins-

talaciones industriales:

- Elaborar las ordenes necesarias para la puesta en
marcha de la produccion.

- Identificar la documentacion del proceso necesa-
ria.

- Realizar los informes requeridos en la puesta en
marcha de la produccion

Cb: Analizar los procedimientos de tratamiento, elimina-

cion o reciclaje de residuos, efluentes y emisiones

industriales y los sistemas de gestion medioam-

biental, empleados en los procesos de fabricacidon de

productos de vidrio conformado a partir de masas

fundidas de vidrio.

CE5.1 Interpretar la normativa medioambiental apli-

cable a las industrias de fabricacion de productos de

vidrio.

CEb5.2 Describir los principales residuos, efluentes y

emisiones generados en las operaciones de confor-

mado automatico de productos de vidrio.

CE5.3 Describir las principales normas medioam-

bientales sobre residuos, efluentes y emisiones

generados en operaciones de conformado automati-

co de productos de vidrio.

CE5.4 A partir de un caso practico de conformado

automatico de productos de vidrio, debidamente

caracterizado por la informacion técnica de proceso:

- Identificar y describir los residuos generados.

- Indicar las técnicas de tratamientos de residuos
mas apropiadas.

- Describir los principales medios empleados para
la separacion y el reciclado de residuos.

C6: Analizar las condiciones de seguridad necesarias para

el desarrollo de los procesos de conformacion de

vidrio.

CEG6.1 Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad

y toxicidad que supone la manipulacion de los distin-

tos materiales, productos, herramientas y equipos

empleados en conformacion de vidrio.

CEG6.2 Interpretar la normativa de seguridad aplica-

ble a las industrias de fabricacion de productos de

vidrio.

CE6.3 Analizar los elementos de seguridad de cada

maquina, equipo e instalacion, asi como los medios

de proteccidn individual que se debe emplear en los

procesos y operaciones mas significativos.

CE6.4 Establecer las medidas de seguridad y pre-

cauciones que se tengan que adoptar en funcion de

las normas o instrucciones especificas aplicables a

las distintas operaciones.

CEG6.5 Describir las condiciones de seguridad en las

operaciones de preparacion de las maquinas y equi-

pos, y automantenimiento.

CE6.6 A partir de un supuesto de fabricacion de un

determinado producto de vidrio, conocidas las instala-

ciones y equipos de produccion:

- Identificar los riesgos y condiciones de seguridad
de las instalaciones y maquinas.

- Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos
de trabajo, estableciendo los indices de peligrosi-
dad.
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- Ordenar y distribuir los puestos de trabajo
adecuadamente, aplicando criterios de seguridad.

- Establecer los medios e instalaciones necesarias,
como protecciones personales, protecciones en
maquina, detectoras y medios de extincion, para
mantener un adecuado nivel de seguridad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C1 respecto a CE1.1 y CE15;
C2 respecto a CE2.1, CE2.2 y CE2.4; C3 respecto a CE3.1y
CE3.3; C4 respecto a CE4.1 y CE4.2; C5 respecto a CEb.4;
C6 respecto a CE6.1, CE6.3, CE6.4, CE6.5 y CE6.6.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumpli-
miento de los objetivos.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resolucion de
contingencias relacionadas con su actividad.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordena-
da, estructurada, clara y precisa.

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resulta-
dos.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la orga-
nizacidén y sus procesos.

Contenidos:

1. Empresas, procesos y productos de vidrio

El sector vidriero espanol: Datos mas relevantes del sec-
tor. Indices socio-econémicos.

Productos fabricados a partir de masas fundidas de vidrio:
Principales caracteristicas y propiedades de uso. Criterios
de clasificacion.

Procesos de conformado de masas fundidas de vidrio:
Operaciones basicas. Relacion entre productos y proce-
sos. Disposicidon en planta de dreas y equipos de produc-
cién. Flujo de materiales y productos.

2. Gestion de las operaciones y procesos de conformacion
automatica de productos de vidrio

Operaciones de proceso.

Conformacion de vidrio plano, envases, tubo, moldeados
de vidrio, servicio de mesay objetos decorativos y fibra de
vidrio: Técnicas y procedimientos. Variables de operacién.
Instalaciones, maquinaria y equipamiento. Esquemas y
disposiciones en planta. Dimensionado de instalaciones:
calculos de capacidad de produccion e idoneidad de ma-
quinas. Establecimiento de parametros y procedimientos
de operacion.

Tratamientos superficiales en caliente.

Puesta en marcha de la produccién: Calculos y secuencia
de operaciones.

Optimizacién de procesos.

Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de
las operaciones de fusion de vidrio.

3. Gestion de las operaciones y procesos de recocido de
productos de vidrio

Fundamento. Generacion y relajacion de tensiones. Ran-
go de recocido.

Hornos de recocido y templado. Funcionamiento. Siste-
mas de regulacion y control.

Establecimiento de programas de recocido y templado de
vidrios. Variables de operacion.

Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de
las operaciones recocido de productos de vidrio.
Optimizacién de procesos.

4. Informaciéon y documentacion de organizacion de la
produccion de vidrio

Informacidn de produccion. Tipos de documentos.
Organizacién de flujos de informacién.

Técnicas de redaccion de informes.

Documentacion. Sistemas de tratamiento y archivo de la
informacion.

Procesado y archivo informéatico de documentacion e in-
formacion.

5. Defectos y no conformidades en productos de vidrio
No conformidades en los procesos de fabricacion produc-
tos de vidrio.

Identificacion de defectos, determinacion de sus causas
y medidas para su correccion y prevencion. Defectos de
conformacion. Dimensionales y geométricos, defectos de
integridad, tensiones, defectos de superficie, distorsiones
Spticas.

6. Residuos, efluentes y emisiones en los procesos de
conformado automatico de vidrios

Normativa medioambiental aplicable a las industrias de
fabricaciéon de productos de vidrio.

Descripcion y caracterizaciéon de residuos, efluentes y
emisiones en industrias de fabricacién de productos de
vidrio.

Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos,
efluentes, humos y otras emisiones en industrias de fabri-
cacion de productos de vidrio.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:

- Aula polivalente de un minimo de 2 m2por alumno

- Laboratorio vidriero de 60 m?2.

- Taller de fabricacion y transformacion de vidrio de
200 m?2,

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con la organizacion y gestion de la fabricacion de
productos de vidrio, que se acreditard mediante una de
las formas siguientes:

- Formacién académica de Ingeniero Técnico y
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: FIABILIDAD Y SISTEMAS DE
CONTROL EN LA FABRICACION DE PRODUCTOS DE VI-
DRIO.

Nivel: 3

Caodigo: MF0671_3

Asociado a la UC: Controlar los procesos de fabricacion
de productos de vidrio.

Duracion: 90 horas

Capacidades vy criterios de evaluacion:

C1: Analizar métodos para el control de la produccion y
de los medios de fabricacion, en industrias de fabrica-
cién de productos de vidrio.

CE1.1 En un supuesto practico de conformado au-
tomatico de productos de vidrio mediante flotado,
colado, soplado, prensado, fibrado o centrifugado,
debidamente caracterizado por la informacion del
proceso y los requisitos de calidad en el producto o
en un caso real de fabricacion en instalaciones indus-
triales:
- Determinar los requisitos basicos y las caracte-
risticas de tipo general de los suministros y los
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C2:

procedimientos para su control, como el mues-
treo, equipos de ensayo, modo de operar, criterios
de aceptacion o rechazo, registro de resultados y
frecuencia de ensayos.

- Elaborar un plan de control indicando los para-
metros que deben ser controlados y los puntos de
control, sus nominales y tolerancias, la frecuencia
de los controles, los equipos o instrumentos de
inspeccion necesarios y los documentos para su
registro.

- Indicar los principales defectos atribuibles al pro-
ceso de conformado y de recocido que pueden
presentarse en los productos acabados, senalar
las causas mas probables y proponer vias de solu-
cion a corto y/o medio plazo.

- Describir las principales situaciones irregulares
que puedan producirse en el proceso de confor-
mado y de recocido, indicar sus causas mas pro-
bables y describir las actuaciones que deberian
seguirse y las posibles acciones preventivas.

- Explicar la repercusion que tiene sobre la produc-
cion y la calidad la deficiente preparacion y mante-
nimiento de las maquinas e instalaciones.

CE1.2 A partir de listados de datos de control de

un proceso de conformado de productos de vidrio,

debidamente caracterizado por la informacion técni-
ca del proceso, analizarlos mediante calculos, tablas

y/0 representaciones grdficas que permitan detectar

posibles desviaciones de las condiciones iddneas de

fabricacion.

Aplicar técnicas y procedimientos de control de pro-
ductos de vidrio y de las materias primas empleadas
en su fabricacion.

CE2.1 En un caso practico de control de materias pri-

mas, y aditivos para la fabricacion de productos de

vidrio, debidamente caracterizado:

- Identificar los parametros que deben ser contro-
lados y relacionarlos con las técnicas de control
empleadas.

- Identificar los equipos, reactivos y materiales ne-
cesarios para la realizacion del control.

- Elaborar las drdenes para la preparacion de las
muestras y de los equipos necesarios

- Programar las operaciones necesarias.

- Realizar los ensayos de control de la distribucion
granulométrica y de la humedad de materias pri-
mas empleadas en la fabricacion de productos de
vidrio.

- Identificar y describir las normas de uso, segu-
ridad y almacenamiento de materias primas y
relacionarlas con sus principales caracteristicas de
toxicidad, estabilidad y embalaje.

CE2.2 En un caso practico de control de un determi-

nado lote de productos de vidrio:

- Identificar los parametros que deben ser contro-
lados y relacionarlos con las técnicas de control
empleadas.

- Identificar los equipos, reactivos y materiales ne-
cesarios para la realizacion del control.

- Elaborar las drdenes para la preparacion de las
muestras, reactivos y equipos necesarios

- Programar las operaciones necesarias.

- Caracterizar las propiedades de los productos de
vidrio mediante el empleo de equipos y Utiles de
laboratorio.

- Identificar y describir las normas de uso, seguri-
dad y almacenamiento de materiales y reactivos y
relacionarlas con sus principales caracteristicas de
toxicidad, estabilidad y embalaje.

CE2.3 Programar las operaciones de registro y orga-
nizacion del archivo de datos de control, necesarias
en la fabricacion de productos de vidrio.

C3: Determinar la fiabilidad de productos de vidrio con-
formados a partir de masas fundidas, de acuerdo con
la normativa de producto relacionada y aplicando los
correspondientes procedimientos de ensayo.

CE3.1 Senalar para un determinado producto de

vidrio, las principales propiedades que afectan a su

fiabilidad, los procedimientos para su evaluacion vy,
en su caso, la normativa existente concernida.

CE3.2 En un caso practico de determinacion de la

fiabilidad de un producto de vidrio, debidamente

caracterizado:

- Identificar la normativa de calidad referente al pro-
ducto.

- Identificar los requisitos de utilizacion o, en su
caso, de homologacion del producto.

- Determinar los ensayos necesarios para evaluar el
grado de cumplimiento de los requisitos identifica-
dos.

- Operary, en su caso, poner a punto los instrumen-
tos y equipos necesarios para la realizacion de los
ensayos.

- Analizar y dictaminar los resultados obtenidos.

- Elaborar un informe que refleje los principales as-
pectos del proceso seguido, como los requisitos,
normativa, ensayos, procedimientos, resultados y
dictamen.

- Elaborar una propuesta de resolucion o de mejora
de los problemas detectados.

C4: Analizar las condiciones de seguridad necesarias para
el desarrollo de las operaciones de control de mate-
rias primas y productos de vidrio.

CEA4.1 Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad
y toxicidad que supone la manipulacion de los distin-
tos materiales, productos y equipos de laboratorio
empleados en el control de materias primas y pro-
ductos de vidrio.

CEA4.2 Interpretar la normativa de seguridad aplicable
a los laboratorios de caracterizacion y control de ma-
terias primas y productos de vidrio.

CE4.3 Analizar los elementos de seguridad de cada
equipo e instalacion de laboratorio, equipo e instala-
cion, asi como los medios de proteccion e indumen-
taria que se debe emplear en los procesos y operacio-
nes mas significativos.

CE4.4 Establecer las medidas de seguridad y pre-
cauciones que se tengan que adoptar, en funcion de
las normas o instrucciones especificas aplicables a
las distintas operaciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C1 respecto a CE1.1; C2 respecto a
CE2.1, CE2.2 y CE2.3; C4 respecto a CE4.1, CE4.3 y CE4.4.
Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumpli-
miento de los objetivos.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resolucién de
contingencias relacionadas con su actividad.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordena-
da, estructurada, clara y precisa.

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resulta-
dos.

Contenidos:

1. Control de las operaciones y procesos de fabricacion de
productos de vidrio

Principales parametros que deben ser controlados en
las etapas de recepcion y almacenamiento de materias
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primas, dosificacién, homogeneizacion, alimentacion al
horno, fusion, conformado, recocido y, en su caso, aplica-
ciones superficiales en caliente.

Controles en linea.

Caracterizacion y control de materiales: Técnicas de mues-
treo. Preparaciéon y puesta a punto de equipos. Técnicas
de ensayo.

2. Fiabilidad de productos de vidrio

Normativa de calidad de productos de vidrio: Normativa
general. Normativa de producto: requisitos de empleo.
Normativa de ensayo. Medida y pruebas de fiabilidad.

3. Registro y organizacion del archivo de datos de control
de materias primas y productos de vidrio

Procedimientos de codificacion y archivo de documenta-
cién técnica.

Trazabilidad.

Conservacion de muestras.

4. Normas de seguridad en el laboratorio vidriero
Reactivos y materiales utilizados: toxicidad y peligrosi-
dad.

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion
y almacenamiento de reactivos y materiales.
Identificacion y prevencion de los riesgos derivados de
las operaciones de control de materiales y productos de
vidrio.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
- Laboratorio vidriero de 60 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con la fabricacién de productos de vidrio, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:

- Formacion académica de Ingeniero Técnico y
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: PROGRAMACION DE LA PRO-
DUCCION EN INDUSTRIAS DE PROCESO.

Nivel: 3

Codigo: MF0664_3

Asociado a la UC: Participar en la programacion de la pro-
duccion en industrias de proceso.

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar las técnicas de gestion de almacén y de
aprovisionamiento de materiales, identificando la
informacion técnica necesaria, los objetivos y las ca-
racteristicas de la produccién.

CE1.1 Identificar y describir las principales técnicas de
gestion de existencias y de almacén, la informacion
requerida en cada caso y las técnicas de prevision de
consumos, indicando sus aspectos fundamentales y
valorando sus ventajas, inconvenientes y aplicacio-
nes.

CE1.2 Describir los principios basicos de la codifica-
cion de productos y de la gestion de inventarios em-
pleados en la gestion de almacén.

C2:

CE1.3 En un caso practico de fabricacion de un de-
terminado producto en el que se conoce la informa-
cion técnica del proceso; la estructura del producto;
la informacion sobre proveedores, como plazos de
entrega, lote minimo y lote economico; las existen-
cias de materiales; el programa de fabricacion y las
existencias de material en curso:

- Elaborar calendarios de aprovisionamiento apli-
cando técnicas de aprovisionamiento por “punto
de pedido” y por el modelo de aprovisionamiento
periddico.

- Indicar las caracteristicas generales de los siste-
mas de codificacion y trazabilidad de los materia-
les.

- Analizar las diferencias en la gestion del aprovi-
sionamiento y proponer ejemplos practicos de
aplicacion de cada una de ellas.

CE1.4 En un caso practico de fabricacion de un deter
minado producto en el que se conoce la informacion
técnica del proceso; la estructura del producto; la
informacion sobre proveedores; las existencias de
materiales; el programa de fabricacion y las existen-
cias de material en curso:

- Describir las caracteristicas generales del aprovi-
sionamiento de productos derivado de la gestion
de la produccion mediante el método “justo a
tiempo”

- Indicar las caracteristicas generales de los siste-
mas de codificacion y trazabilidad de los materia-
les y de los productos semielaborados derivado
de la gestion de la produccion mediante el método
“justo a tiempo”

- Analizar las diferencias en la gestion del apro-
visionamiento respecto a técnicas tradicionales
y proponer ejemplos practicos de aplicacion del
aprovisionamiento de productos en el modelo de
gestion “justo a tiempo?”

- Describir la estructura documental necesaria para
la gestion de los aprovisionamientos.

Realizar la programacién del aprovisionamiento de
materiales para la fabricacion de un determinado
producto, considerando la informacién de proceso,
las necesidades y existencias de materiales y las
previsiones de entrega.
CE2.1 Elaborar mediante calculos, un calendario de
aprovisionamiento de materiales con un horizonte de
un mes a partir de un supuesto practico sencillo de
fabricacidn, caracterizado por informacion técnica del
proceso; estructura del producto; informacion sobre
proveedores, como plazos de entrega, lote minimo y
lote econdmico; existencias de materiales; programa
de fabricacion y existencias de material en curso.
CE2.2 En un supuesto practico de almacenamiento de
materias primas necesarias para la fabricacion de un
determinado producto, debidamente caracterizado
por informacion técnica sobre el material, caracte-
risticas del espacio y/o equipos de almacenamiento
disponible e informacidon de proceso:

- Determinar las condiciones de transporte del ma-
terial y los medios y procedimientos para su carga
y/0 descarga.

- Determinar la forma de almacenamiento adecua-
da indicando las condiciones de humedad y tem-
peratura de almacenamiento, forma de apilado,
protecciones y otras.

- Realizar un croquis que detalle la distribucion de
los materiales y productos teniendo en cuenta las
condiciones de almacenamiento requeridas, el
tiempo de permanencia y la facilidad de acceso.
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- Describir las actuaciones que se deben realizar
ante las incidencias mas frecuentes: Fallo en
suministros por parte de un proveedor, partida
no conforme que se incorpora al proceso, precio
oscilante en el mercado de alguna materia prima,
y otras.

CE2.3 Resolver casos practicos de programacion del

aprovisionamiento de materiales para el proceso de

fabricacion de un determinado producto, utilizando

programas informdticos de gestion de existencias y

de la produccion.

C3: Realizar la programacién de la produccion para la fa-

bricacion de un determinado producto, considerando
la informacion de proceso, las necesidades y existen-
cias de materiales y las previsiones de entrega.
CE3.1 Identificar y describir las técnicas de progra-
macion de la produccion mas relevantes para la fabri-
cacion por lotes, en continuo y tipo taller.
CE3.2 Explicar las diferencias practicas derivadas de
la aplicacion de sistemas de gestion de la produccion
MRP y MRPII.
CE3.3 Describir la estructura documental necesaria
para la gestion de los aprovisionamientos.
CE3.4 En un supuesto practico de fabricacion de un
determinado producto debidamente caracterizada
por la informacion del proceso, la estructura del
producto, los medios disponibles y el plan de fabrica-
cion, establecer un programa de produccion para una
semana que contenga:

- Previsiones de consumo de materiales.

- Calendario de operaciones de preparacion de ma-
quinas y materiales necesarios.

- Rutas a seguir por cada producto en funcion de
las transformaciones y procesos a los que se debe
someter.

- Produccion diaria y capacidad de almacenamien-
to de productos de entrada, productos en curso y
productos acabados.

CE3.5 Resolver casos practicos de programacion de

la produccion de productos, utilizando programas

informaticos de gestion de existencias y de la produc-
cion.

C4: Describir, analizar y aplicar técnicas de anélisis de
métodos y tiempos.

CE4.1 Describir y analizar los fundamentos basicos

que sustentan las principales técnicas de analisis de

tareas, métodos y tiempos.

CE4.2 Dada una etapa del proceso de fabricacion de

un determinado producto, suficientemente caracteri-

zada mediante informacion técnica del proceso, tec-
nologia utilizada y un programa de fabricacion:

- Identificar y describir los puestos de trabajo nece-
sarios para el correcto desarrollo de la etapa des-
crita.

- Describir las principales caracteristicas de los
puestos de trabajo mas significativos.

- Describir los aspectos fundamentales de las técni-
cas de andlisis de tareas que pueden emplearse en
los puestos de trabajo mas significativos.

CE4.3 En un supuesto de fabricacion de un determi-

nado producto que incluya varias operaciones ma-

nuales con maquinas y/o herramientas conveniente-
mente caracterizadas:

- Calcular los tiempos necesarios para cada opera-
cion aplicando las técnicas de andlisis idoneas en
cada caso.

- Calcular el tiempo total de fabricacion conside-
rando los margenes de tolerancia oportunos.

- Describir las técnicas y procedimientos de control
y registro de rendimientos en el trabajo.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo:

Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resulta-
dos.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la orga-
nizacién y sus procesos.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Contenidos:

1. Gestion de aprovisionamientos y de almacenes en in-
dustrias de proceso

Almacenes: Unidades de stock.

Definicion de la estructura de ubicaciones: Atribucién de
ubicaciones. Liberacion de ubicaciones.

Sistemas tradicionales de gestion de materiales: Sistemas
de revision continua. Sistemas de revision periddica.
Sistemas de planificacion de necesidades de materiales:
Estructura de un sistema de planificacion de necesidades
de materiales.

Organizacion de un almacén de materiales.

2. Programacion de la produccidon en industrias de pro-
ceso

Planes de produccion. Métodos: Conceptos de planifi-
cacién y programacion. Sistemas de produccion. Deter-
minacion de capacidades y cargas de trabajo. Plazos de
ejecucion. Puesta en marcha y control. Técnicas de pro-
gramacion.

El sistema “justo a tiempo”

Aplicaciones informaticas de gestion de materiales y pro-
gramacion de la produccion y el mantenimiento.

3. Métodos y tiempos de trabajo en industrias de pro-
ceso

Métodos de analisis de tareas.

Estudio de tiempos.

Sistemas de tiempos predeterminados.

Métodos de medida de tiempos y ritmos de trabajo o
actividad.

La mejora de métodos en la preparacion de maquinas.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m?por alumno.
- Aula de informéatica de 45 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacio-
nadas con la gestion de almacén y programacion de la
produccion en industrias de proceso, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

- Formacion académica de Ingeniero Técnico y
otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 5: GESTION DE LA CALIDAD Y
MEDIOAMBIENTAL EN INDUSTRIAS DE PROCESO.

Nivel: 3

Codigo: MF0665_3

Asociado a la UC: Participar en la elaboracion y manteni-
miento de los sistemas de gestion de calidad y medioam-
biental en industrias de proceso.

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar los aspectos esenciales de los sistemas de
gestién de la calidad.

CE1.1 Identificar y describir los elementos basicos de
un sistema de gestion de calidad.
CE1.2 Identificar y describir las principales diferencias
entre el aseguramiento de la calidad y la excelencia o
calidad total y relacionarlos con los sistemas de ase-
guramiento de la calidad, con la gestion de la calidad
total y con los modelos de excelencia.
CE1.3 Describir el soporte documental y la estructura
de los documentos de los sistemas de gestion de ca-
lidad.
CE1.4 Describir los aspectos basicos de los diferentes
tipos de auditorias de calidad.
CE1.5 Describir la estructura de los costes de calidad y
analizar la influencia de cada uno de ellos.

C2: Analizar los aspectos esenciales de los sistemas de
gestion medioambiental.
CE2.1 Identificar y describir los requisitos legales ba-
sicos y generales en materia medioambiental.
CE2.2 Describir los rasgos esenciales bdsicos de la
infraestructura medioambiental en diferentes secto-
res de fabricacion.
CE2.3 Identificar y describir los elementos basicos de
un sistema de gestion medioambiental desarrollado
por la normativa vigente.
CE2.4 Describir los aspectos basicos de las auditorias
de los sistemas de gestion medioambiental.
CE2.5 Describir la estructura de los costes de gestion
medioambiental y analizar la influencia de cada uno
de ellos.

C3: Determinar sistemas de gestién y mejora de la calidad

y de la gestiéon medioambiental.

CE3.1 En un supuesto practico de proceso de fabri-

cacion debidamente caracterizado por la informacion

técnica de producto y del proceso, y por los objetivos
de calidad de la empresa:

- Determinar los requisitos basicos y las caracte-
risticas de tipo general de los suministros y los
procedimientos para su control, como el mues-
treo, equipos de ensayo, modo de operar, criterios
de aceptacion o rechazo, registro de resultados y
frecuencia de ensayos.

- Determinar un plan de control del proceso estable-
ciendo:

- Los puntos de control y las variables o parametros
gue se van a controlar.

- Los procedimientos de inspeccion para cada pun-
to de control, como son las condiciones y la fre-
cuencia de muestreo, los equipos o instrumentos
de inspeccion necesarios, el modo de operar y el
registro de los resultados.

- La responsabilidad de las decisiones de actuacion
en cada uno de los casos mas probables de desvia-
cion de las condiciones idoneas de fabricacion.

- Elaborar para un determinado punto de inspec-
cion una ficha de registro de resultados de
control.

- Determinar los tratamientos de los materiales y
productos no conformes.
- Determinar los mecanismos que garanticen el

flujo de informacion.

CE3.2 En un supuesto practico de una determina-

da etapa del proceso de fabricacion debidamente

caracterizada por la informacion técnica y por las

caracteristicas de los productos de entrada y de

salida:

- Identificar los indicadores de calidad clave para la
realizacion del proceso de autoevaluacion.

- Definir propuestas de medicion y evaluacion de
los indicadores de calidad identificados.

- Definir las caracteristicas basicas de la metodolo-
gia PDCA para la mejora continua y su aplicacion
al supuesto practico caracterizado.

C4: Analizar y aplicar las principales herramientas para la

gestion de la calidad.

CE4.1 Identificar las caracteristicas que afectan a la

calidad o resolver problemas asociados a supuestos

practicos sencillos, aplicando técnicas como:

- Técnicas de analisis de problemas

- Diagramas causa-efecto.

- Histogramas.

- Analisis de Pareto.

- Diagramas de dispersion

- “Tormenta de ideas”

CE4.2 Resolver problemas asociados a supuestos

practicos sencillos de prevencion y mejora de pro-

ductos, aplicando técnicas como:

- Analisis modal de fallos y efectos.

- Diagrama matricial o “Despliegue de la Funcion
de Calidad” (QFD).

CE4.3 En un supuesto practico de recepcion de

materiales, y conocidas las caracteristicas del plan

de muestreo, como son el tamano de muestra y el
criterio de aceptacion, determinar criterios de acep-

tacion o rechazo mediante el analisis de tablas y

graficos de muestreo.

CE4.4 Describir procedimientos operativos para la

determinacion de la capacidad de maquinas y pro-

cesos.

- Procedimientos de muestreo.

- Requisitos previos.

- Establecimiento de tolerancias.

- Determinacion de indices de capacidad.

CE4.5 En un caso practico de determinacion de
capacidad de una maquina o proceso de fabri-
cacion, caracterizado por una serie de datos
obtenidos, las condiciones de muestreo y las
tolerancias establecidas:

- Calcular los indices de capacidad.

- Representar e interpretar la recta de probabili-
dad.

- Explicar como afecta el establecimiento de las
tolerancias y el centrado y ajuste de la maquina o
el proceso a su capacidad.

CE4.6 En un caso practico en el que se tienen lista-

dos de datos obtenidos de la medida de una carac-

teristica de calidad o un parametro de control en la
fabricacion de un determinado producto:

- Construir un grafico de control por variables, de-
terminando sus escalas y limites de control.

- Situar en el gréfico los valores de control obteni-
dos durante la fabricacion del producto e identi-
ficar y analizar las posibles situaciones fuera de
control, como rachas, tendencias o puntos fuera
de control.

- Elaborar informes de control describiendo y ana-
lizando las principales incidencias detectadas
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo:

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumpli-
miento de los objetivos.

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resulta-
dos.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la orga-
nizacion y sus procesos.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Contenidos:

1. Calidad en industrias de proceso
Conceptos fundamentales sobre la calidad.
Sistemas de calidad.

2. Politica industrial sobre calidad y medioambiente en
industrias de proceso

Normalizacion, certificacion y homologacion.

Normativa internacional vigente en gestién de calidad.
Normativa internacional vigente en gestion medioam-
biental.

Planes de calidad.

Los modelos de excelencia.

3. Gestion de la calidad en industrias de proceso
Planificacidon, organizacién y control.

Sistema de gestion de la calidad.

Certificacidn de los sistemas de calidad

Modelos de excelencia.

Implantacién y desarrollo de un sistema de gestion de
calidad: Diagndstico de la situacién de partida: indica-
dores de calidad y autoevaluacion. Metodologia para la
elaboracién de un manual de calidad. Metodologia para la
identificacién, definicién y descripcion de procesos y sus
interrelaciones. Metodologia de las acciones de mejora
continua: El ciclo PDCA. Planificacién de auditorias.
Planes de formacion en calidad: Objetivos. Acciones de
formacién. Seguimiento y evaluacién de un plan de for-
macion.

Costes de calidad: Estructura de costes de calidad. Valora-
cion y obtencion de datos de coste.

4. Herramientas para la gestion de la calidad en industrias
de proceso

Factores que identifican la calidad.

Técnicas de prevencion de no conformidades y de mejora
de la calidad.

Control estadistico de procesos.

Fiabilidad.

5. Gestion medioambiental en industrias de proceso
Normativa legal vigente. Ejemplos sectoriales.
Planificacidn, organizacién y control de la gestiéon medio-
ambiental.

Planes de formacion medioambiental.

Documentacion del sistema de gestion medioambiental.
Planes de emergencia.

Seguimiento, medicion y acciones correctoras.

Auditoria del Sistema de Gestién Medioambiental.
Implantacién de un sistema de Gestiéon Medioambiental:
Metodologia para la elaboracidon de un manual medioam-
biental. Planificacion ambiental y redaccion de los proce-
dimientos sobre planificacién de auditorias.

Requisitos basicos del contexto formativo:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m?por alumno.
- Aula de informatica de 45 m?2.

Perfil profesional del formador:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relaciona-
das con la gestion de calidad y medioambiental en indus-
trias de proceso, que se acreditard mediante una de las
formas siguientes:
- Formacion académica de Licenciado o Ingenie-
ro relacionadas con este campo profesional.
- Experiencia profesional de un minimo de 3
anos en el campo de las competencias relacio-
nadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo
que establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCXIl

CUALIFICACION PROFESIONAL: ORGANIZACION DE LA
FABRICACION EN LA TRANSFORMACION DE PRODUC-
TOS DE VIDRIO.

Familia Profesional: Vidrio y Ceramica

Nivel: 3

Codigo:VIC211_3

Competencia general:
Organizar y gestionar la fabricacion de productos de

vidrio transformado, asi omo la gestion de la calidad y
medioambiental, siguiendo las instrucciones técnicas
dadas por los responsables de la planificacién y calidad
de la produccion, asegurando su ejecucion con la calidad
requerida, dentro del tiempo previsto y en las condiciones
de seguridad y ambientales establecidas.

Unidades de competencia:

UC0672_3: Organizar y gestionar la produccién en indus-
trias de transformacion de vidrio plano para acristala-
mientos y automocion.

UC0673_3: Organizar y gestionar la produccion en indus-
trias de transformacion de vidrio hueco, tubo de vidrio y
vidrio ornamental.

UC0674_3: Controlar los procesos de transformacion de
productos de vidrio.

UC0664_3: Participar en la programacién de la produccion
en industrias de proceso.

UC0665_3: Participar en la elaboracién y mantenimiento
de los sistemas de gestion de calidad y medioambiental
en industrias de proceso.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad en el area de organizacion y su-
pervision de la produccién, o de gestion de la calidad
y medioambiental en grandes, medianas y pequenas
empresas de transformacion de hojas de vidrio plano,
tubos de vidrio, vidrio hueco y vidrio ornamental, siendo
autonomo en el marco de las funciones y de los objetivos
asignados por técnicos de superior nivel al suyo.

Sectores productivos:

Se ubica en empresas de:

Fabricacién de vidrio para iluminacién

Fabricacién de vidrio para laboratorio, farmacia y uso
médico.

Fabricaciéon de acristalamientos para construccion y para
automocion.

Fabricacién de vidrio para decoracidén y ornamental.





