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Cualificacion Profesional Fabricacion y transformacion manual y semiautoméatica de productos
de vidrio.

Familia Profesional Vidrio y Cerdmica

Nivel 1

Cddigo VIC203 1

Version 5

Situacion Publicada

Competencia general

Realizar operaciones manuales o semiautomaticas de moldeado, de productos de vidrio a partir de masas
fundidas o de tubos de vidrio siguiendo las instrucciones técnicas dadas y garantizando la calidad y la
seguridad de las operaciones.

Unidades de competencia
UC0643_1: Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante soplado.

UC0644 _1: Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante colado, prensado y
centrifugado.

UCO0645_1: Elaborar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante el moldeo de tubos de
vidrio.

Entorno Profesional

Ambito Profesinal

Desarrolla su actividad profesional en pequefias, medianas y grandes empresas de fabricacion de productos
de vidrio hueco y de decoracién a partir de masas de vidrio fundido y en empresas de fabricacién manual o
semiautomética de productos transformados de vidrio a partir de tubo de vidrio. Actia como trabajador
dependiente, en el area de ejecucion de la produccion ejerciendo su labor en el marco de las funciones y los
objetivos asignados por encargados y técnicos de superior nivel al suyo.

Sectores Productivos

Se ubica principalmente en empresas de fabricacion de:
Productos de vidrio hueco, vidrio para el hogar y decoracion.
Envases y productos de vidrio para la industria farmacéutica

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Elaborador de envases, articulos del hogar y adorno de vidrio manual y semiautomético
Elaborador de envases de vidrio para la industria farmacéutica

Maestro vidriero.

Transformador de vidrio hueco manual y semiautomatico.

Sopladores, modeladores, laminadores, cortadores y pulidores de vidrio.

Formacién Asociada (360 horas)

Médulos Formativos
MF0643_1: Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio mediante soplado.(150 h)
MF0644 _1: Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio mediante colado, prensado y
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centrifugado. (90 h)
MF0645_1: Moldeado manual y semiautomatico de tubos de vidrio.(120 h)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1 Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio

Nivel
Cddigo

mediante soplado.
1
uco0643_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP 1:

RP 2:

RP 3:

Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante soplado a pulso, obteniendo productos de
vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR 1.1 La eleccion de la cafia adecuada se realiza, teniendo en cuenta la forma de la pieza a conformar, la cantidad de

vidrio necesario, la temperatura y la viscosidad del vidrio fundido, de forma que permita la obtencién de la pieza en las
condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 1.2 La toma de la posta se realiza en una o dos etapas, segun el tamafio de la pieza que se va a soplar, evitando la
aparicion de burbujas y de vidrio enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente mediante el trabajo en la mesa con las
herramientas especificadas.

CR 1.3 El soplado y la correcta manipulacién del manchdn, permite la obtencién de la pieza de vidrio con la forma y las
dimensiones especificadas en la ficha del producto y con la calidad requerida.

CR 1.4 La separacion de la cafia de la pieza conformada y el requemado de bordes se realiza sin que la pieza sufra
deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 1.5 El manchén obtenido mediante soplado y su correcta manipulacién y corte, permite la elaboracion de una hoja de
vidrio plano con el grosor y las dimensiones especificadas en la ficha del producto.

CR 1.6 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza elaborada o la hoja de vidrio plano, permite la eliminacion de
tensiones y evita la rotura de la pieza.

CR 1.7 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante soplado en molde, obteniendo productos
de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR 2.1 La eleccién de la cafia adecuada se realiza teniendo en cuenta la forma de la pieza a conformar, la cantidad de

vidrio necesario, la temperatura y viscosidad del vidrio fundido de forma que permita la obtencién de la pieza en las
condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 2.2 La toma de la posta se realiza en una o dos etapas segun el tamafio de la pieza que se va a soplar, evitando la
aparicion de burbujas y de vidrio enrollado y repartiendo el vidrio adecuadamente mediante el trabajo en la mesa con las
herramientas especificadas.

CR 2.3 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.

CR 2.4 El recubrimiento con polvo de carbén o de compuestos de grafito, y la adiciéon de agua, permiten el conformado y la
extraccion de la pieza sin que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 2.5 El control de la temperatura del molde garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR 2.6 La preforma introducida tiene el tamafo y la forma que permiten su soplado en el molde y, en su caso, el
movimiento giratorio de la cafia permite la obtencién de la pieza conformada con las condiciones de calidad exigidas.

CR 2.7 La extraccion de la pieza conformada, su separacion de la cafia y el requemado de los bordes, se realiza sin que la
pieza sufra deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 2.8 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza elaborada, permite la correcta eliminacion de tensiones y evita la
rotura de la pieza.

CR 2.9 La manipulacion de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Pegar y moldear componentes en caliente de acuerdo con los procedimientos establecidos y en las
condiciones de calidad y seguridad exigidas.

CR 3.1 El recalentado de la pieza base, permite el soldado de componentes sin que el gradiente térmico produzca roturas o
mermas inaceptables en la calidad del producto.

CR 3.2 La toma de vidrio para elaborar el componente, se realiza de forma que se obtenga la cantidad adecuada a la
temperatura necesaria para el pegado y el moldeado de componentes.

CR 3.3 El uso de las herramientas y de los Utiles necesarios permite la colocacion y el moldeado de boceles, vastagos,
asas, pies o chorros de acuerdo con lo establecido en la ficha del producto.
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CR 3.4 La manipulaciéon de masas de vidrio fundido y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y Utiles se realizan
respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de
trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional

Medios de produccion

Materiales: Vidrio fundido. Maquinas y equipos: Horno para fundicion de vidrio. Horno para recalentar bocas.
Soplete. Caia de soplado. Moldes. Herramientas para el conformado manual y el moldeo de vidrio mediante
soplado: tenazas, banco de vidriero, pinzas, tijeras de corte, "pontil", punzén, compas "graipa"”, marmol y
paleta.

Productos y resultados

Envases de vidrio como botellas, tarros, frascos y envases de vidrio para laboratorio. Productos de vidrio de
vajilleria y cristaleria. Productos de vidrio para decoracion. Hojas de vidrio plano artesanal obtenidas mediante
soplado.

Informacion utilizada o generada
Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de control, impresos y partes de incidencias.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2 Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio

Nivel
Cddigo

mediante colado, prensado y centrifugado.
1
uco0644_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP 1:

RP 2:

RP 3:

Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante colado en molde, obteniendo productos de
vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 1.1 La eleccidn de la esfera adecuada se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la correcta toma de vidrio y la obtencion de la pieza en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.

CR 1.2 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.

CR 1.3 El control de la temperatura del molde garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR 1.4 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta uniformemente, sin formar burbujas ni defectos que
resten calidad al producto.

CR 1.5 El molde se lubrica periédicamente de acuerdo con los procedimientos establecidos.

CR 1.6 Las pequefias rebabas producidas se eliminan por fusion con un soplete, sin que la pieza sufra roturas ni mermas
inadmisibles en su calidad.

CR 1.7 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza elaborada, permite la correcta eliminacion de tensiones y evita la
rotura de la pieza durante el enfriamiento.

CR 1.8 La manipulacién de masas de vidrio fundido y el uso de herramientas y utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo bajo su
responsabilidad.

Realizar el conformado manual o semiautomatico de vidrio fundido mediante prensado en moldes,
obteniendo productos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 2.1 La eleccién de la esfera adecuada se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la correcta toma de vidrio y la obtencion de la pieza en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.

CR 2.2 La toma de vidrio se realiza con la esfera adecuada y considerando la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura
y viscosidad.

CR 2.3 El control de la temperatura del molde y del macho garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR 2.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.

CR 2.5 El molde y el punzén o macho se lubrican periédicamente de acuerdo con los procedimientos establecidos.

CR 2.6 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta uniformemente sin formar burbujas ni defectos que
resten calidad al producto.

CR 2.7 La presion de prensado ejercida es la adecuada en funcion de la forma del molde, y la cantidad y temperatura del
vidrio y permite la elaboracidn de una pieza de vidrio mediante prensado en las condiciones de calidad exigidas.

CR 2.8 Las pequefias rebabas producidas se eliminan por fusion con un soplete sin que la pieza sufra roturas ni mermas
inaceptables en su calidad.

CR 2.9 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza elaborada, permite la correcta eliminacion de tensiones y evita la
rotura de la pieza.

CR 2.10 La manipulacion de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas y los utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Realizar el conformado manual o semiautomatico de vidrio fundido mediante centrifugado en moldes,
obteniendo productos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 3.1 La eleccién de la esfera adecuada se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la obtencion de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR 3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se obtenga una posta redondeada y con la cantidad de vidrio necesaria
para la pieza que se va a conformar.

CR 3.3 El control de la temperatura del molde garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR 3.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.
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CR 3.5 La masa del vidrio se deposita exactamente en el centro del molde, permitiendo a la velocidad y etapas de
centrifugado adecuadas que el vidrio se reparta uniformemente sin formar burbujas ni defectos o mermas de calidad
inadmisibles.

CR 3.6 Los moldes se mantienen a la temperatura exacta para que la adherencia del vidrio sea la adecuada.
CR 3.7 Las pequefias rebabas producidas se eliminan por fusién con un soplete.
CR 3.8 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza elaborada permite la correcta eliminacion de tensiones.

CR 3.9 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricaciéon y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Pegar y moldear componentes en caliente de acuerdo con los procedimientos establecidos y en las
condiciones de calidad y seguridad exigidas.

CR 4.1 El recalentado de la pieza base permite el soldado de componentes sin que el gradiente térmico produzca roturas o
mermas inaceptables en la calidad del producto.

CR 4.2 La toma de vidrio para elaborar el componente, se realiza de forma que se obtenga la cantidad necesaria a la
temperatura idénea para el pegado y el moldeado de componentes.

CR 4.3 El uso de las herramientas y de los Utiles necesarios, permite la colocacion y el moldeado de boceles, vastagos,
asas, pies o chorros de acuerdo con lo establecido en la ficha del producto.

CR 4.4 La manipulacion de masas de vidrio fundido y de vidrio en caliente y el uso de herramientas y utiles, se realizan
respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de
trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional

Medios de produccion

Materiales: Vidrio fundido. Maquinas y equipos: Horno para fundicion de vidrio. Horno para recalentar bocas.
Soplete. Esferas para la toma de vidrio. Moldes. Herramientas para el conformado manual y el moldeo de

vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

Productos y resultados

Productos de vidrio de vajilleria y cristaleria. Productos de vidrio para decoracién. Productos de vidrio para la

iluminacién. Hojas de vidrio plano artesanal obtenidas mediante colado.

Informacion utilizada o generada
Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de control, impresos y partes de incidencias.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3 Elaborar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante

Nivel
Cddigo

el moldeo de tubos de vidrio.
1
uCco645 1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP 1:

RP 2:

RP 3:

Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante el moldeado de tubos en molde, obteniendo
productos de vidrio en las condiciones de calidad, seguridad y medioambientales exigidas.

CR 1.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los adecuados para el tipo de producto que se desea moldear de acuerdo con
la ficha de producto y las caracteristicas técnicas y dimensionales del tubo.

CR 1.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos se transportan en condiciones de seguridad, sin que sufran ningin
deterioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR 1.3 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.

CR 1.4 El recubrimiento con polvo de carbdn o de compuestos de grafito, y la adicion de agua, permiten el conformado y la
extraccion de la pieza sin que sufra deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 1.5 El control de la temperatura del molde garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR 1.6 La seleccion de la forma y de la temperatura de la llama, se realiza considerando el tipo de vidrio, ya sea
borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar la aparicion de falsas
soldaduras.

CR 1.7 Las operaciones de soplado en molde y desmoldado, permiten la obtencidn de la pieza en las condiciones de
calidad exigidas.

CR 1.8 La seleccion y el uso adecuado del soplete, de las herramientas y de los (tiles de trabajo, permite el corte y el
requemado de bordes sin que la pieza sufra deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 1.9 La manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio como en caliente y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza
respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de
trabajo de su responsabilidad.

Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante el moldeo de tubos y varillas de vidrio a pulso,
obteniendo productos de vidrio en las condiciones de calidad, seguridad y medioambientales
exigidas.

CR 2.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los adecuados para el tipo de producto que se desea moldear de acuerdo con
la ficha de producto y las caracteristicas técnicas y dimensionales del tubo.

CR 2.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos se transportan en condiciones de seguridad, sin que sufran ningin
deterioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR 2.3 La realizacion de las operaciones de corte y canteado de los tubos de vidrio, permite la obtencién de tubos de vidrio
sin roturas ni mermas inadmisibles en su calidad y con las dimensiones especificadas en la orden de trabajo.

CR 2.4 La seleccion y el uso adecuado del soplete, de las herramientas y de los Utiles de trabajo, permite el conformado,
corte y requemado de bordes sin que la pieza sufra roturas ni mermas inaceptables en su calidad.

CR 2.5 La seleccidn de la forma y de la temperatura de la llama, se realiza considerando el tipo de vidrio, ya sea
borosilicato, vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar la aparicion de falsas
soldaduras.

CR 2.6 La seleccion y empleo de la espatula adecuada, permite la abertura de bocas y pies sin que las piezas sufran
deterioros ni mermas inadmisibles en su calidad.

CR 2.7 Las operaciones de estrangulado, estirado, curvado y soplado, se realizan con los utensilios adecuados y permiten
obtener piezas de vidrio en las condiciones de calidad exigidas.

CR 2.8 La manipulacion de tubos de vidrio tanto en frio como en caliente y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza
respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de
trabajo de su responsabilidad.

Realizar operaciones de acabado en objetos de vidrio obtenidos mediante moldeado de tubos de
vidrio, obteniendo productos de vidrio en las condiciones de calidad, seguridad y medioambientales
exigidas.

CR 3.1 El uso del torno de esmerilado, permite la obtencidon de bocas esmeriladas de acuerdo con las caracteristicas de
calidad exigidas y en condiciones de seguridad.

CR 3.2 Las uniones del vidrio con metales se realizan de acuerdo con los procedimientos descritos en las condiciones de
calidad y seguridad establecidas sin que aparezcan defectos 0 mermas inaceptables en la calidad de las piezas.

CR 3.3 La preparacion de la superficie del vidrio, permite la aplicacion de las calcas o de las serigrafias y se realiza
utilizando las técnicas establecidas.
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CR 3.4 La preparacion y aplicacion de esmaltes y tintas vitrificables y la aplicacion manual de calcomanias vitrificables, se
realizan de acuerdo con las instrucciones técnicas y obteniendo productos con las caracteristicas de calidad establecidas.

CR 3.5 El calibrado de los objetos de vidrio volumétrico y el marcado identificativo de su calidad, se realiza mediante el
correcto uso de los equipos y medios de calibrado y garantiza el cumplimiento de sus condiciones de calidad y uso.

CR 3.6 El montaje de productos compuestos por varios componentes, se realiza de acuerdo con las instrucciones técnicas
recibidas y permite la obtencién de productos con las caracteristicas de calidad establecidas.

CR 3.7 La manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio como en caliente y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza
respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de
trabajo de su responsabilidad.

RP 4: Realizar el recocido de los objetos de vidrio conformados para la obtencién de productos de vidrio en
las condiciones de calidad establecidas.

CR 4.1 La preparacion y colocacion en el horno de las piezas de vidrio, permite su tratamiento térmico para la eliminacion
de tensiones en las condiciones de calidad y seguridad requeridas.

CR 4.2 La curva de la temperatura de calentamiento y de enfriamiento elegida tiene en cuenta el tamafio, la forma y el
espesor de los productos y el tipo de vidrio utilizado.

CR 4.3 La descarga de los productos acabados, se realiza sin que sufran ninglin deterioro ni mermas inaceptables en sus
caracteristicas de calidad.

CR 4.4 La manipulacion de los productos de vidrio y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

RP 5: Almacenar productos de vidrio de acuerdo con los procedimientos establecidos, respetando las
normas de seguridad y medioambientales.

CR 5.1 El marcado y etiquetado de los productos de vidrio, permite su identificacién inequivoca y su correcta ubicacion en el
almacén correspondiente.

CR 5.2 La identificacion del estado de los productos, tanto acabados como no conformes y pendientes de elaboracion, se
realiza de acuerdo con los procedimientos de trabajo establecidos.

CR 5.3 El embalado y empaquetado de los productos, permite su almacenamiento y transporte sin que sufran dafios ni
mermas inaceptables en su calidad.

CR 5.4 La manipulacion de los productos de vidrio y el uso de las herramientas y los Utiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Contexto profesional

Medios de produccion

Materiales: Tubos y varillas de vidrio. Esmaltes y tintas vitrificables. Calcas. Maquinas y equipos: Soplete de
mesa tipo revolver, de propano-oxigeno o propano/butano-oxigeno. Soplete de mano. Boquillas para sopletes.
Maquina cortadora-marcadora. Tronzadora de disco de diamante. Torno vidriero de cabezales, plato rapido,
sopletes y accesorios. Moldes. Herramientas de mesa para el trabajo con vidrio, como espatulas, pinzas,
cuchillas, cafas sopladoras, moldes, grapas y caballetes. Torno de esmerilado, mateadora. Horno eléctrico.
Guantes, gafas y equipos de proteccion.

Productos y resultados

Instrumentos de vidrio para laboratorio: Aparatos para destilacion, buretas, matraces, pipetas graduadas,
pipetas volumeétricas, probetas, tubos de ensayo, tubos de centrifuga, vidrio volumétrico, rétulos luminosos,
articulos para decoracion y otros.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de trabajo del encargado de la seccion y hojas de control, impresos y partes de incidencias. Bases
de fabricacion: preparacion y mantenimiento de maquinaria, procedimientos basicos para la preparacion del
vidrio. Procedimientos técnicos. Reconocimiento de defectos y calidades.
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MODULO FORMATIVO 1 Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio mediante
soplado.

Nivel 1

Cddigo MF0643_1

Asociado ala UC Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante
soplado.

Duracién horas 150

Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

C2:

C3:

Identificar y describir las técnicas y procedimientos de elaboracion manual o semiautomatica de
productos de vidrio mediante soplado.

CEL1.1 Describir todas las técnicas de elaboracion manual o semiautomatica de productos de vidrio mediante soplado y
clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran diferentes productos de vidrio conformados mediante soplado:
-Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de conformado empleadas.

-Identificar las principales operaciones necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio.

-Identificar las maquinas utiles y herramientas necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio.

Elaborar productos de vidrio mediante soplado.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio, mediante soplado a pulso y mediante soplado en molde.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado.

CE2.3 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio hueco mediante soplado a pulso, debidamente
caracterizado por las correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en
boceto:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del producto descrito.

-Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco a pulso.

-Realizar las operaciones de pegado de los componentes descritos en la definicién del producto a elaborar.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

CE2.4 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio hueco mediante soplado en molde, debidamente
caracterizado por las correspondientes drdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o0 en
boceto:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del producto descrito.

-Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

-Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco en molde.

-Realizar las operaciones de pegado de los componentes descritos en la definicién del producto a elaborar.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

CE2.5 En un caso practico de conformado de una hoja de vidrio plano, mediante soplado debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del producto descrito.

-Elaborar el manchén adecuado a las dimensiones y espesor de la hoja de vidrio plano descrita en la orden de trabajo.
-Estrangular el manchon y separarlo de la cafia.

-Realizar el corte y aplanado del cilindro.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacién de tensiones.

Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de elaboracion manual o
semiautomatica de productos de vidrio mediante soplado.

CE3.1 Describir los principales criterios de clasificacion de defectos relacionados con las operaciones de soplado de productos
de vidrio, pegado de componentes y recocido.

CE3.2 En un caso practico, debidamente caracterizado, en que se muestren productos de vidrio obtenidos mediante soplado
manual a pulso o en molde, con defectos de fabricacién atribuibles a las operaciones de soplado, pegado de componentes o
recocido:

-Identificar y describir los defectos de fabricacion.

-Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcién de la calidad del producto acabado.

-Sefalar sus causas mas probables.

-Proponer posibles soluciones.
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

C2 respecto a CE2.2, CE2.3, CE2.4y CE2.5.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la empresa.

Contenidos

1. Vidrios para conformado manual o semiautomatico. Vidrios para soplado

Caracteristicas generales de los vidrios para el conformado manual o semiautomatico. Tipos. Criterios de
clasificacion.

La fusion de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual o
semiautomatico. Coloracién de vidrios en masa. Afinado. Curvas de fusién y recocido.

Vidrios empleados en el soplado.

2. Conformado mediante soplado

Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.

Herramientas, utiles y moldes empleados.

Toma de postas.

Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante soplado a pulso.
Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante soplado en molde.
Acondicionamiento de moldes.

Elaboracién de hojas de vidrio plano mediante soplado.

Retoque y acabado.

3. Recocido de productos de vidrio moldeados mediante soplado

Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados mediante soplado.
Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o semi-automaética.

4. Defectos mas frecuentes en el conformado mediante soplado de productos de vidrio
Defectos originados en la fusiéon de vidrios.

Defectos originados en soplado a pulso.

Defectos originados en soplado en molde.

Defectos originados en el pegado de componentes.

Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

5. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambiental y de seguridad y de salud laboral en
las operaciones de soplado de productos de vidrio

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y transporte de materiales empleados en el
soplado de vidrio.
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Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de soplado de vidrio.
Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones:

Taller de fabricacion y transformacion de vidrio de 200 m2
Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.

Perfil profesional del formador:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el soplado a pulso o0 en molde manual de
productos de vidrio, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

-Formacion académica de Técnico Superior u otras de superior nivel relacionadas con este campo profesional.
-Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
maodulo formativo.

2.- Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2 Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio mediante
colado, prensado y centrifugado.

Nivel 1

Cddigo MF0644_1

Asociado ala UC Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante
colado, prensado y centrifugado.

Duracién horas 90

Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

C2:

C3:

C4:

C5:

Identificar y describir las técnicas y procedimientos de elaboracion manual o semiautomatica de
productos de vidrio, mediante colado, prensado y centrifugado.

CEZ1.1 Describir todas las técnicas de elaboraciéon manual o semiautomatica de productos de vidrio, mediante colado, prensado
y centrifugado y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran diferentes productos de vidrio conformados, mediante colado, prensado o
centrifugado:

-Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de conformado empleadas.

-Identificar las principales operaciones necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio

-Identificar las maquinas utiles y herramientas necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio.

Elaborar productos de vidrio mediante prensado.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante prensado.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante prensado.

CE2.3 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio mediante prensado, debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del producto descrito

-Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

-Ajustar la temperatura y la presion de prensado a las caracteristicas del molde y del producto descrito.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones

Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.3 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio mediante centrifugado, debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del producto descrito

-Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

-Realizar las operaciones de llenado del molde y centrifugado del vidrio en el molde.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacién de tensiones

Elaborar productos de vidrio mediante colado.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante soplado a pulso y mediante soplado en molde.

CE4.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado.

CE4.3 En un caso préactico de conformado de un producto de vidrio mediante colado, debidamente caracterizado por las
correspondientes drdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

-Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del producto descrito

-Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

-Realizar las operaciones de colado del vidrio en el molde.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de elaboracion manual o
semiautomatica de productos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

CE5.1 Describir los principales criterios de clasificaciéon de defectos relacionados con las operaciones de colado, prensado y
centrifugado de productos de vidrio, pegado de componentes y recocido.
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CE5.2 En un caso practico, debidamente caracterizado, en que se muestren productos de vidrio obtenidos mediante colado,
prensado o centrifugado, con defectos de fabricacion atribuibles a las operaciones de conformado, pegado de componentes o
recocido:

-Identificar y describir los defectos de fabricacion.

-Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcién de la calidad del producto acabado.

-Sefalar sus causas mas probables.

-Proponer posibles soluciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

C2 respecto a CE2.2 y CE2.3; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a CE4.2 y CE4.3; C5 respecto a
CE5.2.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el &rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la empresa.

Contenidos

1. Vidrios para conformado manual o semiautomatico mediante colado, prensado y centrifugado
Caracteristicas generales de los vidrios para el conformado manual o semiautomatico mediante colado,
prensado y centrifugado. Tipos. Criterios de clasificacion.

La fusion de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual o
semiautomatico. Coloraciéon de vidrios en masa. Afinado. Curvas de fusidén y recocido.

Vidrios empleados en el colado, prensado y centrifugado.

2. Conformado mediante colado

Productos obtenidos mediante colado.

Maquinas, herramientas, Utiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.

Toma de postas y llenado de moldes.

Elaboracion de productos de vidrio mediante colado.
Retoque y acabado.

3. Conformado mediante prensado

Productos obtenidos mediante prensado.

Maquinas, herramientas, Utiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.

Toma de postas.

Elaboracién de productos de vidrio mediante prensado.
Retoque y acabado.

4. Conformado mediante centrifugado

Productos obtenidos mediante centrifugado.
Maquinas, herramientas, Utiles y moldes empleados.
Acondicionamiento de moldes.
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Toma de postas.
Elaboracién de productos de vidrio mediante centrifugado.
Retoque y acabado.

5. Recocido de productos de vidrio moldeados manual o semiautomaticamente

Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados de forma manual o semi-automatica.
Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o semi-automatica.

6. Defectos mas frecuentes en el conformado mediante colado, prensado y centrifugado de productos de
vidrio

Defectos originados en la fusiéon de vidrios.

Defectos originados en el colado.

Defectos originados en el prensado.

Defectos originados en el centrifugado.

Defectos originados en el pegado de componentes.

Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

7. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambiental y de seguridad y de salud laboral en
las operaciones manuales de manufactura de productos de vidrio mediante colado, prensado y
centrifugado

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y transporte de materiales empleados.
Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de colado, prensado y centrifugado manual o
semiautomaético de vidrio.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones:

Taller de fabricacioén y transformacion de vidrio de 200 m2
Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.

Perfil profesional del formador:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el conformado manual y semiautomatico de
productos de vidrio, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

-Formacién académica de Técnico Superior u otras de superior nivel relacionadas con este campo profesional.
-Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
maodulo formativo.
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2.- Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3 Moldeado manual y semiautomatico de tubos de vidrio.

Nivel 1

Cédigo MF0645_1

Asociado ala UC Elaborar manual o semiautomaticamente productos de vidrio mediante el

moldeo de tubos de vidrio.

Duracién horas 120

Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

C2:

C3:

C4:

Identificar y describir las principales técnicas de moldeado manual o semiautomatico de tubos de vidrio.

CEL1.1 Describir las principales técnicas de moldeado manual o semiautomatico de tubos de vidrio clasificarlas de acuerdo con
sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran diferentes productos de vidrio, conformados mediante técnicas manuales
0 semiautomaticas:

-Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de moldeado empleadas.

-Identificar las principales operaciones necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio.

-Identificar las principales operaciones necesarias para el acabado de cada producto de vidrio.

-Identificar las maquinas utiles y herramientas necesarias para la elaboracion de cada producto de vidrio.

Elaborar productos de vidrio mediante soplado de tubos de vidrio.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante soplado de tubos.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado de tubos.

CE2.3 En un caso préactico de conformado de un producto de vidrio hueco, mediante soplado a pulso de tubo de vidrio,
debidamente caracterizado por las correspondientes 6rdenes de trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo, en
vidrio o en boceto:

-Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la obtencion del producto descrito.

-Realizar las operaciones de calentado, estirado, soplado, corte y requemado del tubo de vidrio, necesarias para la elaboracion
del producto descrito.

-Realizar las operaciones de pegado de los componentes descritos en la definicién del producto a elaborar.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

CE2.4 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio hueco mediante soplado en molde de tubo de vidrio,
debidamente caracterizado por las correspondientes érdenes de trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo, en
vidrio o en boceto:

-Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la obtencion del producto descrito.

-Elegir el molde necesario.

-Realizar las operaciones de acondicionamiento del molde necesarias para la elaboracion del producto descrito

-Realizar las operaciones de calentado, estirado, soplado, corte, requemado, etc., del tubo de vidrio en molde necesarias para la
elaboracion del producto descrito.

-Realizar el desmoldado de forma que el producto no sufra deterioros ni mermas inadmisibles en su calidad.

-Realizar las operaciones de pegado de los componentes descritos en la definicién del producto a elaborar.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el calibrado y sefializacion de los productos de vidrio volumétrico.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CES3.3 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio, debidamente
caracterizado por las correspondientes 6rdenes de trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en
boceto:

-Seleccionar, cortar y cantear los tubos y varillas de vidrio necesarios para la obtencion del producto descrito.

-Seleccionar las herramientas y realizar las operaciones de estrangulado, estirado y curvado necesarias con la forma y
temperatura de llama adecuados para la elaboracién del producto descrito.

-Realizar las operaciones de pegado de los componentes descritos en la definicion del producto a elaborar.

-Realizar el calibrado y sefializacion de los productos de vidrio volumétrico.

-Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

-Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminacion de tensiones.

Almacenar productos de vidrio obtenidos mediante moldeo de tubos de vidrio.



Fecha 4/4/2008 10:33:42

Pagina 17 de 19
Informe  INCUAL-Extranet

CE4.1 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
manipulacién, transporte y almacenamiento de productos de vidrio obtenidos mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio.

CE4.2 En de un caso practico de seleccion de productos de vidrio, debidamente caracterizado por la correspondiente orden de
trabajo:

-Describir los criterios de calidad y seleccién, derivados de la orden de trabajo.

-Disponer los materiales acabados de forma adecuada para facilitar su identificacion y evitar su deterioro.

-Seleccionar productos de vidrio de acuerdo con los criterios de calidad establecidos.

-Controlar los productos seleccionados y rellenar los partes de produccién y control establecidos en la orden de trabajo.

CE4.3 En de un caso practico de embalaje y etiquetado de productos de vidrio, debidamente caracterizado por la
correspondiente orden de trabajo:

-Identificar y describir los cédigos empleados en la identificacién de productos acabados.

-Identificar los medios y materiales necesarios para la ejecucion de las distintas operaciones de embalaje y etiquetado.

-Embalar los productos indicados de acuerdo los procedimientos descritos en la orden de trabajo.

-Identificar los embalajes de acuerdo con la codificacion y normas de etiquetado dispuestas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

C4 respecto a CE4.1, CE4.2 y CE4.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el &rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la empresa.

Contenidos

1. Tipos de vidrios empleados en la fabricacién de tubos y varillas de vidrio
Principales caracteristicas técnicas de los tipos de vidrio empleados en la fabricacién de tubos y varillas de
vidrio: Vidrios de borosilicato. Vidrios neutros. Vidrios de silice.

2. Tubos y varillas de vidrio

Caracteristicas generales de los tubos de vidrio presentes en el mercado: Tipos. Caracteristicas técnicas.
Criterios de clasificacion.

Caracteristicas generales de las varillas de vidrio presentes en el mercado: Tipos. Caracteristicas técnicas.
Criterios de clasificacion.

3. Productos obtenidos mediante moldeado manual y semiautomatico de vidrio
Vidrio hueco.

Vidrio ornamental.

Vidrio de laboratorio.

Rotulos luminosos.

4. Operaciones elementales de moldeado de varillas y tubos de vidrio

Operaciones de corte y canteado de varillas y tubos de vidrio.

Operaciones de doblado y estirado de varillas y tubos de vidrio.

Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado a pulso.

Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado en molde: Tipos de moldes. Acondicionamiento de
moldes. Curvas de temperatura.
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Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
Herramientas, Utiles y moldes empleados.

5. Elaboracién de productos de vidrio por moldeado de varillas y tubos de vidrio

Elaboracién de productos de vidrio hueco, ornamental y laboratorio mediante soplado a pulso.
Elaboracion de productos de vidrio hueco, ornamental y laboratorio mediante soplado en molde.
Elaboracién de productos de laboratorio a partir de tubo de vidrio.

Aplicaciones superficiales: calcomanias y serigrafia.

Soldado de vidrio y metal.

Calibrado de productos de vidrio volumétrico para laboratorio.

Retoque y acabado.

6. Recocido de productos obtenidos a partir del moldeo manual o semiautomatico de tubos de vidrio
Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados a partir de tubos de vidrio.
Recocido de productos obtenidos a partir de moldeo de tubos de vidrio.

7. Defectos del moldeado manual o semiautomatico de varilla y tubo de vidrio
Defectos originados en el moldeado manual o semiautomaético.
Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

8. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambiental y de seguridad y de salud laboral en
las operaciones manuales de manufactura de tubos de vidrio

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y transporte de materiales empleados.
Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de conformado manual o semiautomatico de
productos de vidrio.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones:

Taller de fabricacioén y transformacion de vidrio de 200 m2
Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.

Perfil profesional del formador:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el moldeado manual y semiautomético de
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tubos de vidrio, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

-Formacion académica de Técnico Superior u otras de superior nivel relacionadas con este campo profesional.
-Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
modulo formativo.

2.- Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



