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Introduccioén

El Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional (SNCFP) se crea para respon-
der a las demandas de cualificaciéon de las personas y de las empresas en una sociedad en con-
tinuo proceso de cambio e innovacion.

Se entiende por cualificacién el conjunto de competencias profesionales gque las personas
pueden obtener mediante la formacion, sea esta modular o de otro tipo, y a través de la expe-
riencia profesional. Estas competencias son las que permiten que el trabajador obtenga las
respuestas, en términos de resultados, que requiere la organizacion.

El SNCFP tiene como objetivos orientar la formacién a las demandas de cualificacién de las
organizaciones productivas, facilitar la adecuacion entre la oferta y la demanda del mercado
de trabajo, extender la formacién a lo largo de la vida, mas alla del periodo educativo tradi-
cional, y fomentar la libre circulacién de trabajadores, por lo que cumple una funcion esen-
cial en el &mbito laboral y formativo.

Estas funciones se llevan a cabo mediante una serie de instrumentos y acciones como son el
Catélogo Nacional de Cualificaciones Profesionales; un procedimiento de evaluacion, acredi-
tacién y registro de las cualificaciones y competencias adquiridas en el trabajo; la informacion
y orientacién en la formacién profesional y en el empleo y, por Ultimo, la evaluacion y mejo-
ra del propio sistema.

El primero de esos instrumentos, el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, tiene
validez en toda Espafia, aunque no regula el ejercicio profesional.

Entre las funciones que tiene asignadas estan las de adecuar la oferta de formacion profesio-
nal a un mercado laboral sujeto a numerosos cambios y evaluar, reconocer y acreditar las com-
petencias profesionales adquiridas por los trabajadores a través de la experiencia laboral o
mediante cualquier tipo de formacién. Esto permite, ademas, elevar la calidad y el prestigio
de la formacion profesional.

El Catalogo recoge las cualificaciones profesionales ordenadas en 26 familias y 5 niveles. Cada
una de ellas se asocia a una formacion organizada en médulos formativos que se incorporan
al Catadlogo Modular de Formacién Profesional.

Las cualificaciones son el resultado del trabajo de distintos grupos de expertos (uno por cada fami-
lia profesional) que realizan una importante labor de documentacién, identificacion y definicién. Las
personas que integran estos equipos han sido seleccionadas por sus destacados conocimientos téc-
nicos y formativos, de acuerdo a un perfil profesional objetivo, y a propuesta del Consejo General
de Formacion Profesional (en el que estan representadas las Administraciones general y autondmi-
cas y las organizaciones sindicales y empresariales) o por asociaciones profesionales.

Algunos de estos grupos de trabajo estan liderados por diferentes comunidades auténomas.
Su ubicaciéon ha dependido fundamentalmente de la importancia en esa comunidad del teji-
do productivo del sector para el que estan definiendo las cualificaciones.
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El Anexo | recoge la relacion de las personas que han participado en el grupo de trabajo
correspondiente a la presente familia.

Tras realizar un exhaustivo estudio del sector, estos grupos disefian las unidades de compe-
tencia de la cualificacion y definen las caracteristicas de su formacién a través de médulos.
Una vez finalizado el trabajo, el resultado se contrasta externamente a través del Consejo
General de Formacion Profesional y de organizaciones vinculadas a la familia profesional.

El Anexo Il identifica a las organizaciones que han realizado observaciones a las cualificacio-
nes de la presente familia, contribuyendo con ello a mejorar su calidad.

El Instituto Nacional de las Cualificaciones, como organismo responsable de definir, elaborar
y mantener actualizado el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y el Catalogo
Modular de Formacién Profesional, dirige el trabajo de estos grupos, de acuerdo con la meto-
dologia aprobada por el Consejo General de Formacién Profesional. Esta metodologia sigue
unas bases similares a las utilizadas en la elaboracion del Catalogo de Titulos de Formacion
Profesional de la Administracién Educativa y los Certificados de Profesionalidad de la
Administracion Laboral.

Una vez que los grupos de trabajo han finalizado su labor y se ha realizado el contraste exter-
no, las cualificaciones reciben el informe preceptivo del Consejo General de Formacién
Profesional y se someten al Consejo Escolar del Estado y a los departamentos ministeriales
implicados antes de pasar al Gobierno para su aprobaciéon definitiva.

Todas las cualificaciones profesionales tienen idéntica estructura. Se asignan a una familia y
cuentan con un nivel y una competencia general (breve exposicion de los cometidos y fun-
ciones esenciales del profesional). A continuacion se definen las unidades de competencia, su
asociacion a modulos formativos y se especifica el entorno profesional. En éste se describe el
ambito en el que desarrolla la actividad, los sectores productivos y los puestos de trabajo rele-
vantes a los que permite acceder.

La publicaciéon de estas cualificaciones contribuira sin duda a integrar y adecuar la formacién
a las necesidades del sistema productivo y a las demandas sociales. Ello beneficia a trabaja-
dores y empresas. A los primeros porgue les facilita el acceso a una formacién mas acorde con
las necesidades del mercado y amplia sus expectativas de desarrollo laboral y personal; y a los
segundos porque les permite disponer de profesionales mas preparados.

EI SNCFP y su desarrollo tienen su base normativa en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio,
de las Cualificaciones y de la Formacién Profesional que establece el Sistema, asi como en el
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, que regula el Catdlogo Nacional de Cualifica-
ciones, modificado por el RD 1416/2005, de 25 de noviembre. Hasta el momento se han
publicado dos Reales Decretos que establecen cualificaciones: el Real Decreto 295/2004, de
20 de febrero (las primeras 97), y el Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre (65 nue-
vas cualificaciones).
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Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre

Ministerio de la Presidencia

Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre, por el que se establecen nuevas cualificacio-
nes profesionales, que se incluyen en el Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
asi como sus correspondientes médulos formativos que se incorporan al Catdlogo Modular
de Formacion Profesional, y se actualizan determinadas cualificaciones profesionales estable-
cidas en el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero.

La Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional tiene
por objeto la ordenacién de un sistema integral de formacion profesional, cualificaciones y acre-
ditacion, que responda con eficacia y transparencia a las demandas sociales y econémicas a través
de las diversas modalidades formativas. El apartado 1 de su articulo 2 define el Sistema Nacional
de Cualificaciones y Formacién Profesional como el conjunto de instrumentos y acciones necesa-
rios para promover y desarrollar la integracion de las ofertas de la formacion profesional, a través
del Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de
las correspondientes competencias profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profe-
sional y social de las personas y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Con el fin de facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la oferta de formacion profe-
sional y el mercado laboral, el articulo 7 de la citada Ley cred el Catdlogo Nacional de Cualifi-
caciones Profesionales que debe estar constituido por las cualificaciones identificadas en el sis-
tema productivo y por la formaciéon asociada a ellas, que se organizan en moédulos formativos,
articulados en un Catdlogo Modular de Formacién Profesional. Dichos catdlogos quedaron
regulados mediante el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, en el que se establece, asi-
mismo, su estructura y el procedimiento para su elaboracién y actualizacion.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales sirve para posibilitar la integraciéon de
las ofertas de formacién profesional, asi como para establecer ofertas formativas adapta-
das a colectivos con necesidades especificas y promover la formacion a lo largo de la vida,
adecuéndolas a las demandas del sistema productivo, y facilitando la movilidad de los tra-
bajadores, asi como la unidad del mercado de trabajo. Asimismo permite el estableci-
miento del procedimiento de evaluacion, reconocimiento y acreditacion de las competen-
cias profesionales, cualquiera que hubiera sido su forma de adquisiciéon, facilita a los
interesados informacion y orientacién sobre las oportunidades de formacién para el
empleo, y promueve la mejora de la calidad del Sistema Nacional de Cualificaciones y For-
macion Profesional, y, en definitiva, favorece la inversién publica y privada en la cualifica-
cién de los ciudadanos mediante un proceso de formacién permanente.

Mediante el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, se establecieron las primeras 97 cualifica-
ciones profesionales que se incluyeron en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi
como sus correspondientes modulos formativos que se incorporaron al Catdlogo Modular de For-
macion Profesional. Por este real decreto se establecen 65 nuevas cualificaciones profesionales con
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su formacion asociada, avanzando asi en la construccion del instrumento fundamental del Sistema
Nacional de Cualificaciones y Formaciéon Profesional.

Las cualificaciones profesionales que se incluyen en los anexos de este real decreto con su
formacién asociada han sido elaboradas, del mismo modo que las establecidas por el citado
Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por el Instituto Nacional de las Cualificaciones
mediante la metodologia aprobada en el seno del Consejo General de Formacién Profesio-
nal, en cuya aplicacion se ha contado con la participaciéon y colaboracién de las Comunida-
des Autdnomas y demas Administraciones Publicas competentes, asi como con los agentes
sociales y econémicos, y con los sectores productivos.

Con la elaboracién de las cualificaciones profesionales que se establecen en este real decre-
to, se han identificado y perfeccionado unidades de competencia, asi como sus modulos for-
mativos asociados, que son comunes a algunos de los contenidos en cualificaciones del pre-
citado Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por lo que procede actualizar su contenido
sustituyendo en determinados anexos, unidades de competencia y sus correspondientes
maodulos formativos, por los que se aprueban en este real decreto.

Este real decreto ha sido informado por el Consejo General de Formacion Profesional y por
el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo dispuesto en el articulo 9 del Real Decreto
1128/2003 de 5 de septiembre, asi como por el Consejo Superior de Deportes, de acuer-
do a lo dispuesto en el Real Decreto 2195/2004, de 25 de noviembre.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 16 de septiembre de 2005.

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion

Este real decreto tiene por objeto establecer determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, regulado por el Real
Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, y sus correspondientes médulos formativos, que se
incorporan al Catalogo Modular de Formacién Profesional. Dichas cualificaciones y su forma-
cion asociada correspondiente tienen validez y son de aplicacién en todo el territorio nacio-
nal y no constituyen una regulacién del ejercicio profesional.

Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se establecen

Las cualificaciones profesionales que se establecen son las que a continuacién se relacionan,
ordenadas por familias profesionales y niveles de cualificacion, cuyas especificaciones se des-
criben en los anexos que se indican, con numeracion correlativa a las ya establecidas en los
97 anexos del Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero:

Familia Profesional Agraria

Produccién intensiva de rumiantes. Nivel 2 ..........cccooiiiiiiiiiii Anexo XCVIII
Produccién avicola y cunicula intensiva. Nivel 2 ... Anexo XCIX

Familia Profesional Maritimo Pesquera

Engorde de moluscos bivalvos. Nivel 2 ... Anexo C
Produccién en criadero de acuicultura. Nivel 2 ..o, Anexo Cl
Organizacion de lonjas. Nivel 3 ... Anexo ClI
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Fabricacion de conservas vegetales. Nivel 2 ..o Anexo ClII
Carniceria y elaboraciéon de productos carnicos. Nivel 2 ...............cccee. Anexo CIV
Elaboracion de azdcar. NIVEl 2 ..o Anexo CV
Elaboracion de leches de consumo y productos lacteos. Nivel 2 ............... Anexo CVI
Pastelerfa y confiteria. Nivel 2 . ..o Anexo CVII
Elaboracion de cerveza. Nivel 2 ..o Anexo CVIII
Pescaderia y elaboraciéon de productos de la pesca y acuicultura. Nivel 2 ....  Anexo CIX
Familia Profesional Quimica

Operaciones en instalaciones de energia y de servicios auxiliares. Nivel 2 ... Anexo CX
Operaciones de acondicionado de productos farmacéuticos y afines.

NIVEI 2 e, Anexo CXI|
Operaciones de transformacion de caucho. Nivel 2 ...l Anexo CXII
Operaciones de transformacion de polimeros termoplasticos. Nivel 2 ....... Anexo CXIII
Operaciones de transformacion de polimeros termoestables

y sUS compuestos. NIVEl 2 ..., Anexo CXIV
Organizacion y control del acondicionado de productos farmacéuticos

y afines. NIVEI 3 ... e, Anexo CXV
Organizacién y control de la fabricacion de productos farmacéuticos

y afines. NIVEI 3 o Anexo CXVI
Analisis quimico. NIVl 3 ..o Anexo CXVII
Familia Profesional Imagen Personal

Servicios auxiliares de estética. Nivel 1 ......cccccoiiiiiiiiii Anexo CXVIII
Peluqueria. NIVEI 2 ..o, Anexo CXIX
Servicios estéticos de higiene, depilacion y maquillaje. Nivel 2 ................. Anexo CXX
Cuidados estéticos de manos y pies. Nivel 2 .......oooeiviiiiiiiiice Anexo CXXI
Familia Profesional Sanidad

Atencion sanitaria a multiples victimas y catastrofes. Nivel 2 ................... Anexo CXXII
Farmacia. NIVEI 2 ..o Anexo CXXIII
Laboratorio de analisis clinicos. Nivel 3 ... Anexo CXXIV
Anatomia patologica y citologia. Nivel 3 ..., Anexo CXXV
Audioprétesis. NIVEl 3 ... Anexo CXXVI
Radioterapia. NIiVel 3 . .. oo Anexo CXXVII
Ortoprotésica. NIVEl 3 . ..o Anexo CXXVIII
Familia Profesional Seguridad y Medio Ambiente

Extincion de incendios y salvamento. Nivel 2 ..o Anexo CXXIX
Guarderio rural y marftimo. Nivel 2 ..o Anexo CXXX
Prevencion de riesgos laborales. Nivel 3 ..., Anexo CXXXI
Familia Profesional Industrias Extractivas

SONAE0s. NIVEL 2 oo Anexo CXXXII
Excavacion subterranea con explosivos. Nivel 2 ..., Anexo CXXXIII
Tratamiento y beneficio de minerales, rocas y otros materiales.

NIVEI 2 e, Anexo CXXXIV
Extraccion de la piedra natural. Nivel 2 ..o Anexo CXXXV
Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel

Operaciones auxiliares de tapizado de mobiliario y mural. Nivel 1 ............ Anexo CXXXVI
Operaciones auxiliares de procesos textiles. Nivel 1 ..........cccccooviiiiiieenn. Anexo CXXXVII
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Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad. Nivel 1 .. Anexo CXXXVIII
Reparacion de calzado y marroquineria. Nivel 1 ... Anexo CXXXIX
Corte, montado y acabado en peleteria. Nivel 2 .........cc.oooviiiiiiiiic Anexo CXL
Ribera y curticion de pieles. NiVel 2 ......oooiiiiiiiiiiiccc e Anexo CXLI
Acabados de confeccion. Nivel 2 ..o, Anexo CXLII
Montado y acabado de calzado y marroquineria. Nivel 2 ............ccc..c.... Anexo CXLIII
Disefio técnico de tejidos de punto. Nivel 3 ..., Anexo CXLIV
Disefio técnico de tejidos de calada. Nivel 3 ..., Anexo CXLV
Gestién de la produccién y calidad de tejeduria de punto. Nivel 3............ Anexo CXLVI
Gestién de la produccién y calidad en ennoblecimiento textil. Nivel 3 ...... Anexo CXLVII
Gestion de la produccién y calidad de hilatura, telas no tejidas

y tejeduria de calada. Nivel 3 ... Anexo CXLVIII
Gestion de produccion y calidad en confeccion, calzado

y marroguineria. NiVel 3 ... Anexo CXLIX
Disefno técnico de productos de confeccién, calzado

y marroguineria. NIVl 3 ... Anexo CL

Familia Profesional Artes Graficas
Impresion digital. Nivel 2 ..., Anexo CLI

Familia Profesional Informatica y Comunicaciones

Gestion de sistemas informaticos. Nivel 3 ..o Anexo CLII

Seguridad informatica. Nivel 3 ... Anexo CLII
Desarrollo de aplicaciones con tecnologias web. Nivel 3 ......................... Anexo CLIV
Programacién en lenguajes estructurados de aplicaciones de gestion.

NIVEL 3 e Anexo CLV
Administracion de servicios de Internet. Nivel 3 ..., Anexo CLVI

Familia Profesional Administracion y Gestion
Gestion financiera. Nivel 3 ... Anexo CLVII

Familia Profesional Comercio y Marketing
Implantaciéon y animacion de espacios comerciales. Nivel 3 ...................... Anexo CLVIII

Familia Profesional Actividades Fisicas y Deportivas

Guia por itinerarios de baja y media montafa. Nivel 2 .................cocoeee.l. Anexo CLIX
Guia por itinerarios en bicicleta. Nivel 2 .........oooiiiiiii e Anexo CLX
Guifa en aguas bravas. NIiVel 2 ..o Anexo CLXI
Acondicionamiento fisico en grupo con soporte musical. Nivel 3.............. Anexo CLXII

Disposicidon adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucién de las necesidades del sistema productivo y a las posibles deman-
das sociales, en lo que respecta a las cualificaciones establecidas en este real decreto, se pro-
cederd a una actualizacion del contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en todo
caso antes de transcurrido el plazo de cinco afos desde la publicacién de este real decreto.

Disposicion final primera. Actualizacion de determinados anexos del Real Decreto
295/2004, de 20 de febrero, por el que establecen determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como sus correspondien-
tes mddulos formativos que se incorporan al Catalogo Modular de Formacion Profesional.

De conformidad con la disposicion adicional Unica del citado Real Decreto 295/2004, de 20 de
febrero, se procede a la actualizacion de las cualificaciones profesionales cuyas especificaciones
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estan contenidas en los anexos II, XIl, XXIV, XXV, LXXII, LXXIX, XCVI y XCVII al citado real
decreto, mediante la sustitucion de las unidades de competencia que se indican, y de sus
maodulos formativos asociados, por los que, con idéntico codigo, se contienen en las cualifi-
caciones profesionales que se establecen en este real decreto:

Uno. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Il, “Produccién porcina
intensiva”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0006_2 Manejar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacion ganadera”, asi como el
moédulo formativo asociado “MF0006_2 Instalaciones, maquinaria y equipos de la
explotacion ganadera (especificos de la cualificacion)”, por la “UC0006_2: Montar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera” y por el
“MF0006_2: Instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera”, ambos del
anexo XCVIII de este real decreto.

Dos. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Xl “Queseria”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0027_2 Realizar y conducir las
operaciones de recepcion, y tratamientos previos de la leche y de otras materias primas”, asi
como el médulo formativo asociado “MF0027_2 Recepcién y tratamientos de la leche”, por la
"UC0027_2 Realizar y conducir las operaciones de recepcion, almacenamiento y tratamientos
previos de la leche, y de otras materias primas lacteas” y por el “MF0027_2: Recepcion,
almacenamiento y tratamientos previos de la leche ambos del Anexo CVI de este real decreto.

Tres. Se modifica la cualificacion profesional del anexo XXIV “Maquillaje integral”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0065_2 Mejorar la armonia
del rostro con estilos de maquillaje social”, asi como el médulo formativo asociado
“"MF0065_2 Magquillaje social”, por la “UC0065_2 Mejorar la armonia del rostro con
estilos de maquillaje social” y por el “MF0065_2 Maquillaje social”, ambos del anexo CXX
de este real decreto.

Cuatro. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XXV “Transporte sanitario”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo
psicolégico y social al paciente y sus familiares”, asi como el médulo formativo asociado
“MF0072_2 Técnicas de apoyo psicolégico y social al paciente y sus familiares”, por la
"UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo psicolégico y social en situaciones de crisis” y por el
“MF0Q72_2 Técnicas de apoyo psicoldgico y social en situaciones de crisis”, ambos del anexo
CXXII de este real decreto.

Cinco. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo LXXIl “Impresién en offset”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad”, asi como el médulo formativo
asociado “MF0200_2 Procesos en Artes Graficas”, por la “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad” y por el “MF0200_2 Procesos
en Artes Gréaficas”, ambos del anexo CLI de este real decreto.

Seis. Se modifica la cualificacion profesional del anexo LXXIX “Administracion de bases de
datos”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0223_3 Configurar y
explotar sistemas informaticos”, asi como el modulo formativo asociado “MF0223_3
Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”, por la “UC0223_3 Configurar y explotar
sistemas informaticos” y por el “MF0223_3 Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”,
ambos del anexo CLV de este real decreto.

Siete. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XCVI “Socorrismo en instalaciones
acudticas”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0272_2 Asistir

11
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como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”, asi como el
maodulo formativo asociado “MF0272_2: Primeros auxilios”, por la “UC0272_2 Asistir como
primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el “MF0272_2:
Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Ocho. Se modifica la cualificacién profesional del anexo XCVII “Acondicionamiento fisico en
sala de entrenamiento polivalente”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia
“UC0272_2 Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”,
asi como el moédulo formativo asociado “MF0272_2 Primeros auxilios”, por la “UC0272_2
Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el
“MF0272_2 Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Disposicion final segunda. Titulo competencial

Este real decreto se dicta en virtud de las competencias que atribuye al Estado el articulo
149.1. 1.2y 30.2 de la Constitucion y al amparo del apartado 2 de la disposicién final prime-
ra de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las cualificaciones y de la formacién profe-
sional y de la habilitacién que confieren al Gobierno el articulo 7.2 y la disposicion final ter-
cera de la citada ley organica, asi como el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de
septiembre.

Disposicion final tercera. Habilitacion para el desarrollo normativo
Se autoriza a los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales a dictar las
normas de desarrollo de este real decreto en el ambito de sus respectivas competencias.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor
El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el Boletin Ofi-
cial del Estado.
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Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel

Operaciones auxiliares de lavanderia industrial
y de proximidad

Nivel: 1
Cddigo: TCP138_1

Competencia general:

Realizar operaciones de clasificacién, lavado y acabado de articulos textiles en instalaciones
industriales y de proximidad, aplicando las técnicas y procedimientos requeridos en cada
caso, bajo la supervisiéon de un responsable, para conseguir la produccién con la calidad
prevista, en los plazos estipulados y en las condiciones medioambientales y de seguridad
establecidas en el plan de prevencion de riesgos laborales.

Unidades de competencia:

UC0434_1: Recepcionar, clasificar y preparar la ropa para su limpieza.
UC0435_1: Realizar el lavado acuoso de ropa.

UC0436_1: Realizar el lavado en seco de ropa.

UC0437_1: Realizar el secado, planchado y embolsado de ropa.

Entorno profesional:

Ambito profesional

Desarrolla su actividad laboral en grandes, medianas y pequefias empresas de lavanderia
industrial (en seco y humedo), de proximidad y/o establecimientos dedicados a otras
actividades econémicas que disponen de instalaciones propias.

Sectores productivos:
Se ubica en el sector productivo de servicios de lavanderia de proximidad y/o industrial de
uso publico y en lavanderias de hospitales, hoteles, colegios y cuarteles, entre otros.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
— Operador de maquinas lavadoras de prendas (lavanderia).

— Operador de maquinas secadoras de prendas (lavanderia).
— Operador de maquinas planchadoras de prendas (lavanderia y similares).
— Lencera-lavandera-planchadora (hosteleria).
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Formacion asociada: 300 horas

Modulos formativos

MF0434_1: Materiales y articulos textiles (60 horas).

MF0435_1: Lavado acuoso de ropa (90 horas).

MF0436_1: Lavado en seco de ropa (60 horas).

MF0437_1: Secado, planchado y embolsado de ropa (90 horas).
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UNIDADES DE COMPETENCIA

UNIDAD DE COMPETENCIA 1

RP1:

RP2:

RP3:

Recepcionar, clasificar y preparar la ropa para

su limpieza

Nivel: 1
Codigo: UC0434_1

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Atender al cliente en el establecimiento de limpieza de ropa y colaborar en el
proceso

CR1.1 Las necesidades del cliente se atienden de forma adecuada en la solicitud del servicio
de acuerdo con las caracteristicas del mismo, segin segmento de poblacién,
comportamiento, necesidades y otros.

CR1.2 La captacién de los requerimientos del cliente se identifican, utilizando técnicas de
preguntas y escucha activa, para determinar el servicio que puede satisfacerle.

CR1.3 La imagen personal es adecuada y la forma de expresion oral y/o escrita es correcta,
de forma que se promueva con el cliente una buena relaciéon comercial.

CR1.4 Si el servicio solicitado por el cliente sobrepasa la responsabilidad asignada, se
recurre con prontitud al responsable inmediato.

Realizar la recepcion, distribuciéon y almacenamiento de los articulos, para su
tratamiento posterior, de acuerdo con criterios de calidad e instrucciones prefijadas
Yy, en su caso, bajo la supervision del responsable

CR2.1 Los materiales recibidos se marcan con su correspondiente etiquetado para su
identificacion y control inmediato.

CR2.2 Los procedimientos establecidos y la manipulacion de materiales se realizan
ordenadamente, siguiendo las instrucciones recibidas.

CR2.3 Los articulos, una vez identificados, se almacenan en los contenedores o areas
dispuestas al efecto y perfectamente localizados.

CR2.4 La temperatura, humedad, iluminacion del recinto donde se almacenan se deben
adecuar a los materiales, para que no se vean alterados por mal almacenamiento.

Interpretar la etiqueta de composicién de los articulos, a fin de reconocer las fibras
textiles con que se han fabricado e identificar el tratamiento de lavado admisible

CR3.1 Las fibras textiles que componen el tejido que se va a tratar se identifican
correctamente en la etiqueta de composiciéon adjunta a la prenda o articulo.

CR3.2 La identificacion de la fibra permite asignarle el grupo de la clasificacion general de
las fibras textiles a que pertenece, para corroborar el tratamiento de lavado previsto.

CR3.3 Los tejidos que recibieron tratamientos especiales de ennoblecimiento se
comprueban si admiten el tratamiento de lavado previsto.
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CR3.4 El inmediato superior es informado en el caso que se compruebe la carencia de la
etiqueta de composicion, apartando la prenda del circuito de lavado.

RP4: Interpretar la etiqueta de conservacién de los articulos textiles, a fin de cumplir las
condiciones que recomienda el fabricante, para asegurar que las operaciones de
lavado, lejiado, limpieza en seco, secado y planchado, se hacen en las condiciones
adecuadas

CR4.1 La etiqueta de conservacion de los articulos o prendas y el reconocimiento de los
simbolos que contiene permite evitar su deterioro.

CR4.2 La interpretacion correcta de los simbolos de conservacion que contiene la etiqueta
(lavado, lejiado, limpieza en seco, secado, planchado) de los articulos textiles, permite
identificar con precision las condiciones recomendadas para su mantenimiento.

CR4.3 El cumplimiento de las condiciones recomendadas por el fabricante para el
tratamiento de las prendas, recogido en la etiqueta de conservacién, se asegura en todas
las operaciones, para posibilitar asi la reclamacién al comerciante en caso de deterioro.

RP5: Identificar el espacio fisico en que se distribuyen las areas o zonas de la lavanderia,
en funcién de las medidas higiénicas y del proceso productivo

CR5.1 La ropa sucia de los clientes se recepciona, clasifica, distribuye y pesa antes del
lavado, en la zona de ropa sucia.

CR5.2 La zona de ropa sucia esta separada del resto por una barrera sanitaria para evitar
posibles contaminaciones.

CRS5.3 Las lavadoras o tuneles de lavado se ubican en la barrera sanitaria, teniendo la boca
de carga en la zona de ropa sucia y la descarga en la zona de ropa limpia.

CR5.4 El paso de barrera sanitaria dispone de camaras de descontaminacién de personas
y medios de transporte para evitar posible contaminacion de la ropa lavada.

CR5.5 Los procesos de lavado, secado, distribucion, plegado y empaquetado se realizan en
la zona de ropa limpia.

CR5.6 El sentido de la circulacion del aire se desarrolla desde la zona de ropa limpia hacia
la zona de ropa sucia, creando una diferencia de presiéon entre ambas, para evitar una
contaminacion posterior de la ropa lavada.

RP6: Clasificar los articulos textiles o ropas y organizarlos en lotes homogéneos para el
tratamiento (lavado acuoso o en seco), bajo la supervisién del responsable

CR6.1 Los articulos textiles o ropas se marcan con etiquetas de identificacion del cliente,
seccién de procedencia y fecha de recogida, para evitar pérdidas y errores.

CR6.2 Los articulos textiles se inspeccionan para separar los que estan deteriorados o
requieren un tratamiento especial.

CR6.3 La ropa se abre para proceder a la retirada de objetos extrafios (instrumentos
quirdrgicos, distintivos y otros) que normalmente aparecen, a fin de evitar dafio en la
maquina o en las prendas e interrupciones en el proceso de lavado.

CR6.4 Los articulos textiles se clasifican siguiendo las instrucciones recibidas, atendiendo a:

— tipo de articulo (forma: camisa, pantaldn, pijamas y plana: sdbanas, manteles y otros);
— color (blanca, color claro, color oscuro, entre otros);

— composicion (algodon, poliéster y otros);
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— tipo de tejido (rizo, recubierto y otros), aplicando normas de seguridad, salud
y medioambientales.

CR6.5 Los articulos textiles clasificados se organizan segun el grado de suciedad y su
naturaleza, para seguir procesos de lavado diferentes, siguiendo las instrucciones recibidas.

CR6.6 La ropa clasificada, objeto de lavado, se pesa en el interior de los carros de
transporte, para ajustar la carga correcta de la lavadora y determinar las formulas
adecuadas de lavado.

Actuar segun las normas de seguridad y salud que afecten a su puesto de trabajo
y al proceso, en las condiciones adecuadas para prevenir los riesgos personales
y medioambientales

CR7.1 La ropa sucia que se considera potencialmente infectada (procedentes de hoteles,
hospitales y otros) se manipula utilizando los equipos de proteccién individual (gorro,
guantes de caucho, mascarilla, ropas y botas especiales, entre otros).

CR7.2 Los riesgos primarios se conocen y se toman las medidas preventivas establecidas en
el plan de prevencién de riesgos laborales.

CR7.3 Los equipos de proteccién individual y los medios de seguridad se identifican para
cada actuacion, utilizandolos y cuidandolos de forma correcta.

CR7.4 Las zonas de trabajo, de su responsabilidad, permanecen en condiciones de limpieza,
orden y seguridad.

CR7.5 De las disfunciones y observacién de peligro se informa con prontitud a la persona
responsable.

Contexto profesional

Medios de produccion

Articulos y prendas textiles. Etiqueta de composicién. Etiqueta de conservacion. Etiqueta de
origen o procedencia. Etiqueta ecoldgica. Carros jaulas. Basculas. Equipo personal de
proteccién individual.

Productos y resultados

Lotes de articulos y prendas textiles identificadas, clasificadas, distribuidas y pesadas para su
posterior lavado.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: Normativa relacionada con sustancias peligrosas de utilizacién legalmente limitada
y las de utilizaciéon limitada recomendable. Etiqueta de composicion. Etiqueta de
conservacion. Etiqueta de origen o procedencia. Etiqueta ecoldgica. Instrucciones de
clasificacion. Albaranes. Demanda del cliente.

Generada: Albaranes de recibo de la ropa. Etiqueta de identificacion de cliente,
procedencia y fecha de recogida.

17



CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

TCP138_1

Operaciones
auxiliares

de lavanderia
industrial

y de proximidad

UNIDAD DE COMPETENCIA 2

Realizar el lavado acuoso de ropa

Nivel: 1
Codigo: UC0435_1

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

RP1: Identificar la naturaleza de las manchas para obtener informacién significativa
sobre el procedimiento de lavado

CR1.1 La suciedad depositada en forma de particulas en los tejidos se detecta a través de
las alteraciones de color, brillo y tacto.

CR1.2 El reconocimiento de la procedencia de la suciedad se realiza de diferentes formas,
seglin su estado o modo de eliminacién, entre otras.

CR1.3 Los tipos de manchas se identifican para determinar el modo de eliminacién de las
mismas.

CR1.4 La desinfeccion a la que se somete la ropa para eliminar la suciedad por medio del
lavado acuoso, se realiza dependiendo de la procedencia de la misma (hospitales, hoteles
y otros).

RP2: Preparar y programar la maquina o tunel de lavado para realizar la limpieza de los
articulos en condiciones adecuadas a las caracteristicas del lote o partida, bajo la
supervision del responsable

CR2.1 La identificacion de los dispositivos de la maquina o tunel de lavado y de su sistema
de control, permite comprender su funcionamiento y, en su caso, programarla.

CR2.2 Las etapas del lavado (prelavado, lavado y otras) y los principales parametros que
debe controlar en cada una de ellas (volumen de agua, temperatura, tiempo, movimiento,
productos quimicos, entre otras) se reconocen a través del programa especifico de la
maquina de lavar.

CR2.3 Las caracteristicas de los diferentes programas de lavado se identifican respecto al
tipo de articulos y origen de los tejidos, destino y cédigo del cliente, asi como, al origen
y grado de suciedad que contienen.

CR2.4 Los equipos de transporte (cinta transportadora o transporte aéreo con sacos) de
carga de ropa sucia pesada, clasificada por clientes y programa de lavado, funcionan
coordinados con el tunel de lavado.

CR2.5 La maquina o tunel de lavado se prepara con el programa mas adecuado para la
ropa gue se va a tratar.

CR2.6 La maquina o tunel de lavado se carga en funcién del peso de lavado que admita,
controlando el peso real, el tipo y cantidad de ropa, a fin de evitar desequilibrios en la
misma.

CR2.7 Los cierres de seguridad clausuran la puerta comprobando su eficacia antes de la
puesta en marcha de la lavadora.
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Emplear los productos necesarios para el lavado teniendo en cuenta la dosis
establecida y el momento de aplicacién, bajo la supervisién del responsable

CR3.1 El agua, como base del bafio de lavado, se refuerza con productos quimicos
(detergentes, agentes de blanqueo, neutralizantes y suavizantes) para eliminar las manchas
y la suciedad de la ropa.

CR3.2 Las dosis se determinan en funcién del lote que se va a lavar, el grado de suciedad,
y/o por el tipo de tejido que se va a tratar, segun las instrucciones reflejadas en las
etiquetas de la partida de que se trate.

CR3.3 El momento de aplicaciéon de los productos se determina en funcién del programa
de la maquina para cada lote, depositdndolos en los dispensadores o compartimentos
destinados para cada uno de ellos.

CR3.4 Los productos, la dosificacion y el momento de aplicacién se realizan de forma que
causen los menores riesgos de toxicidad y cumpliendo criterios de seguridad y
medioambientales.

Realizar y controlar el lavado e hidroextraccién, comprobando que la limpieza
conseguida sea la adecuada, bajo la supervision del responsable

CR4.1 El proceso de lavado comprende las operaciones de: humectacion, prelavado,
blanqueado y aclarado, con el fin de eliminar manchas y suciedad, devolviendo su color
original, y evitando el desgaste y rotura de las prendas.

CR4.2 El correcto proceso de lavado y el buen funcionamiento de la maquina o ttnel de
lavado se comprueba a través del panel de control.

CR4.3 Los parametros de tiempo y temperatura se comprueban que estan en concordancia
con el tratamiento de lavado recomendado para el tipo de articulos que forman cada lote.

CR4.4 El grado de limpieza conseguido se comprueba al final del lavado y en el momento
que se descarga la maquina, separando aquellos articulos que hay que volver a lavar.

CR4.5 Las condiciones del proceso de extraccion del agua retenida, mediante prensado o
centrifugado de la ropa, aseguran su inmediata disponibilidad para el secado y/o
planchado.

CR4.6 Para evitar contaminaciones y manchas, la ropa limpia se desenrolla y se coloca en
cubetas limpias, en su caso, con la etiqueta identificativa del cliente.

CRA4.7 La ropa limpia se clasifica (ropa plana, de felpa y de forma) en funcién de los
diferentes procesos de secado y planchado a la que serd sometida.

CR4.8 El mantenimiento de primer nivel se realiza a partir de la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

Actuar segun las normas de seguridad y salud establecidas, que afecten a su puesto
de trabajo y al proceso, en las condiciones adecuadas para prevenir los riesgos
personales y medioambientales

CR5.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas previstas en el plan de
prevencion de riesgos laborales.

CR5.2 Los equipos y medios de seguridad méas adecuados se identifican para cada
actuacion, utilizandolos y cuidandolos con correccion.

CR5.3 Las zonas de trabajo asignadas permanecen en condiciones de limpieza, orden y
seguridad.

CR5.4 Los productos quimicos estan debidamente identificados y se manipulan con criterios
de seguridad, caducidad, orden de consumo y proteccidon medioambiental.
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CR5.5 De las disfunciones y observacion de peligro se informa con prontitud a la persona
responsable.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Maquina lavadora-centrifugadora. Tuneles de lavado. Bascula. Recipientes de dosificacion.
Equipos y productos para tratar o eliminar localmente las manchas. Productos de lavado:
detergentes, agentes de blanqueo, neutralizantes, suavizantes, entre otros.

Productos y resultados
Ropa sucia. Ropa limpia.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: Fichas de los programas de lavado. Ordenes de produccién. Normas de seguridad
y prevencion de riesgos laborales y medioambientales. Manuales de mantenimiento de la
maquina de lavar.

Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias. Trabajos realizados. Documentos
con resultados de produccién y calidad. Incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3

Realizar el lavado en seco de ropa

Nivel: 1
Cddigo: UC0436_1

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

RP1: Identificar la naturaleza de las manchas y aplicar el producto adecuado para el
predesmanchado, asi como, la informacion sobre el procedimiento de lavado en
seco, bajo la supervisién del responsable

CR1.1 El reconocimiento de la procedencia de la suciedad depositada en forma de
particulas en los tejidos se detecta a través de las alteraciones de color, brillo y tacto.

CR1.2 El proceso de limpieza en seco se realiza con sustancias limpiadoras especiales:
percloroetileno (per) o tricloroetileno (tri), entre otras.

CR1.3 El predesmanchado se aplica en las partes de las prendas que poseen un alto grado
de suciedad, antes de realizar la limpieza en seco y sobre manchas de sustancias que no se
disuelven con sustancias limpiadoras (azucar, restos de comida, sales, marcas de sudor,
entre otras).

CR1.4 El desmanchado especifico se realiza seguin las instrucciones reflejadas en la etiqueta
o por el tipo de tejido que se va a tratar y sobre manchas pigmentarias (vino, café) o
materias proteicas (sangre), eliminandolas facilmente.

CR1.5 Los jabones de ultima generacién que se utilizan en el desmanchado se aplican
mediante pulverizacién o con cepillo, segun el lugar y la intensidad de la mancha.
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CR1.6 Los productos se aplican de forma que causen los menores riesgos de toxicidad
y siguiendo criterios de seguridad personal y medioambientales.

CR1.7 La desinfeccion a las que se somete la ropa para eliminar la suciedad por medio del
lavado en seco, se realiza dependiendo de la procedencia de la misma.

Preparar y programar la maquina de lavar en seco de circuito cerrado para ponerla
en condiciones adecuadas a las caracteristicas del lote de articulos que va a ser
limpiado, bajo la supervisién del responsable

CR2.1 La identificacion de los dispositivos de la maquina de lavar en seco de circuito
cerrado y de su sistema de control permite comprender su funcionamiento y, en su caso,
programarla.

CR2.2 La carga y descarga de la maquina se realiza con precaucién, evitando el contacto
con las sustancias quimicas, por su grado de toxicidad.

CR2.3 El proceso de limpieza en seco (limpieza a un bano, con filtrado, a dos bafos sin
destilacion, dos bafios con destilacion continua y otros) se determina en funcién del articulo
y el tipo de suciedad.

CR2.4 El bafio de disolvente y productos reforzadores (antiestatico, suavizante y
desodorante) empleados para el lavado en seco se corresponden con los especificados
en la ficha técnica.

Operar la maquina de lavar en seco, comprobando que el proceso se desarrolla
correctamente y en las condiciones adecuadas de salud personal y medioambiental,
bajo la supervisién del responsable

CR3.1 Las emisiones del solvente al medio ambiente se evitan, asegurando el correcto
cierre de la puerta de carga, tras la introduccién de las prendas.

CR3.2 La marcha correcta del proceso de lavado, se comprueba a través del panel de
control, asi como el filtrado o destilado del disolvente, para asegurar su claridad y poder de
limpieza.

CR3.3 Al finalizar el lavado, se realiza la inspeccion del disolvente, determinando si la
suciedad sobrepasa la concentracién de particulas permitidas y, en su caso, se pone en
marcha el dispositivo de aclarado o recuperacion del disolvente.

CR3.4 Al final del lavado, y al mismo tiempo que se descarga la maquina, se comprueba el
grado de limpieza conseguido en las prendas y se separan aquellas que hay que volver a
limpiar, aplicando un desmanchado manual o una segunda limpieza en seco, siempre que
el tejido lo permita.

CR3.5 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacién técnica
y las instrucciones de la maquina de lavar en seco.

Actuar segun las normas establecidas para realizar la limpieza en seco en las
condiciones adecuadas de salud personal y medioambiental

CR4.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas preventivas adecuadas
para la salud y la seguridad en el entorno de trabajo.

CR4.2 Los equipos y medios de seguridad méas adecuados se identifican para cada
actuacion, utilizandolos y cuidandolos con correccion.

CR4.3 El control de la ventilacién local en la zona de las maquinas de limpieza en seco se
realiza para reducir la exposicion de los operarios durante la carga y descarga de las mismas.
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CR4.4 Las zonas de trabajo asignadas deben permanecer en condiciones de limpieza, orden
y seqguridad.

CR4.5 Los productos quimicos estan debidamente identificados y se manipulan con criterios
de seguridad, caducidad, orden de consumo y proteccion medioambiental.

CR4.6 Las disfunciones u observaciéon de peligro se informan con prontitud a la persona
responsable.

Contexto profesional

Medios de produccion

Lavadoras en seco. Bascula. Recipientes de dosificacién. Productos quimicos. Banos de
disolvente reciclados. Mesa desmanchadora. Pistola desmanchante de aire comprimido.
Desmanchadores. Equipos de proteccién individual.

Productos y resultados
Ropa sucia. Ropa limpia.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: Normativa relacionada con sustancias peligrosas de utilizaciéon legalmente limitada
y las de utilizacion limitada recomendable. Ficha de los programas de lavado. Orden

de produccién. Normas de seguridad y salud. Manual de mantenimiento de la maquina de
lavar.

Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias. Documentos con resultados

de produccién y calidad. Incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4

Realizar el secado, planchado y embolsado

de ropa

Nivel: 1
Codigo: UC0437_1

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

RP1: Preparar y operar las maquinas secadoras en condiciones adecuadas, segun los
articulos textiles que se van a procesar, bajo la supervisién del responsable

CR1.1 El funcionamiento de las maquinas de hidroextraccién (centrifugado y escurrido) y de
su sistema de control se reconoce a partir de las instrucciones del manual de la misma.

CR1.2 La maquina secadora se selecciona y se regulan los tiempos de inversiéon y
enfriamiento del aire en el interior segun las caracteristicas de los articulos textiles que van
a procesar.

CR1.3 La eliminacion del agua que permanece en la ropa lavada, se realiza por
evaporacion, hasta conseqguir el grado de humedad previsto, reduciendo el dafilo mecanico
de la ropa.
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CR1.4 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y las
instrucciones de la maquina.

Preparar y operar las maquinas de secado-planchado (calandra) para ropa plana, en
condiciones apropiadas segun los articulos textiles que se van a tratar, bajo la
supervision del responsable

CR2.1 El funcionamiento de las maquinas de secado-planchado y de su sistema de control
se reconoce a partir de las instrucciones de las mismas.

CR2.2 La calandra se selecciona dependiendo del tipo de ropa a procesar regulando los
parametros de temperatura, velocidad de calandrado y presién de planchado en funcion de
la misma.

CR2.3 La introduccién de la pieza de ropa plana en la calandra se realiza de forma manual
0 automatica, en su caso, acoplando un introductor y a la salida una plegadora automatica,
evitando la manipulacién de la misma.

CR2.4 La ropa lavada y planchada que no supera el control de calidad por presentar
manchas, rotura y/o arrugas, se marca con etiqueta de rechazo para su reprocesado o paso
a no conformidad.

CR2.5 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacién técnica y las
instrucciones de la maquina.

Preparar y operar las maquinas de planchar ropa conformada en condiciones
adecuadas segun los articulos textiles que se van a procesar, bajo la supervisiéon del
responsable

CR3.1 El reconocimiento de las maquinas de planchar (tinel de acabado, plancha, prensa,
maniqui y otras) y de su sistema de control permite entender su funcionamiento.

CR3.2 La maquina de planchar que se va a utilizar se selecciona segun las caracteristicas de
los articulos textiles que van a ser procesados.

CR3.3 El posicionado de la prenda o articulo para planchado manual o en maquina de
planchar (mesa, maniquies, horma y otros) se realiza conforme a su estructura, medida y
forma, controlando los pardmetros de temperatura, presion y tiempo, conforme a la
informacién de la ficha técnica.

CR3.4 Las condiciones en que se realiza el planchado se ajustan al tipo de articulo que se
estd procesando, segln etiqueta.

CR3.5 Los posibles defectos detectados en las prendas o articulos acabados se sefialan y se
comunican al responsable.

CR3.6 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacién técnica y las
instrucciones de la maquina.

Preparar y operar las maquinas de plegado, empaquetado o embolsado en
condiciones apropiadas segun los articulos textiles que se van a tratar, bajo la
supervision del responsable

CR4.1 Las maquinas de plegado automatico independiente se programan en funcién del
tamano de las prendas, el tipo de plegado y la forma de apilado, segun las instrucciones de
las maquinas.

CR4.2 La totalidad de la ropa tratada y apilada se empaqueta en paquetes con pelicula de
polietileno, plastico transparente de dimensiones y contenidos normalizados o embolsado, y
se ajustan al tipo de articulo que se esta procesando.
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CR4.3 La maquina de embolsar se selecciona segun las caracteristicas de los articulos
textiles a procesar.

CR4.4 Las maquinas de embolsar y su sistema de control se ajustan a partir de las
instrucciones de manejo y se preparan en funcién de los articulos que se van a tratar.

CR4.5 Las prendas se cuelgan (percha) y se embolsan de forma manual o mecénica,
teniendo en cuenta el material y la forma de almacenaje/expedicién, controlando los
mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CR4.6 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y las
instrucciones de la maquina.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Secadoras. Calandras. Prensas. Puestos de planchado. Planchas manuales. Tuneles de
acabado. Maniquies de planchado. Introductores de sabanas, apiladoras. Plegadores de
toallas, servilletas, manteles y otros. Maquinas de doblar. Empaquetadoras. Embolsadora.

Productos y resultados

Articulos secos. Articulos planchados. Articulos doblados, apilados y empaquetados.
Prendas planchadas dobladas, o colgadas y embolsadas.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: Orden de producciéon. Normas de seguridad y salud. Manuales de mantenimiento.
Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias. Documentos con resultados de
produccion y calidad. Incidencias.
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MODULOS FORMATIVOS

MODULO FORMATIVO 1

C1:

C2:

C3:

C4.

Materiales y articulos textiles

Nivel: 1

Codigo: MF0434_1

Asociado a la UC: Recepcionar, clasificar y preparar la ropa para su limpieza
Duraciéon: 60 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Comunicar y atender al cliente en establecimientos de lavanderia de proximidad
o industrial

CE1.1 Describir las cualidades que debe poseer y las actitudes que debe desarrollar para
atender al cliente en las relaciones comerciales.

CE1.2 Identificar las variables que intervienen en la conducta y las motivaciones del cliente.

CE1.3 A partir de la caracterizacion de un supuesto de atencion a cliente, realizar el
proceso comunicativo.

CE1.4 Identificar la documentacion anexa a las operaciones de atender al cliente.

Recepcionar y almacenar los articulos para su limpieza

CE2.1 Identificar técnicas de recepciéon y almacenaje segun materiales y productos para limpiar.
CE2.2 Describir procedimientos para el correcto almacenaje de materiales y articulos.

CE2.3 Describir procedimientos de seguridad y prevencion para el almacenaje.

CE2.4 Interpretar y cumplimentar fichas de existencias/inventarios.

CE2.5 Elaborar partes de incidencias indicando las anomalias y deficiencias detectadas.

Reconocer las fibras textiles, sus propiedades y sus condiciones de mantenimiento

CE3.1 Reconocer el nombre de las fibras y el grupo a que pertenecen dentro de la
clasificacion general de las fibras textiles.

CE3.2 Describir las principales propiedades de las fibras textiles relacionadas con su
mantenimiento (lavado, planchado, y otras).

CE3.3 Interpretar las propiedades de las fibras y sus condiciones de mantenimiento en el
etiquetado de composicion.

Reconocer los distintos tipos de tejido y sus propiedades

CE4.1 Reconocer los distintos tipos de hilo qgue componen el tejido (simples, doblados,
retorcidos, cableados, elasticos, de fantasia, entre otros) y sus principales caracteristicas.

CE4.2 Reconocer los distintos tipos de tejido (de calada, de punto, no tejidos, recubierto,
terciopelo, de rizo, entre otros).
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CE4.3 Reconocer las principales propiedades de los tejidos (tipo de hilo, ligamento, peso,
densidad, resistencia, solidez, efectos de acabado, entre otras).

CE4.4 Interpretar las propiedades de diferentes tejidos en el etiquetado de composicion.

CE4.5 A partir de muestras de tejidos, hacer ensayos de caracter visual y tactil, indicando su
naturaleza.

Identificar la informacion de la etiqueta de los articulos textiles

CE5.1 Reconocer en la etiqueta el tipo de producto textil, asi como, su origen o
procedencia.

CE5.2 Reconocer en la etiqueta el tipo de fibras que componen el tejido.

CE5.3 Reconocer en la etiqueta el tipo de tejido o tejidos que lo componen vy el tipo de
mantenimiento que se debe aplicar para su conservacion.

CE5.4 Clasificar los tipos de simbolos de conservacion de los productos textiles,
describiendo su aplicacion.

CE5.5 A partir de etiquetas de diferentes articulos textiles especificar:
— Nombre o denominacién del fabricante.
— Tipo de producto.
— Composicion del tejido o tejidos.
— Simbolos de mantenimiento.

— Mantenimiento para su conservacion.

Relacionar la distribucion de las zonas de la lavanderia en funcion de las medidas
higiénicas y del proceso productivo

CE6.1 Describir las diferentes zonas de trabajo en que se divide una lavanderia.
CE6.2 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en la zona de ropa sucia.
CE®6.3 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en la zona de ropa limpia.

CE6.4 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en el almacén y en otras
zonas auxiliares.

CE6.5 A partir de un ejemplo debidamente caracterizado de instalacién de una lavanderia,
simular la distribucion en planta, teniendo en cuenta las medidas higiénicas y el proceso
productivo.

Clasificar y preparar la ropa para seleccionar el proceso de mantenimiento
y conservacion

CE7.1 Distinguir los distintos tipos de articulos textiles e identificarlos por clientes.

CE7.2 Clasificar las prendas segun sus caracteristicas (composicién, tipo de tejido, color
y otras).

CE7.3 Identificar los diferentes procesos de mantenimiento y de conservaciéon y su
aplicacion segun las caracteristicas de las prendas que van a ser tratadas.

CE7.4 A partir de un supuesto practico de clasificaciéon de ropa para su limpieza:
— Identificar la ropa por cliente.
— Identificar la ropa en funciéon del tipo de prenda, tipo de suciedad, tipo de fibra, color.
— Revisar y eliminar los posibles objetos extrafios.
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— Agrupar la ropa que debe ser lavada en conjunto.
— Agrupar la ropa que tenga el mismo acabado.
— Colocar la ropa clasificada en los contenedores correspondientes.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.3; C2 respecto al CE2.3, CE2.4 y CE2.5; C4 respecto al CE4.5; C5
respecto al CE5.5; C6 respecto al CE6.5; C7 respecto al CE7.1, CE7.2, CE7.3y CE7.4

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecién.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion
utilizando los conocimientos adquiridos.

Contenidos

Fibras

Clasificacién general de las fibras textiles.

Propiedades de las principales fibras textiles (algodoén, lana y otras) relacionadas con las
operaciones de conservacion (resistencia al lavado, resistencia a los productos quimicos,
resistencia al planchado, entre otras).

Etiquetado de composicidon y conservacion.

Etiquetado ecoldgico.

Hilos

Tipos de hilo (doblados, retorcidos, de fantasfa, elasticos y otros).
Caracteristicas de los hilos.
Procedimientos elementales de identificacion.

Tejidos

Tipos de tejido (calada, jacquard, rizo, punto, recubiertos, y otros).

Caracteristicas de los tejidos.

Tratamientos de ennoblecimiento (blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados,
recubrimiento, y otros).

Etiquetado de conservacion.

Articulos textiles confeccionados

Clasificacion de los articulos textiles.

Planos y conformados.

Avios y complementos que componen los articulos textiles.
Conservacion ante posibles agresiones.

Lavanderias de proximidad e industriales

Organizacion.
Estructura organizativa.
Areas de trabajo. Instalaciones.
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Clasificacién de ropa

Ropa por cliente en funcién: prenda, suciedad, fibra, color entre otros.
Segun tipo de prenda: plana, formay rizo o felpa.
Separacion de ropa sucia: objetivos.
Agrupar segun tratamiento:
— debe ser lavada en conjunto.
— tenga el mismo acabado.

Habilidades de comunicacion

Barreras y dificultades.

Comunicacién no verbal.

Comunicacion verbal: técnicas de emision de mensajes orales.

Comunicacion a través de medios no presenciales.

Escucha: técnicas de recepcién de mensajes orales.

Variables que condicionan o determinan los intereses de consumo del cliente.
La motivacion, frustracion y los mecanismos de defensa.

La teoria de Maslow.

Las necesidades segun las conductas.

Perfil psicolégico de los distintos clientes

El vendedor

Caracteristicas, funciones, actitudes y conocimientos.
El vendedor profesional: modelo de actuacion.
Cualidades que debe reunir un buen vendedor.
Aptitudes para la venta y su desarrollo.

Relaciones con los clientes.

Normativas comunitaria y espanola

Legislacién comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas en establecimientos dedicados a limpieza de ropa.
Normativas referente a etiquetado ecoldgico.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de lavanderia industrial y de proximidad de 150 m?.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el reconocimiento de
materias y productos en procesos textiles, que se acreditard mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de técnico superior y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 2

C1:

C2:

C3:

Lavado acuoso de ropa
Codigo: MF0435_1

Asociado a la UC: Realizar el lavado acuoso de ropa
Duracién: 90 horas

Capacidades y Criterios de Evaluaciéon

Reconocer los productos quimicos utilizados en el lavado acuoso

CE1.1 Reconocer el nombre de los productos quimicos que se utiliza en el lavado, su
caracter quimico (4cido, alcalino, tensoactivo, entre otros) y la funcién que tienen en el
lavado.

CE1.2 Reconocer las distintas formas en que se expresa la concentracion de los productos
quimicos.

CE1.3 Interpretar los simbolos que sobre conservacién y manipulacion se utilizan en las
etiquetas de los productos quimicos.

CE1.4 Aplicar los criterios de seguridad y medioambientales en la manipulacién de los
productos quimicos.

Reconocer los distintos tipos de suciedad y manchas

CE2.1 Reconocer los distintos tipos de suciedad.
CE2.2 Relacionar la suciedad con sus caracteristicas y forma de eliminacion.
CE2.3 A partir de un supuesto practico de identificar manchas o suciedades:
— Realizar con habilidad y destreza la apertura del articulo.
— Identificar su situacién en la prenda.
— Describir las caracteristicas de las manchas.

— Reconocer el modo de eliminacion.

Realizar el lavado acuoso

CE3.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de lavar y describir su
funcionamiento.

CE3.2 Describir los programas de lavado y sus caracteristicas.
CE3.3 A partir de un supuesto practico de lavado:
— Preparar la ropa.
— Identificar los parametros que hay que tener en cuenta en el lavado.
— Seleccionar el programa mas adecuado.
— Describir la puesta a punto de la maquina de lavar.
— Comprobar el estado de limpieza de la maquina.
— Cargar la ropa y afadir el detergente y otros productos quimicos.
— Programar la maquina.
— Realizar con habilidad y destreza el lavado.
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— Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
— Separar aquellos que hay que volver a lavar.
— Identificar el impacto medioambiental de la operacién de lavado.
CE3.4 Reconocer las sefiales y las normas de seguridad de las maquinas de lavar.

CE3.5 Aplicar los criterios de minimizaciéon del consumo de agua, energia y productos
quimicos.

Capacidades cuya adquisiciéon debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.4; C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.3; CE3.4y CE3.5.

Otras capacidades

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Adaptarse a la organizacién integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales.
Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.

Contenidos

Calidad del agua

Naturaleza del agua.

Aspecto, dureza y alcalinidad.

Concepto elemental de pH.

Materias organicas. Impurezas del agua.

Tratamientos del agua: descalcificacion, regeneracion, filtracion, floculacién, osmosis
inversa.

Productos quimicos utilizados en el lavado

Concepto de pH.

Formas de expresar la concentracion.

Tipo y caracteristicas de los tensoactivos.

Agentes de blanqueo: hipoclorito de sodio (lejia), agua oxigenada, blanqueadores 6pticos,
entre otros.

Productos de lavado, detergentes, secuestrantes, neutralizantes, suavizantes, entre otros.
Etiquetado de los productos quimicos.

Conservacion, almacenamiento, manipulacion de productos quimicos.

Suciedad y manchas

Tipo y caracteristicas de la suciedad.

Clasificacion: pigmentaria, grasa, organica coagulable, coloreada o de taninos y por
sustancias azucaradas.

Tratamiento y eliminacion de las manchas.

Caracteristicas de las manchas: aspecto de los bordes, tacto, color, emplazamiento y olor.
Productos para el desmanchado: productos puros y productos comerciales.

Proceso general de lavado acuoso

Caracteristicas generales del lavado acuoso.

Programa de lavado: para ropa sucia, para ropa muy sucia y para ropa de mezcla de fibras.
Proceso general: recepcion, clasificacion, preparacion, lavado, escurrido, secado, planchado,
plegado y embolsado.
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Fases del proceso de lavado acuoso: humectacién, prelavado, blanqueado y aclarado.
Maquinas de lavar.
Tuneles de lavado.

Seguridad en los procedimientos de lavado acuoso

Accidentes méas comunes en las maquinas de lavado acuoso.
Equipos de proteccién personal.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Criterios de seguridad y medioambientales.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de lavanderia industrial y de proximidad de 150 m?.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la realizacién de los
tratamientos de lavado acuoso de ropa, que se acreditard mediante una de las formas
siguientes:

— Formacion académica de técnico superior y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3

C1:

Lavado en seco de ropa

Nivel: 1

Codigo: MF0436 _1

Asociado a la UC: Realizar el lavado en seco de ropa
Duracién: 60 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Preparar los articulos textiles para el lavado en seco

CE1.1 Describir los criterios generales para preparar los articulos textiles para el lavado en
seco.

CE1.2 Describir la forma de tratar y eliminar localmente las manchas.
CE1.3 En supuesto practico, realizar el desmanchado especifico:
— Localizar la mancha.
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— Reconocer la naturaleza o procedencia de la suciedad depositada en los tejidos.
— Aplicar sustancias limpiadoras especificas.
— Comprobar que los articulos se han desmanchado adecuadamente.
— Separar aquellos que hay que volver a desmanchar.
CE1.4 A partir de un supuesto practico de preparacion de articulos para el lavado:
— Identificar las prendas de ropa.
— Identificar los pardmetros que hay que tener en cuenta en el lavado.
— Seleccionar el programa mas adecuado.
— Describir la puesta a punto de la maquina de lavar.
— Comprobar el estado de limpieza del articulo.
— Realizar con habilidad y destreza el lavado.
— Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
— Separar aquellos que hay que volver a lavar.

Identificar y preparar los productos quimicos utilizados en el lavado en seco

CE2.1 Reconocer el nombre de los productos quimicos que se utilizan en el lavado en seco
y su funcién en esta operacion.

CE2.2 Aplicar los criterios de seguridad y medioambientales en la manipulacién de los
productos quimicos.

CE2.3 A partir de un supuesto practico de preparacién de productos quimicos para el
lavado en seco:

— Identificar los productos quimicos seleccionados.

— Determinar la dosificacion en funcion del lote o partida.

— Indicar el grado de suciedad del disolvente después del lavado.
— Indicar los riesgos de toxicidad por manejo de productos.

Realizar el lavado en seco

CE3.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de lavar en seco y describir su
funcionamiento.

CE3.2 Describir los programas de lavado y sus caracteristicas.

CE3.3 Reconocer las sefales y las normas de seguridad de las maquinas en las que se
realiza el lavado en seco.

CE3.4 Explicar los criterios de minimizacion del consumo de disolvente, energia y productos
quimicos.

CE3.5 A partir de un supuesto practico de lavado en seco:
— Preparar la ropa.
— Identificar los pardmetros que hay que tener en cuenta en el lavado.
— Seleccionar el programa mas adecuado.
— Poner a punto la maquina de lavar.
— Comprobar el estado de limpieza de la maquina.
— Cargar la ropa y el disolvente y programar la maquina.
— Realizar el lavado en seco, en tiempo y forma.
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— Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
— Separar aquellos que hay que volver a lavar.

Capacidades cuya adquisiciéon debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.3 y CE1.4; C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.5.

Otras capacidades

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Respetar los procedimientos y las normas internas de la empresa.
Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.

Contenidos

Productos quimicos utilizados en el lavado en seco

Tipo y caracteristicas de los disolventes organicos usados en el lavado en seco.
Recuperacion de los disolventes organicos.

Otros productos quimicos.

Etiquetado de los productos quimicos.

Conservacion, almacenamiento, manipulacion de productos quimicos.

Lavado en seco

Caracteristicas generales del lavado en seco.

Recepcién, preparacion y clasificacion de los articulos textiles.
Tratamiento y eliminaciéon de manchas.

Desmanchado especifico.

Programas de lavado y sus caracteristicas.

Maquinas de lavar en seco.

Sequridad en los procedimientos de lavado en seco

Accidentes mas comunes en las maquinas de lavado en seco.
Equipos de proteccion personal.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Criterios de seguridad y medioambientales.

Normativas comunitaria y espafola

Legislacion comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas.
Normativas referente a etiquetado ecolégico.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de lavanderia industrial y de proximidad de 150 m?.
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Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la realizacién de los
tratamientos de lavado en seco de ropa, que se acreditard mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de técnico superior y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4

C1:

C2:

34

Secado, planchado y embolsado de ropa

Nivel: 1

Codigo: MFO437_1

Asociado a la UC: Realizar el secado, planchado y embolsado de ropa
Duracién: 90 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Analizar procesos de secado, planchado y embolsado de ropa

CE1.1 Describir diferentes técnicas de acabado de los articulos lavados.

CE1.2 Interpretar la informacién técnica necesaria para realizar los procesos de secado,
planchado y embolsado de ropa.

CE1.3 Describir las distintas operaciones del proceso, segun técnicas que se deben aplicar,
relacionandolas con los materiales que se emplean en los procesos de secado, planchado y
embolsado de ropa.

Realizar el secado segun el tipo de articulo o prenda

CE2.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de escurrir y secar articulos textiles y
su funcionamiento.

CE2.2 Identificar los pardmetros a tener en cuenta en el escurrido y secado.

CE2.3 Describir las maquinas y condiciones mas adecuadas para los distintos articulos
textiles.

CE2.4 Realizar el secado de articulos textiles controlando los pardmetros de temperatura,
tiempos de inversion y enfriamiento del aire en el interior.

CE2.5 Reconocer las sefales y aplicar las normas de seguridad de las maquinas en las que
se realiza el secado.
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Realizar el secado-planchado de ropa plana

CE3.1 Identificar el funcionamiento de las maquinas calandra y su sistema de control a
partir de las instrucciones de las mismas.

CE3.2 Describir los parametros que se regulan en la calandra dependiendo del tipo de ropa
a procesar.

CE3.3 Explicar los procedimientos de introduccion de ropa plana o alimentacién de la
calandra y la salida, evitando la manipulacién de la misma.

CE3.4 Indicar los procedimientos de no-aceptacion de la ropa secada y planchada por no
superar el control de calidad.

CE3.5 A partir de un supuesto practico de secado-planchado de ropa plana:
— Preparar la ropa a procesar.
— Poner a punto la maquina dependiendo de la ropa a procesar.
— Controlar la velocidad, temperatura y presion de la calandra.
— Seleccionar el procedimiento de alimentacion de la calandra.
— Realizar el planchado-secado, en tiempo y forma.
— Comprobar que los articulos se han acabado correctamente.
— Separar aquellos que hay que volver a procesar.

CE3.6 Realizar el mantenimiento de primer nivel segun la documentacion técnica y las
instrucciones de la maquina.

Realizar el planchado mecénico o manual de ropa de forma

CE4.1 Identificar las maquinas de planchar (tunel de acabado, plancha, prensa, maniqui y
otras), el sistema de control y su funcionamiento.

CE4.2 Identificar los pardmetros a tener en cuenta en el planchado y seleccionar las
maquinas y condiciones mas adecuadas para distintos tipos de articulos textiles.

CE4.3 Explicar el posicionado de la prenda o articulo para planchado manual o en maquina
de planchar (mesa, maniquies, horma y otros) conforme a su estructura, medida y forma,
asi como los parametros de temperatura, presion y tiempo que se deben controlar.

CE4.4 Reconocer las sefales y las normas de seguridad de las maquinas en las que se
realiza el planchado.

CE4.5 A partir de un supuesto practico de planchado de ropa de forma a maquina:

— Poner a punto la maquina dependiendo de la ropa gue se va a procesar.

— Controlar temperatura, tiempo y velocidad de la maquina o tunel.

— Preparar la ropa para planchar.

— Colocar la prenda en el maniqui, percha u horma.

— Realizar el planchado, en tiempo y forma.

— Comprobar que los articulos se han acabado correctamente.

— Separar los articulos que no superan el control de calidad y hay que volver a lavar.
CE4.6 Realizar con habilidad y destreza el planchado manual de distintos articulos textiles.

CE4.7 Detectar posibles defectos en las prendas o articulos acabados, se sefialan y se
comunican al responsable.

CE4.8 Realizar el mantenimiento de primer nivel segun la documentacion técnica y las
instrucciones de la maquina.

35



C5:

36

CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

TCP138_1

Operaciones
auxiliares

de lavanderia
industrial

y de proximidad

Realizar el plegado, embolsado o empaquetado de los articulos textiles

CE5.1 Describir los procesos de plegado automatico o manual de la ropa.

CE5.2 Explicar las maquinas de plegado automatico independiente en funcion del tamafio
de las prendas, los tipos de plegado y la forma de apilado.

CE5.3 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de plegar y embolsar articulos textiles
y su funcionamiento.

CE5.4 A partir de un supuesto practico de plegado de ropa plana y su empaquetado:
— Poner a punto la maquina automatica o manual, dependiendo de la ropa a procesar.
— Controlar temperatura, tiempo, presion y velocidad de la maquina.
— Colocar la ropa en el plegador, plegar y recoger los lotes de piezas.
— Apilar las piezas segun numero de unidades que se empaquetan.
— Realizar el empaquetado con cantidades fijas de prendas con pelicula de polietileno.

CE5.5 Realizar con habilidad y destreza el plegado y empaquetado manual de articulos
textiles, con pelicula de polietileno, plastico transparente de dimensiones y contenidos
normalizados o embolsado y se ajustan al tipo de articulo que se esta procesando.

CE5.6 Reconocer las sefales y las normas de seguridad de las maquinas en las que se
realiza el plegado y embolsado.

CE5.7 Identificar la maquina de embolsar segun las caracteristicas de los articulos textiles a
procesar.

CE5.8 Regular el sistema de control a partir de las instrucciones de la maquina y realizar el
embolsado de los articulos

CE5.9 Embolsar, de forma manual o mecénica, las prendas que se cuelgan (percha),
teniendo en cuenta el material y la forma de almacenaje/expedicién, controlando los
mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CE5.10 Realizar el mantenimiento de primer nivel segin la documentaciéon técnica y las
instrucciones de la maquina.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C2 respecto al CE2.4 y CE 2.5; C3 respecto al CE3.5 y CE3.6; C4 respecto al CE4.4, CE4.5,
CE4.6, CE4.7 y CE4.8; C5 respecto al CE5.4, CE5.5, CE5.6, CE5.8, CE5.9 y CE5.10.

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Mantener el &rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos

Tratamientos térmicos textiles

Secado.

Maquinas de secar.

Pardametros para controlar.

Criterios de seguridad en las maquinas de secar.
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Planchado y empaquetado

Técnicas de planchado manual y con maquina.
Plancha manual.

Prensas. Calandra.

Maniqui. Tunel de acabado.

Generadores de vapor.

Comprensores de aire.

Criterios de seguridad en las maquinas de planchar.
Técnicas de empaquetado.

Materiales de recubrimiento.

Plegado y embolsado

Maquinas de plegar. Manuales y automaticas.
Maquinas de embolsar.

Técnicas de embolsado.

Materiales de recubrimiento.

Etiquetado referente a identificacion y expedicion.

Seguridad en los procedimientos de secado, planchado y embolsado
de ropa

Criterios de seguridad en las maquinas de plegar, empaquetar y embolsar.

Accidentes mas comunes en las maquinas de secado, planchado y embolsado de ropa.
Equipos de proteccion personal.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Criterios de seguridad y medioambientales.

Normativas comunitaria y espafola

Legislacion comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas.

Normativas referente a etiquetado ecolégico.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de lavanderia industrial y de proximidad de 150 m?.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la realizacion de los
procesos de secado, planchado y embolsado de ropa, que se acreditard mediante una de
las formas siguientes:

— Formacién académica de técnico superior y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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Glosario

Catalogo Modular de Formacion Profesional

Conjunto de médulos formativos asociados a las diferentes unidades de competencia de
las cualificaciones profesionales. Proporciona un referente comuin para la integracion de las
ofertas de formacion profesional que permita la capitalizacion y el fomento del aprendizaje
a lo largo de la vida.

Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales

Es el instrumento del Sistema Nacional de las Cualificaciones y Formaciéon Profesional que
ordena las cualificaciones profesionales, susceptibles del reconocimiento y acreditacién,
identificadas en el sistema productivo en funcién de las competencias apropiadas para el
ejercicio profesional.

Competencia general
Describe de forma abreviada el cometido y funciones esenciales del profesional.

Competencia profesional
Conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de la actividad
profesional conforme a las exigencias de la produccion y el empleo.

Contexto profesional

Describe, con caracter orientador, los medios de produccién, productos y resultados del
trabajo, informacién utilizada o generada y cuantos elementos de analoga naturaleza se
consideren necesarios para enmarcar la realizacién profesional.

Criterios de Realizacion (CR)

Expresan el nivel aceptable de la realizacion profesional que satisface los objetivos de las
organizaciones productivas y constituye una guifa para la evaluacion de la competencia
profesional.

Cualificacion profesional

Conjunto de competencias profesionales con significacién para el empleo que pueden ser
adquiridas mediante formaciéon modular u otros tipos de formacién, asi como a través de la
experiencia laboral.

Entorno profesional
Indica, con caracter orientador, el ambito profesional, los sectores productivos y las
ocupaciones o puestos de trabajo relacionados.

Especificaciones de la formacion

Se expresaran a través de las capacidades y sus correspondientes criterios de evaluacion, asf
como los contenidos que permitan alcanzar dichas capacidades. Se identificaran, ademas,
aquellas capacidades cuya adquisicién deba ser, en su caso, completada en un entorno real
de trabajo. Constaran también los requisitos basicos del contexto de la formacion, para que
ésta sea de calidad.
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Familia profesional
Conjunto de cualificaciones en las que se estructura el Catalogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, atendiendo a criterios de afinidad de la competencia profesional.

Modulo formativo

El bloque coherente de formacién asociado a cada una de las unidades de competencia que
configuran la cualificacién. Constituye la unidad minima de formacién profesional
acreditable para establecer las ensefianzas conducentes a la obtencion de los Titulos de
Formacion Profesional y los Certificados de Profesionalidad.

Niveles de cualificacion profesional

Son los que se establecen atendiendo a la competencia profesional requerida por las
actividades productivas con arreglo a criterios de conocimientos, iniciativa, autonomia,
responsabilidad y complejidad. Los niveles se definen de uno a cinco, siendo el uno el mas
basico y el cinco el que exige mayor grado de cualificacion del trabajador.

Realizaciones Profesionales (RP)
Elementos de la competencia que establecen el comportamiento esperado de la persona, en
forma de consecuencias o resultados de las actividades que realiza.

Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional

Conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de la formacién profesional, a través del Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de las correspondientes competencias
profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profesional y social de las personas

y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Unidad de competencia

El agregado minimo de competencias profesionales, susceptible de reconocimiento y
acreditaciéon parcial, a los efectos previstos en el articulo 8.3 de la Ley Organica 5/2002,
de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional.
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ANEXO |

Grupo de trabajo de la Familia Profesional

Responsables del grupo de trabajo

Jefa de Grupo: Dominga Martinez Arrillaga
Secretaria Técnica: Maria Rosario Lorenzo Mufioz
Coordinadora Metodoldgica: Elena-Carolina Sancho Gémez

Expertos tecnologicos

Hilatura y tejeduria de calada: Ferran Soldevila Grau

Centro de trabajo: Fundacion Privada CETEMMSA - CETEX. Mataré (Barcelona)
Organizaciéon proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Géneros de punto: Jordi Planaguma Vila

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica de Tejidos de Punto (EUETTP).
Canet de Mar. Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Ennoblecimiento textil: José Maria Canal Arias

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica (EUETIT). Terrassa.
Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Curtidos: Ramén Cuni Homs

Centro de trabajo: Colomer Munmay, S.A. Vic (Barcelona)

Organizaciéon proponente: CC.00. Federacion de Industrias Textil-Piel, Quimicas y Afines de
Comisiones Obreras (FITEQA - CC.00.) (Madrid)

Diseflo, modelismo y patronaje: Pedro Armisén Bobo
Centro de trabajo: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid
Organizacion proponente: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid

Confeccién: Luciano Busquets Oto

Centro de trabajo: ASINTEC. Centro Tecnolégico de la Confecciéon Talavera de la Reina
(Toledo)

Organizaciéon proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid
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Fabricaciéon de calzado: Vicente Segarra Orero

Centro de trabajo: Instituto Tecnoldgico del Calzado y Conexas (INESCOP) (Vall d'Uixo,
Castellon)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnoldgica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Peleteria y confeccion en ante y napa: Teresa Cormenzana Garro
Centro de trabajo: Peleteria Sanfor, S.A. San Sebastian (Guipuzcoa)
Organizacion proponente: OEEP Organizacion Empresarial Espafiola de Peleteria. Madrid

Artesania en textil y piel: Ana Schoebel Orbea

Centro de trabajo: Instituto del Patrimonio Histérico Espafiol. Direccion General de Bellas
Artes y Bienes Culturales. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Expertos formativos

Procesos y productos de textil, confeccion y piel: Daniel Palet Alsina

Centro de trabajo: Centro Técnico de Hilatura. Universidad Politécnica de Catalufa.
Terrassa, Barcelona

Organizacion proponente: Consejo Intertextil Espafiol (CIE) (Barcelona)

Produccion textil, hilatura y tejeduria: Javier Muioz Giner

Centro de trabajo: AITEX. Instituto Tecnolégico Textil. Alcoy (Alicante)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologfa. Madrid

Tratamientos fisicoquimicos: Juan Bautista Ovejero Escudero

Centro de trabajo: Escuela Técnica Superior de Ingenieria Industrial (ETSII). Universidad de
Salamanca. Béjar (Salamanca)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacién y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Patronaje y confecciéon: M® del Carmen Puelles Redondo

Centro de trabajo: IES “Santa Engracia”. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacién y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Fabricaciéon de calzado y marroquineria: Miguel Angel Cordén Miranda

Centro de trabajo: IES. “Virgen de Vico” (Arnedo, La Rioja)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)
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ANEXO Il

Organizaciones que han realizado
observaciones en el contraste externo
de la cualificacion

Asociacion de Empresarios Textiles de la Comunidad Valenciana (ATEVAL). Comunidad
Valenciana (Ontinyent, Valencia)
Gremio de Tintorers Bugaders de Barcelona.

Instituto de Formacién y Estudios Sociales (IFES) - Unién General de Trabajadores (UGT)
(Galicia)

Consejeria de Educacion, Cultura y Deportes. Gobierno Insular de Canarias.

Instituto de Educacion Secundaria Sivera Font. Consejeria de Cultura, Educacion y Deportes.
Direccion General de Ensefanza (Canals, Valencia)
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