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Introduccioén

El Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional (SNCFP) se crea para respon-
der a las demandas de cualificaciéon de las personas y de las empresas en una sociedad en con-
tinuo proceso de cambio e innovacion.

Se entiende por cualificacién el conjunto de competencias profesionales gque las personas
pueden obtener mediante la formacion, sea esta modular o de otro tipo, y a través de la expe-
riencia profesional. Estas competencias son las que permiten que el trabajador obtenga las
respuestas, en términos de resultados, que requiere la organizacion.

El SNCFP tiene como objetivos orientar la formacién a las demandas de cualificacién de las
organizaciones productivas, facilitar la adecuacion entre la oferta y la demanda del mercado
de trabajo, extender la formacién a lo largo de la vida, mas alla del periodo educativo tradi-
cional, y fomentar la libre circulacién de trabajadores, por lo que cumple una funcion esen-
cial en el &mbito laboral y formativo.

Estas funciones se llevan a cabo mediante una serie de instrumentos y acciones como son el
Catélogo Nacional de Cualificaciones Profesionales; un procedimiento de evaluacion, acredi-
tacién y registro de las cualificaciones y competencias adquiridas en el trabajo; la informacion
y orientacién en la formacién profesional y en el empleo y, por Ultimo, la evaluacion y mejo-
ra del propio sistema.

El primero de esos instrumentos, el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, tiene
validez en toda Espafia, aunque no regula el ejercicio profesional.

Entre las funciones que tiene asignadas estan las de adecuar la oferta de formacion profesio-
nal a un mercado laboral sujeto a numerosos cambios y evaluar, reconocer y acreditar las com-
petencias profesionales adquiridas por los trabajadores a través de la experiencia laboral o
mediante cualquier tipo de formacién. Esto permite, ademas, elevar la calidad y el prestigio
de la formacion profesional.

El Catalogo recoge las cualificaciones profesionales ordenadas en 26 familias y 5 niveles. Cada
una de ellas se asocia a una formacion organizada en médulos formativos que se incorporan
al Catadlogo Modular de Formacién Profesional.

Las cualificaciones son el resultado del trabajo de distintos grupos de expertos (uno por cada fami-
lia profesional) que realizan una importante labor de documentacién, identificacion y definicién. Las
personas que integran estos equipos han sido seleccionadas por sus destacados conocimientos téc-
nicos y formativos, de acuerdo a un perfil profesional objetivo, y a propuesta del Consejo General
de Formacion Profesional (en el que estan representadas las Administraciones general y autondmi-
cas y las organizaciones sindicales y empresariales) o por asociaciones profesionales.

Algunos de estos grupos de trabajo estan liderados por diferentes comunidades auténomas.
Su ubicaciéon ha dependido fundamentalmente de la importancia en esa comunidad del teji-
do productivo del sector para el que estan definiendo las cualificaciones.
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El Anexo | recoge la relacion de las personas que han participado en el grupo de trabajo
correspondiente a la presente familia.

Tras realizar un exhaustivo estudio del sector, estos grupos disefian las unidades de compe-
tencia de la cualificacion y definen las caracteristicas de su formacién a través de médulos.
Una vez finalizado el trabajo, el resultado se contrasta externamente a través del Consejo
General de Formacion Profesional y de organizaciones vinculadas a la familia profesional.

El Anexo Il identifica a las organizaciones que han realizado observaciones a las cualificacio-
nes de la presente familia, contribuyendo con ello a mejorar su calidad.

El Instituto Nacional de las Cualificaciones, como organismo responsable de definir, elaborar
y mantener actualizado el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y el Catalogo
Modular de Formacién Profesional, dirige el trabajo de estos grupos, de acuerdo con la meto-
dologia aprobada por el Consejo General de Formacién Profesional. Esta metodologia sigue
unas bases similares a las utilizadas en la elaboracion del Catalogo de Titulos de Formacion
Profesional de la Administracién Educativa y los Certificados de Profesionalidad de la
Administracion Laboral.

Una vez que los grupos de trabajo han finalizado su labor y se ha realizado el contraste exter-
no, las cualificaciones reciben el informe preceptivo del Consejo General de Formacién
Profesional y se someten al Consejo Escolar del Estado y a los departamentos ministeriales
implicados antes de pasar al Gobierno para su aprobaciéon definitiva.

Todas las cualificaciones profesionales tienen idéntica estructura. Se asignan a una familia y
cuentan con un nivel y una competencia general (breve exposicion de los cometidos y fun-
ciones esenciales del profesional). A continuacion se definen las unidades de competencia, su
asociacion a modulos formativos y se especifica el entorno profesional. En éste se describe el
ambito en el que desarrolla la actividad, los sectores productivos y los puestos de trabajo rele-
vantes a los que permite acceder.

La publicaciéon de estas cualificaciones contribuira sin duda a integrar y adecuar la formacién
a las necesidades del sistema productivo y a las demandas sociales. Ello beneficia a trabaja-
dores y empresas. A los primeros porgue les facilita el acceso a una formacién mas acorde con
las necesidades del mercado y amplia sus expectativas de desarrollo laboral y personal; y a los
segundos porque les permite disponer de profesionales mas preparados.

EI SNCFP y su desarrollo tienen su base normativa en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio,
de las Cualificaciones y de la Formacién Profesional que establece el Sistema, asi como en el
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, que regula el Catdlogo Nacional de Cualifica-
ciones, modificado por el RD 1416/2005, de 25 de noviembre. Hasta el momento se han
publicado dos Reales Decretos que establecen cualificaciones: el Real Decreto 295/2004, de
20 de febrero (las primeras 97), y el Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre (65 nue-
vas cualificaciones).
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Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre

Ministerio de la Presidencia

Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre, por el que se establecen nuevas cualificacio-
nes profesionales, que se incluyen en el Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
asi como sus correspondientes médulos formativos que se incorporan al Catdlogo Modular
de Formacion Profesional, y se actualizan determinadas cualificaciones profesionales estable-
cidas en el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero.

La Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional tiene
por objeto la ordenacién de un sistema integral de formacion profesional, cualificaciones y acre-
ditacion, que responda con eficacia y transparencia a las demandas sociales y econémicas a través
de las diversas modalidades formativas. El apartado 1 de su articulo 2 define el Sistema Nacional
de Cualificaciones y Formacién Profesional como el conjunto de instrumentos y acciones necesa-
rios para promover y desarrollar la integracion de las ofertas de la formacion profesional, a través
del Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de
las correspondientes competencias profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profe-
sional y social de las personas y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Con el fin de facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la oferta de formacion profe-
sional y el mercado laboral, el articulo 7 de la citada Ley cred el Catdlogo Nacional de Cualifi-
caciones Profesionales que debe estar constituido por las cualificaciones identificadas en el sis-
tema productivo y por la formaciéon asociada a ellas, que se organizan en moédulos formativos,
articulados en un Catdlogo Modular de Formacién Profesional. Dichos catdlogos quedaron
regulados mediante el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, en el que se establece, asi-
mismo, su estructura y el procedimiento para su elaboracién y actualizacion.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales sirve para posibilitar la integraciéon de
las ofertas de formacién profesional, asi como para establecer ofertas formativas adapta-
das a colectivos con necesidades especificas y promover la formacion a lo largo de la vida,
adecuéndolas a las demandas del sistema productivo, y facilitando la movilidad de los tra-
bajadores, asi como la unidad del mercado de trabajo. Asimismo permite el estableci-
miento del procedimiento de evaluacion, reconocimiento y acreditacion de las competen-
cias profesionales, cualquiera que hubiera sido su forma de adquisiciéon, facilita a los
interesados informacion y orientacién sobre las oportunidades de formacién para el
empleo, y promueve la mejora de la calidad del Sistema Nacional de Cualificaciones y For-
macion Profesional, y, en definitiva, favorece la inversién publica y privada en la cualifica-
cién de los ciudadanos mediante un proceso de formacién permanente.

Mediante el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, se establecieron las primeras 97 cualifica-
ciones profesionales que se incluyeron en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi
como sus correspondientes modulos formativos que se incorporaron al Catdlogo Modular de For-
macion Profesional. Por este real decreto se establecen 65 nuevas cualificaciones profesionales con
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su formacion asociada, avanzando asi en la construccion del instrumento fundamental del Sistema
Nacional de Cualificaciones y Formaciéon Profesional.

Las cualificaciones profesionales que se incluyen en los anexos de este real decreto con su for-
macion asociada han sido elaboradas, del mismo modo que las establecidas por el citado Real
Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por el Instituto Nacional de las Cualificaciones median-
te la metodologia aprobada en el seno del Consejo General de Formacién Profesional, en
cuya aplicacion se ha contado con la participacion y colaboraciéon de las Comunidades Auté-
nomas y demas Administraciones Publicas competentes, asi como con los agentes sociales y
econoémicos, y con los sectores productivos.

Con la elaboracién de las cualificaciones profesionales que se establecen en este real decre-
to, se han identificado y perfeccionado unidades de competencia, asi como sus modulos for-
mativos asociados, que son comunes a algunos de los contenidos en cualificaciones del pre-
citado Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por lo que procede actualizar su contenido
sustituyendo en determinados anexos, unidades de competencia y sus correspondientes
maodulos formativos, por los que se aprueban en este real decreto.

Este real decreto ha sido informado por el Consejo General de Formacion Profesional y por
el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo dispuesto en el articulo 9 del Real Decreto
1128/2003 de 5 de septiembre, asi como por el Consejo Superior de Deportes, de acuer-
do a lo dispuesto en el Real Decreto 2195/2004, de 25 de noviembre.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 16 de septiembre de 2005.

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion

Este real decreto tiene por objeto establecer determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, regulado por el Real
Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, y sus correspondientes médulos formativos, que se
incorporan al Catalogo Modular de Formacién Profesional. Dichas cualificaciones y su forma-
cion asociada correspondiente tienen validez y son de aplicacion en todo el territorio nacio-
nal y no constituyen una regulacién del ejercicio profesional.

Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se establecen

Las cualificaciones profesionales que se establecen son las que a continuacién se relacionan,
ordenadas por familias profesionales y niveles de cualificacion, cuyas especificaciones se des-
criben en los anexos que se indican, con numeracién correlativa a las ya establecidas en los
97 anexos del Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero:

Familia Profesional Agraria
Produccién intensiva de rumiantes. Nivel 2 ..o, Anexo XCVIII
Produccién avicola y cunicula intensiva. Nivel 2 ... Anexo XCIX

Familia Profesional Maritimo Pesquera

Engorde de moluscos bivalvos. Nivel 2 ..o, Anexo C
Produccién en criadero de acuicultura. Nivel 2 ..., Anexo Cl
Organizacion de lonjas. Nivel 3 ... Anexo ClI
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Familia Profesional Industrias Alimentarias
Fabricacion de conservas vegetales. Nivel 2
Carniceria y elaboraciéon de productos carnicos. Nivel 2 ...............cccee.
Elaboracion de azdcar. NIVEl 2 ..o
Elaboracion de leches de consumo y productos lacteos. Nivel 2 ...............
Pastelerfa y confiteria. Nivel 2 . ..o
Elaboracion de cerveza. Nivel 2 ..o
Pescaderia y elaboracién de productos de la pesca y acuicultura. Nivel 2 ....

Familia Profesional Quimica

Operaciones en instalaciones de energia y de servicios auxiliares. Nivel 2 ....
Operaciones de acondicionado de productos farmacéuticos y afines.
NIVEI 2 e
Operaciones de transformacion de caucho. Nivel 2 ...l
Operaciones de transformacion de polimeros termoplasticos. Nivel 2 .......
Operaciones de transformacion de polimeros termoestables

y sUS compuestos. NIVEl 2 ...,
Organizacion y control del acondicionado de productos farmacéuticos

y afines. NIVEI 3 ... e,
Organizacién y control de la fabricacion de productos farmacéuticos

y afines. NIVEI 3 o
Analisis quimico. NIVl 3 ..o

Familia Profesional Imagen Personal

Servicios auxiliares de estética. Nivel 1 ......cccccoiiiiiiiiii
Peluqueria. NIVEI 2 ..o,
Servicios estéticos de higiene, depilacion y maquillaje. Nivel 2 .................
Cuidados estéticos de manos y pies. Nivel 2 .......oooeiviiiiiiiiice

Familia Profesional Sanidad

Atencion sanitaria a multiples victimas y catastrofes. Nivel 2 ...................
Farmacia. NIVEI 2 ..o
Laboratorio de analisis clinicos. Nivel 3
Anatomia patoldgica y citologia. Nivel 3 .......ccoooiiiiiii,
Audioprétesis. NIVEl 3 ...
Radioterapia. NIiVel 3 . .. oo
Ortoprotésica. NIVEl 3 . ..o

Familia Profesional Seguridad y Medio Ambiente

Extincion de incendios y salvamento. Nivel 2 ..o
Guarderio rural y marftimo. Nivel 2 ..o
Prevencion de riesgos laborales. Nivel 3 ...,

Familia Profesional Industrias Extractivas

SONAEOS. NIVEl 2 .o
Excavacion subterranea con explosivos. Nivel 2 ...,
Tratamiento y beneficio de minerales, rocas y otros materiales.

NIVEI 2 e
Extraccion de la piedra natural. Nivel 2 ..o

Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel
Operaciones auxiliares de tapizado de mobiliario y mural. Nivel 1 ............
Operaciones auxiliares de procesos textiles. Nivel 1 ..........cccccooviiiiiieenn.

Anexo ClII
Anexo CIV
Anexo CV
Anexo CVI
Anexo CVII
Anexo CVIII
Anexo CIX

Anexo CX

Anexo CXI
Anexo CXII
Anexo CXIII

Anexo CXIV

Anexo CXV

Anexo CXVI
Anexo CXVII

Anexo CXVIII
Anexo CXIX
Anexo CXX
Anexo CXXI

Anexo CXXII
Anexo CXXIII
Anexo CXXIV
Anexo CXXV
Anexo CXXVI
Anexo CXXVII
Anexo CXXVIII

Anexo CXXIX
Anexo CXXX
Anexo CXXXI

Anexo CXXXII
Anexo CXXXIII
Anexo CXXXIV

Anexo CXXXV

Anexo CXXXVI
Anexo CXXXVII
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Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad. Nivel 1 .. Anexo CXXXVIII
Reparacion de calzado y marroquineria. Nivel 1 ... Anexo CXXXIX
Corte, montado y acabado en peleteria. Nivel 2 .........cc.oooviiiiiiiiic Anexo CXL
Ribera y curticion de pieles. NiVel 2 ......oooiiiiiiiiiiiccc e Anexo CXLI
Acabados de confeccion. Nivel 2 ..o, Anexo CXLII
Montado y acabado de calzado y marroquineria. Nivel 2 ............ccc..c.... Anexo CXLIII
Disefio técnico de tejidos de punto. Nivel 3 ..., Anexo CXLIV
Disefio técnico de tejidos de calada. Nivel 3 ..., Anexo CXLV
Gestién de la produccién y calidad de tejeduria de punto. Nivel 3............ Anexo CXLVI
Gestién de la produccién y calidad en ennoblecimiento textil. Nivel 3 ...... Anexo CXLVII
Gestion de la produccién y calidad de hilatura, telas no tejidas

y tejeduria de calada. Nivel 3 ... Anexo CXLVIII
Gestion de produccion y calidad en confeccion, calzado

y marroguineria. NiVel 3 ... Anexo CXLIX
Disefno técnico de productos de confeccién, calzado

y marroguineria. NIVl 3 ... Anexo CL

Familia Profesional Artes Graficas
Impresion digital. Nivel 2 ..., Anexo CLI

Familia Profesional Informatica y Comunicaciones

Gestion de sistemas informaticos. Nivel 3 ..o Anexo CLII

Seguridad informatica. Nivel 3 ... Anexo CLII
Desarrollo de aplicaciones con tecnologias web. Nivel 3 ......................... Anexo CLIV
Programacién en lenguajes estructurados de aplicaciones de gestion.

NIVEL 3 e Anexo CLV
Administracion de servicios de Internet. Nivel 3 ..., Anexo CLVI

Familia Profesional Administracion y Gestion
Gestion financiera. Nivel 3 ... Anexo CLVII

Familia Profesional Comercio y Marketing
Implantaciéon y animacion de espacios comerciales. Nivel 3 ...................... Anexo CLVIII

Familia Profesional Actividades Fisicas y Deportivas

Guia por itinerarios de baja y media montafa. Nivel 2 .................cocoeee.l. Anexo CLIX
Guia por itinerarios en bicicleta. Nivel 2 .........oooiiiiiii e Anexo CLX
Guifa en aguas bravas. NIiVel 2 ..o Anexo CLXI
Acondicionamiento fisico en grupo con soporte musical. Nivel 3.............. Anexo CLXII

Disposicidon adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucién de las necesidades del sistema productivo y a las posibles deman-
das sociales, en lo que respecta a las cualificaciones establecidas en este real decreto, se pro-
cederd a una actualizacion del contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en todo
caso antes de transcurrido el plazo de cinco afos desde la publicacién de este real decreto.

Disposicion final primera. Actualizacion de determinados anexos del Real Decreto
295/2004, de 20 de febrero, por el que establecen determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como sus correspondien-
tes mddulos formativos que se incorporan al Catalogo Modular de Formacion Profesional.

De conformidad con la disposicion adicional Unica del citado Real Decreto 295/2004, de 20 de
febrero, se procede a la actualizacion de las cualificaciones profesionales cuyas especificaciones
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estan contenidas en los anexos II, XIl, XXIV, XXV, LXXII, LXXIX, XCVI y XCVII al citado real
decreto, mediante la sustitucion de las unidades de competencia que se indican, y de sus
maodulos formativos asociados, por los que, con idéntico codigo, se contienen en las cualifi-
caciones profesionales que se establecen en este real decreto:

Uno. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Il, “Produccién porcina
intensiva”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0006_2 Manejar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacion ganadera”, asi como el
moédulo formativo asociado “MF0006_2 Instalaciones, maquinaria y equipos de la
explotacion ganadera (especificos de la cualificacion)”, por la “UC0006_2: Montar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera” y por el
“MF0006_2: Instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera”, ambos del
anexo XCVIII de este real decreto.

Dos. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Xl “Queseria”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0027_2 Realizar y conducir las
operaciones de recepcion, y tratamientos previos de la leche y de otras materias primas”, asi
como el médulo formativo asociado “MF0027_2 Recepcién y tratamientos de la leche”, por la
"UC0027_2 Realizar y conducir las operaciones de recepcion, almacenamiento y tratamientos
previos de la leche, y de otras materias primas lacteas” y por el “MF0027_2: Recepcion,
almacenamiento y tratamientos previos de la leche ambos del Anexo CVI de este real decreto.

Tres. Se modifica la cualificacion profesional del anexo XXIV “Maquillaje integral”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0065_2 Mejorar la armonia
del rostro con estilos de maquillaje social”, asi como el médulo formativo asociado
“"MF0065_2 Magquillaje social”, por la “UC0065_2 Mejorar la armonia del rostro con
estilos de maquillaje social” y por el “MF0065_2 Maquillaje social”, ambos del anexo CXX
de este real decreto.

Cuatro. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XXV “Transporte sanitario”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo
psicolégico y social al paciente y sus familiares”, asi como el médulo formativo asociado
“MF0072_2 Técnicas de apoyo psicolégico y social al paciente y sus familiares”, por la
"UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo psicolégico y social en situaciones de crisis” y por el
“MF0Q72_2 Técnicas de apoyo psicoldgico y social en situaciones de crisis”, ambos del anexo
CXXII de este real decreto.

Cinco. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo LXXIl “Impresién en offset”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad”, asi como el médulo formativo
asociado “MF0200_2 Procesos en Artes Graficas”, por la “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad” y por el “MF0200_2 Procesos
en Artes Gréaficas”, ambos del anexo CLI de este real decreto.

Seis. Se modifica la cualificacion profesional del anexo LXXIX “Administracion de bases de
datos”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0223_3 Configurar y
explotar sistemas informaticos”, asi como el modulo formativo asociado “MF0223_3
Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”, por la “UC0223_3 Configurar y explotar
sistemas informaticos” y por el “MF0223_3 Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”,
ambos del anexo CLV de este real decreto.

Siete. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XCVI “Socorrismo en instalaciones
acudticas”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0272_2 Asistir

11
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como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”, asi como el
maodulo formativo asociado “MF0272_2: Primeros auxilios”, por la “UC0272_2 Asistir como
primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el “MF0272_2:
Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Ocho. Se modifica la cualificacién profesional del anexo XCVII “Acondicionamiento fisico en
sala de entrenamiento polivalente”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia
“UC0272_2 Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”,
asi como el moédulo formativo asociado “MF0272_2 Primeros auxilios”, por la “UC0272_2
Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el
“MF0272_2 Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Disposicion final segunda. Titulo competencial

Este real decreto se dicta en virtud de las competencias que atribuye al Estado el articulo
149.1. 1.2y 30.2 de la Constitucion y al amparo del apartado 2 de la disposicién final prime-
ra de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las cualificaciones y de la formacién profe-
sional y de la habilitacién que confieren al Gobierno el articulo 7.2 y la disposicion final ter-
cera de la citada ley organica, asi como el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de
septiembre.

Disposicion final tercera. Habilitacion para el desarrollo normativo
Se autoriza a los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales a dictar las
normas de desarrollo de este real decreto en el ambito de sus respectivas competencias.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor
El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el Boletin Ofi-
cial del Estado.
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Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel

Acabados de confecciéon

Nivel: 2
Codigo: TCP142_2

Competencia general:

Realizar el acabado de prendas y complementos del vestir en textil y piel, con autonomia
y responsabilidad, preparando las maquinas y equipo preciso, aplicando las técnicas

y procedimientos necesarios para conseguir la cantidad y la calidad requerida, en las
condiciones de seguridad y respeto medioambiental, y en los plazos establecidos.

Unidades de competencia:

UC0195_2: Reconocer materias primas y productos de confeccién, calzado y marroquinerfa.

UC0448_2: Realizar el acabado de prendas y complementos en textil y piel.
UC0449_2: Realizar acabados especiales de articulos y prendas.

Entorno profesional:

Ambito profesional

Se ubica en el sector de la confeccion de productos textiles y piel, fundamentalmente en
empresas donde uno de los procesos sea el acabado industrial de prendas y complementos
del vestir en textil y piel y articulos para el hogar, usos industriales y deportivos.

Sectores productivos

Atendiendo a la estructura organizativa de la empresa y proceso productivo en el que
opera, puede asumir las funciones de preparacion de las maquinas y equipos relacionadas
con los acabados, y la ejecucién de las operaciones de acabado en articulos textiles y de

piel.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
— Planchador-acabador.
— Planchador de prendas de vestir a mano.
— Operador de maquinas de acabado.
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Formacion asociada: 390 horas

Modulos formativos

MFO0195_2: Materias y procesos de textil, confeccion y piel (150 horas).
MF0448_2: Procesos de acabados en confeccion (180 horas).
MF0449_2: Procesos de acabados especiales en la confeccién (60 horas).
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UNIDADES DE COMPETENCIA

UNIDAD DE COMPETENCIA 1

RP1:

RP2:

RP3:

Reconocer materias primas y productos

de confeccién, calzado y marroquineria
Nivel: 2
Cddigo: UC0195_2

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Identificar y diferenciar las caracteristicas particulares de tendencias y estilos
de prendas, calzado y marroquineria, en piel o tejido, asi como aquellos procesos
de fabricacién que los caracterizan

CR1.1 Los articulos se identifican en funcién de la evolucion de las tendencias o estilos
de moda.

CR1.2 La evaluacion de los aspectos de estructura, de estética, calidad y funcionales
permiten interpretar los articulos.

CR1.3 La evaluacion del articulo facilita identificar los procesos productivos y materias que
intervienen en el mismo y los factores que influyen en la calidad y coste de un producto.

Diferenciar las materias y productos textiles, segun su naturaleza, estructura, y sus
procesos basicos de fabricacion, identificando sus propiedades, caracteristicas
y aplicaciones

CR2.1 Las materias y productos textiles se reconocen por sus distintas formas de
presentacion en comparacién con muestras de referencia.

CR2.2 Los procesos basicos de fabricacion, composicion, formas de presentacion
y caracteristicas se reconocen por las especificaciones técnicas de las fibras, hilos y tejidos.

CR2.3 El analisis de muestras permite verificar las caracteristicas de las fibras, hilos y tejidos
e identificar defectos méas comunes que se pueden presentar.

CR2.4 La interpretacion de los datos del anélisis de muestras se recoge en fichas técnicas.

Diferenciar los distintos tipos de pieles y cueros, sus procesos basicos de tratamiento
y acabado, segun su naturaleza y estructura, identificando sus propiedades,
caracteristicas y aplicaciones

CR3.1 La observacién de distintas pieles y cueros permiten identificar su origen y
caracteristicas, comparacion estructural, por sus formas de presentaciéon en comparacion
con muestras de referencias.

CR3.2 Los procesos basicos de tratamientos y acabados de las pieles se identifican por su
aspecto y caracteristicas del acabado especificadas en la ficha técnica.

CR3.3 El analisis de muestras permite verificar las caracteristicas de las pieles e identifica los
defectos mas comunes gque se pueden presentar.

CR3.4 La interpretacion de los datos del analisis de muestras se recoge en fichas técnicas.
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Clasificar y seleccionar pieles y cueros, identificando el origen de las mismas,
cualidades y defectos, para su aplicacion en la fabricacién de articulos o uso
industrial

CR4.1 Las pieles y cueros se clasifican por sus formas de presentacion en comparacion
con muestras de referencia, utilizando la simbologia, terminologia y unidades apropiadas.

CR4.2 Las pieles se seleccionan cotejando modelo, caracteristicas (dimensiones, espesor,
y partidas o lotes) y aplicacion, para componer lotes para la fabricacion de articulos, segun
ficha técnica.

CR4.3 Los defectos mas comunes en las pieles se identifican por su origen y a consecuencia
de fallos naturales y/o de procesos de produccion, y de acuerdo con la orden de seleccién.

CR4.4 La interpretacion y/o cumplimentacion de fichas técnicas permiten obtener los datos
caracteristicos finales del producto acabado.

CR4.5 La identificacion de las condiciones de conservacién permiten mantener en buen
estado las pieles.

Seleccionar los procesos de fabricacion de productos de confeccion, calzado
y marroquineria, asi como las secuencias de las operaciones requeridas

CR5.1 La descripcién, caracteristicas y pardmetros de un producto se recogen en la ficha
técnica de fabricacion.

CR5.2 La ficha técnica establece los procedimientos (maquinas, Utiles, herramientas,
materias primas) asociados a las actividades que se realizan durante el proceso y la
organizacién del trabajo.

CR5.3 La secuencia de las operaciones de las distintas fases determinan el proceso
relacionandolas con las maquinas y equipos.

Identificar los procesos basicos de tratamientos, aprestos y acabados a que se
someten las materias y productos textiles en funcién de las caracteristicas que
se quieren conferir

CR6.1 Reconocer los tratamientos, aprestos y acabados que se aplican en funciéon de las
materias primas, a fin de conferirles unas determinadas caracteristicas.

CR6.2 La interpretacion y cumplimentacién de la ficha técnica expresa las caracteristicas
finales del producto acabado.

CR6.3 La identificacion de las condiciones de conservacién permiten mantener en buen
estado los productos textiles.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Informacién del sector, muestras de fibras, hilos, tejidos, pieles y otros, productos
elaborados y semielaborados. Articulos de textil y piel. Maquinas y equipos que intervienen
en los procesos productivos.
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Productos y resultados

Identificacion de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados.
Identificacion de procesos.
Identificacion y clasificacion de pieles.

Informacién utilizada o generada
Muestras fisicas, videos, graficos, esquemas de los procesos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2

RP1:

RP2:

RP3:

Realizar el acabado de prendas

y complementos en textil y piel

Nivel: 2
Codigo: UC0448_2

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Interpretar fichas técnicas para organizar el trabajo del acabado

CR1.1 El producto y las tareas que se van a realizar (planchado intermedio y/o final,
conformado, aplicacion de aprestos, etiquetado, embolsado, entre otros) se reconocen
con la correcta interpretacion de la ficha técnica.

CR1.2 La organizacién del trabajo, el proceso y la seleccion del procedimiento (Utiles,
herramientas, materias primas y otros) se identifican con la interpretacion de la ficha técnica.

CR1.3 Los materiales, utiles, maquinas y equipos, que intervienen en el acabado de las
prendas y complementos en textil y piel, se corresponden exactamente con los previstos en
la ficha técnica.

Cambiar, ajustar y reajustar los elementos de las maquinas y equipos de acabados,
a fin de disponerlos para realizar el proceso con la calidad requerida

CR2.1 Los elementos operadores de las maquinas de acabados (planchas, prensas,
carruseles, mesas, etiquetado, embalaje y otros) se preparan y se ajustan en funcion a las
operaciones definidas en el proceso.

CR2.2 Las maquinas de acabado se reajustan con arreglo a las operaciones de prueba,
controlando pardmetros y siguiendo criterios de calidad y seguridad laboral y
medioambiental.

CR2.3 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilidad asignada se
transmiten con prontitud al personal responsable.

Realizar y controlar las distintas operaciones de termofijado, planchado y/o
acabado, asegurando el 6ptimo funcionamiento de los medios de produccion, para
conferir a las prendas/articulos en textil y piel las caracteristicas y presentacion final

CR3.1 Las piezas cortadas de tejido y piel se entretelan y termofijan para proporcionar
consistencia y aspecto a las mismas, controlando los pardmetros de temperatura, presion
y tiempo para su adherencia, conforme a la informacion de la ficha técnica.
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CR3.2 El planchado intermedio consigue aplanar las costuras, reduciendo volumen, arrugas
y facilitando las operaciones posteriores, previo al ajuste de los pardmetros de temperatura,
presion, vapor y aspiracion.

CR3.3 El posicionado de la prenda o articulo en la maquina de planchar (mesa, maniquies
y otros) se realiza conforme a su estructura, medida y forma, controlando los pardmetros
de temperatura, presion y tiempo, conforme a la informacion de la ficha técnica.

CR3.4 Los acabados finales (tintado, lavado, vaporizado, planchado, suavizado y otros)
confieren al articulo o prenda las propiedades y aspecto segiin modelo, dentro de las
tolerancias de control de calidad.

CR3.5 La aplicacion de adornos, broches, botones se realiza ordenadamente, con las
maquinas o equipos apropiados y atendiendo a las especificaciones técnicas.

CR3.6 La utilizacion de las maquinas se realiza con precision, eficacia y seguridad personal,
atendiendo a criterios de salud y medio ambiente.

CR3.7 Los posibles defectos detectados en las prendas o articulos acabados se sefialan
y se comunican al responsable.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de maquinas de acabado, a fin de evitar
irregularidades en el proceso y lograr la calidad prevista

CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza segin documentacién técnica,
instrucciones de la empresa y normas de seguridad.

CR4.2 Los fallos de los elementos directamente productivos de las maquinas (mesa,
plancha, accesorios de conformado y otros) se detectan correctamente, sustituyendo los
elementos averiados o desgastados y reestableciendo las condiciones normales de
funcionamiento de forma segura y eficaz.

CR4.3 La documentacién generada en el mantenimiento recoge las incidencias
y actuaciones realizadas, para tomar medidas correctivas oportunas.

CR4.4 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilidad asignada se
transmiten con prontitud al personal correspondiente.

Realizar y controlar las operaciones de presentacion del articulo acabado para
su comercializacién

CR5.1 El etiguetado exterior del articulo se realiza segun la normativa vigente y atendiendo
instrucciones de la empresa.

CR5.2 La presentacion final de los articulos, plegados o colgados (percha) debidamente
embolsados, se realiza de forma manual o mecanica, teniendo en cuenta el material y la forma
de almacenaje/expediciéon, controlando los mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CR5.3 La presentacién del articulo para su comercializacion se realiza segun ficha técnica
y atendiendo a la normativa existente.

Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empresa, llevando a cabo acciones
preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atribuciones, segun el plan
de prevencién de riesgos laborales

CR6.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta correctamente, identificando
los derechos y deberes del empleado y la empresa, los riesgos laborales y medios
de proteccion.

CR6.2 Los equipos y medios de prevencion se identifican y se mantienen operativos.
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CR6.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en condiciones de limpieza, orden
y seqguridad.

CR6.4 La formacién/informacion de las personas sobre el plan de emergencia de la empresa

se desarrolla mediante simulacros o entrenamientos periédicos, teniendo en cuenta
procedimientos de paro de maquinas, de instalaciones y procedimientos de evacuacion.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Prensas universales de planchado. Generadores de vapor. Compresores de aire. Prensas
conformadoras de: delanteros, cajas, cuellos y otros. Autématas de planchado: de
delanteros, de hombros, de solapas. Maniquies de planchado. Puestos de planchado
multiples. Tuneles de ahormado. Maquinas de estirado. Mesas desmanchadoras.
Volteadores. Maquinas de vaporizado. Termofijadoras. Maquinas y autématas de pegar,
de embolsar, de encajar. Equipos de preparacion y mantenimiento operativo de maquinas.
Productos de limpieza y acabado.

Productos y resultados

Prendas y articulos acabados e identificados. Etiquetas, bolsas, cajas, perchas, envases
individuales.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: normativas referentes a etiquetado ecolégico y aquellas relacionadas con
sustancias peligrosas de utilizaciéon legalmente limitadas y las de utilizacion limitada
recomendable. Ordenes de fabricacion. Manual de procedimiento y calidad. Manuales
e instrucciones de funcionamiento de maquinas y equipos. Manual de mantenimiento.
Normas de seguridad.

Generada: consumo de materias, resultados de produccion y calidad, incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3

RP1:

Realizar acabados especiales de articulos
y prendas

Nivel: 2
Cddigo: UC0449_2

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Interpretar fichas técnicas de acabado para organizar el trabajo

CR1.1 El producto y las tareas que se van a realizar (aplicacion de productos quimicos,
planchado final, conformado, etiquetado, embolsado, entre otros) se reconocen con la
correcta interpretaciéon de la ficha técnica.
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CR1.2 La organizacién del trabajo, el proceso y la seleccion del procedimiento (Utiles,
herramientas, materias primas y otros), se identifican con la interpretacion de la ficha
técnica.

CR1.3 Los materiales, Utiles, maquinas y equipos que intervienen en el acabado de las
prendas y complementos en textil y piel se corresponden exactamente con los previstos
en la ficha técnica.

Preparar y programar equipos y maquinas, para procesos especiales de acabados,
a fin de disponerlas para la produccién

CR2.1 Los productos necesarios para el acabado se adecuan al tipo de operacion que
se debe realizar segun ficha técnica.

CR2.2 La preparacién y manipulacion de productos quimicos, en su caso, se realiza
cumpliendo las normas de seguridad individual y medioambiental.

CR2.3 La preparacién y regulacion de las maquinas se adecua al tipo de tratamiento que
se va a realizar.

CR2.4 El tiempo de realizacion se ajusta a los limites establecidos por la empresa.

Realizar el tratamiento especial de acabado de prendas, a fin de conferirles
caracteristicas asociadas a las tendencias o estilos de moda, asegurando el 6ptimo
funcionamiento de los medios de produccién y flujo de materiales

CR3.1 Los tratamientos especiales se realizan para conferirle el aspecto, color, tacto,

y caracteristicas determinadas y previamente definidas en el prototipo de referencia,
dependiendo de moda o estilo, segun indicaciones de ficha técnica, consiguiendo la calidad
prevista.

CR3.2 El tratamiento especial seleccionado (envejecimiento, plisado, “stone wash”,
decoloracion, “laser marking”, abrasion local, “tie dye”, “scrunch” y otros) se efectua
controlando los pardmetros de tiempo, temperatura, presiéon y, en su caso, adicion de
productos quimicos o abrasivos, segun indicaciones de ficha técnica.

CR3.3 Los problemas de calidad y sus causas se identifican correctamente, tomando las
medidas correctivas oportunas, dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CR3.4 Los articulos o prendas tratadas, en su caso, se planchan utilizando los medios
adecuados, proporcionando el conformado previsto.

CR3.5 Los problemas de calidad, que sobrepasan la responsabilidad asignada, se definen
y transmiten con prontitud y exactitud al responsable pertinente.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de maquinas de acabados especiales,
a fin de evitar irregularidades en el proceso y lograr la calidad prevista

CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun documentacion técnica,
instrucciones de la empresa y normas de seguridad.

CR4.2 Los fallos de los elementos directamente productivos de las maquinas (lavadoras,
secadoras, maniguies, topper, aparato para plisar y otros) se detectan correctamente,
sustituyendo los elementos averiados o desgastados y reestableciendo las condiciones
normales de funcionamiento de forma segura y eficaz.

CR4.3 La documentacién generada en el mantenimiento recoge las incidencias
y actuaciones realizadas, para tomar medidas correctivas oportunas.

CR4.4 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilidad asignada,
se transmiten con prontitud al personal correspondiente.
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Realizar y controlar las operaciones de presentacion del articulo con acabados
especiales para su comercializacion

CR5.1 El etiquetado exterior del articulo se realiza segun la normativa vigente y atendiendo
instrucciones de la empresa.

CR5.2 La presentacion final de los articulos, plegados o colgados (percha) debidamente
embolsados, se realiza de forma manual o mecénica, teniendo en cuenta el material, la
forma de almacenaje/expedicion y, en su caso, el tipo de acabado especial, controlando los
mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CR5.3 La presentacién del articulo para su comercializaciéon se realiza segun ficha técnica
y atendiendo a la normativa existente.

Aportar la informacion técnica referente al trabajo realizado, resultados y calidad
del producto, a fin de contribuir a los planes de produccién y gestion de
la calidad

CR6.1 El registro de los datos permite su posterior tratamiento y analisis.
CR6.2 La correcta cumplimentacion de la documentacion técnica contribuye al flujo
de informacién y al mantenimiento de la programacién de produccion.

CR6.3 La anotacion de incidencias y de no conformidades, facilita las posteriores tareas
de revision, reparacion y clasificacion, aportando criterios de mejora continua.

Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empresa, llevando a cabo acciones
preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atribuciones, segun el plan
de prevencién de riesgos laborales

CR7.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta correctamente, identificando
los derechos y deberes del empleado y la empresa, los riesgos laborales y medios
de proteccién.

CR7.2 Los equipos y medios de prevencion se identifican y se mantienen operativos.

CR7.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en condiciones de limpieza, orden
y seguridad.

CR7.4 La formacién/informacién de las personas sobre el plan de emergencia de la empresa
se desarrolla mediante simulacros o entrenamientos periédicos, teniendo en cuenta
procedimientos de paro de maquinas, de instalaciones y procedimientos de evacuacion.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Lavadoras, “Tumbler”. Prensas de “Transfer”. Planchas: industriales y manuales. Autématas
de planchado. Maniquies de planchado. Equipos para plisar. Maquinas y autématas de
pegar, de embolsar, de encajar. Equipos de preparacion ajuste y mantenimiento operativo
de maquinas. Termofijadora. Productos quimicos de lustre, decolorantes y tintes. Envases
individuales. Productos de limpieza y acabado. Equipo de proteccién individual.

Productos y resultados
Prendas y articulos acabados e identificados.
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Informacién utilizada o generada

Utilizada: normativas referentes a etiquetado ecoldgico y aquellas relacionadas con
sustancias peligrosas de utilizacion legalmente limitadas y las de utilizacion limitada
recomendable. Ordenes de fabricacion. Manual de procedimiento y calidad. Manuales
e instrucciones de funcionamiento de maquinas y equipos. Manual de mantenimiento.
Normas de seguridad.

Generada: consumo de materias y productos, resultados de produccién y calidad,
incidencias.
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MODULOS FORMATIVOS

MODULO FORMATIVO 1

C1:

C2:

Materias y procesos de textil, confeccién y piel
Nivel: 2

Codigo: MFO195_2

Asociado a la UC: Reconocer materias primas y productos de confeccion, calzado y

marroquineria
Duracion: 150 horas

Capacidades y Criterios de Evaluaciéon

Analizar y evaluar prendas, calzado, marroquineria y articulos, en piel o tejido,
en sus diferentes aspectos

CE1.1 Evaluar un articulo en todos sus aspectos: estructurales, estéticos, de calidad
y funcionales, con el rigor requerido y aplicando las técnicas de control pertinentes.

CE1.2 Definir las caracteristicas y parametros de la prenda o articulo, tejido o piel
y fornituras en funcién de sus exigencias estructurales, estéticas, de calidad, uso
y presentacion.

CE1.3 Enumerar los factores que influyen en el coste total de una prenda o articulo, con
el objeto de adoptar las medidas oportunas durante el proceso de fabricacion.

Analizar y describir los procesos de fabricacién de prendas, calzado, marroquineria
y articulos

CE2.1 Relacionar las fases de fabricacion de prendas y articulos (corte, ensamblado
y acabado) con los productos de entrada y salida.

CE2.2 Describir las secuencias de operaciones del proceso (desde el patronaje al acabado),
segun producto, relacionandolos con las maquinas y equipos que se van a utilizar.

CE2.3 Diferenciar y/o describir maquinas y equipos, Utiles y herramientas e instalaciones
y medios auxiliares para la fabricacion de un producto determinado.

CE2.4 Comparar un proceso industrial de fabricacién convenientemente caracterizado con
el que es posible realizar en el taller del centro formativo.

CE2.5 A partir de un supuesto préactico, para fabricar un producto:
— Recopilar y ordenar la informacién pertinente para la realizaciéon del articulo.

— Definir las caracteristicas y pardmetros del articulo y las fornituras en funciéon de sus
exigencias estructurales, estéticas, de calidad, uso y presentacion.

— Establecer la secuencia de operaciones de las fases (corte, ensamblado y/o montado
y acabados) y seleccionar las maquinas, herramientas y Utiles mas adecuados,
indicando el tiempo total aproximado que comporta su realizacion.

— Ajustar las caracteristicas del articulo a las normas técnicas especificas en vigor.

— Valorar la viabilidad de su realizacién de acuerdo con las condiciones del supuesto,
fundamentalmente en lo referente a medios de produccién, secuencia de operaciones,
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técnicas, materiales, caracteristicas del articulo y presentacion final, asi como el plan
de accion previsto.

CE2.6 Enumerar e interpretar la informacién técnica necesaria para definir un producto
dado de confeccién, calzado o marroquineria y establecer los procesos de fabricacion
correspondientes.

Identificar las diferentes materias textiles y sus diferentes estados de elaboracién

CE3.1 Reconocer por procedimientos sencillos las materias textiles.

CE3.2 Reconocer las diferentes formas en que se pueden presentar los productos textiles
(floca, peinado, hilo, tejido, no tejido y otros).

CE3.3 A partir de muestras de fibras, hilos y tejidos:
— Identificar las caracteristicas y pardmetros que deben ser comprobados o medidos.

— Medir los pardmetros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando
los resultados en las unidades procedentes.

— Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de
muestras de materias textiles.

Identificar la fase del proceso en que se encuentran los diferentes productos textiles

CE4.1 Reconocer el estado de elaboraciéon de los productos textiles (crudo, preparado,
tenido, acabado).

CEA4.2 Relacionar los productos textiles con sus procesos de fabricacion (desmotado del
algoddn, lavado de la lana, hilatura, tisaje).

CE4.3 Describir los distintos tipos de tratamientos y aprestos, indicando las sustancias
gue se emplean en los mismos, y las caracteristicas que confieren a las materias textiles.

Distinguir los tipos de tejidos mas significativos, y su relacion con las caracteristicas
del articulo que se va a fabricar con ellos

CE5.1 Describir distintos tipos de tejidos y sus aplicaciones en la confecciéon de articulos
y uso industrial.

CE5.2 Valorar las repercusiones de los defectos y anomalias mas frecuentes de los tejidos
que inciden en las caracteristicas finales del producto.

CE5.3 Indicar el comportamiento de los distintos tejidos en los respectivos procesos
de manufacturaciéon en que intervienen y al uso.

Analizar, por procedimientos sencillos, las propiedades y caracteristicas de las pieles
y cueros, a fin de identificarlos

CE6.1 Reconocer los distintos tipos de pieles segun su naturaleza y describir sus
caracteristicas y propiedades.

CE®6.2 Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles con la terminologia, medidas
y unidades propias.

CE6.3 A partir de muestras de pieles y cueros:
— Identificar las caracteristicas y pardmetros que deben ser comprobados o medidos.

— Medir los parametros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando
los resultados en las unidades procedentes.
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— Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de
muestras de pieles.

Relacionar las propiedades de las pieles y cueros con los procesos de fabricacion
o tratamientos que los han originado

CE7.1 Describir los procesos basicos de fabricacion de pieles y cueros, indicando los
productos de entrada y salida, y comparar las caracteristicas de ambos.

CE7.2 Identificar los criterios que orientan la seleccion de las pieles en bruto para ser
transformadas en pieles acabadas.

CE7.3 Identificar los criterios que orientan la seleccién del tratamiento y acabado que hay
gue realizar en las pieles a fin de conferirles unas determinadas caracteristicas.

CE7.4 Identificar los defectos mas comunes en pieles y cueros debidos a fallos naturales
o derivados en sus procesos de fabricacion o tratamiento.

Distinguir los tipos de pieles mas significativas y su relaciéon con las caracteristicas
del articulo que se va a fabricar con ellas

CE8.1 Describir distintos tipos de pieles y sus aplicaciones en la confeccion de articulos
y uso industrial.

CE8.2 Valorar las repercusiones de los defectos y anomalias mas frecuentes de las pieles
que inciden en las caracteristicas finales del producto.

CE8.3 Indicar el comportamiento de las distintas pieles en los respectivos procesos
de manufacturacién en que intervienen y al uso.

CE8.4 Clasificar las pieles acabadas de acuerdo con el tamafo, grosor y defectos.

Contenidos

Fibras e hilos

Clasificacion, caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
Esquema general de los procesos de obtencién de fibras e hilos.
Procedimientos de identificacion de fibras e hilos.

Tejidos
Tejidos de calada, punto, técnicos, telas no tejidas, recubrimientos e inteligentes.
Estructuras y caracteristicas fundamentales.

Esquemas de los procesos de obtencion.
Procedimientos de identificacién de tejidos.

Ennoblecimiento textil

Tipos de tratamientos: blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados.
Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.
Esquema general de los procesos de ennoblecimiento.

Identificacién y manipulacion de materias textiles

Presentacion comercial.

Normas de identificacion.

Simbologia y nomenclatura.

Condiciones de almacenamiento, conservaciéon y manipulacion de materias textiles.
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Naturaleza y caracteristicas de la piel y el cuero

Estructura y partes de la piel.

Tipos de pieles.

Esquema del proceso de curtidos.

Caracteristicas y propiedades de las pieles curtidas. Aplicaciones.
Principales defectos de las pieles.

Procedimientos de identificacion de las pieles curtidas y aplicaciones.

Manipulacién y clasificacion de pieles

Clasificacién comercial de las pieles por sus calidades.
Procedimientos de conservacion. Limpieza y mantenimiento de las pieles.

Industria de la confeccién, del calzado y de la marroquineria

Caracteristicas y estructura del sector. Actividades.

Estructura funcional de la industria de la confeccién, de calzado y marroquineria.
Evolucién, tendencias y estilos.

Patrones componentes de una prenda, calzado o articulo.

Descomposicion de un producto en sus componentes.

Sistemas de numeracion del calzado y tallas de prendas.

Prendas de vestir, complementos del vestido y articulos

Prendas de vestir exteriores e interiores de hombre, mujer, infantil y bebé.

Articulos para el hogar, de uso industrial, deportivo, de trabajo, de proteccion y seguridad.
Fornituras, complementos y productos secundarios y auxiliares.

Caracteristicas que determinan el confort y la calidad de los distintos productos en base
a su aplicacion o uso. Verificacion de prendas y articulos.

Calzado y productos de marroquineria.

Calzado para caballero, sefiora, infantil, bebé, especiales y de seguridad.

Articulos de viaje y bolsos, pequefia marroquineria, estucheria y guarnicioneria.

Adornos, fornituras y complementos auxiliares utilizados en el calzado y marroquineria.
Caracteristicas que determinan el confort y la calidad de los distintos articulos de acuerdo
con su aplicacién o uso.

Métodos de fabricaciéon

Sistemas de organizar la produccion.

Sistemas de fabricacion en funcién del articulo.

Fases del proceso de fabricacion.

Diagrama de recorrido.

Esquema de los procesos de fabricacion de auxiliares.

Control de calidad. La calidad en la fabricacion

Realizacién de medidas sobre articulos. Fiabilidad.

Procedimientos de inspeccion.

Procedimientos e instrumentos de verificacion y control del proceso.
Calidad de proceso.

Control del producto y final.
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Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Laboratorio de analisis de 60 m2.
— Laboratorio de ensayos de 60 m?.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el reconocimiento
de materias primas y productos de confeccién, calzado y marroquineria, que se
acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de ingeniero técnico y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2

C1:

C2:

Procesos de acabados en confeccion

Nivel: 2

Codigo: MF0448_2

Asociado a la UC: Realizar el acabado de prendas y complementos en textil y piel
Duracién: 180 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacidon

Analizar y describir las actividades propias del proceso industrial de acabados
en confeccion de diferentes articulos de tejidos y/o piel

CE1.1 Interpretar la documentacién técnica necesaria para identificar y secuenciar las
operaciones del proceso de acabado en funcién del articulo que hay que fabricar.

CE1.2 Describir las operaciones de los acabados (intermedio y finales), relacionandolas con los
componentes, materiales complementarios y con las maqguinas y equipos que deben de intervenir.

CE1.3 Relacionar un proceso industrial de acabado de articulos de confeccion y/o piel,
caracterizado por las operaciones, maquinas y equipos, con el acabado que se le puede
conferir en el taller del centro formativo, con el objetivo de establecer las similitudes

y diferencias de equipamiento, organizacién, funcionamiento, escala productiva y produccion.

Poner a punto las maquinas y utillaje basico de acabado de confeccion en tejidos y/o piel,
realizando el mantenimiento de primer nivel, a fin de dejarlos en situacion operativa

CE2.1 Interpretar la informacién y documentaciéon de las maquinas, equipos y Utiles con
relacion a seguridad y salud, funcionamiento, puesta a punto y mantenimiento.
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CE2.2 Clasificar y describir las maquinas, equipos, programas asi como Utiles y herramientas
para realizar el acabado segun procedimientos.

CE2.3 A partir de un caso practico de preparacion de maquinas para el acabado de
confeccién, segun la informacion dada:

— Realizar las operaciones de montaje y desmontaje; lubricacién y limpieza; regulacién,
ajuste y programacion, utilizando los procedimientos y técnicas mas utilizadas.

— Realizar el cambio de brazos y platos en maquinas y equipos de planchado, ajuste
y regulacion de presién, vapor, aspiraciéon, secado o enfriamiento y temperatura
adecuandolos al material.

— Resolver anomalias sencillas en las piezas y elementos de maquinas de acabados,
valorando su desgaste o rotura e identificando las causas o factores que las provocan.

— Realizar la preparaciéon con autonomia, método, pulcritud y cumpliendo las normas de
seguridad y medios de proteccién.

C3: Realizar termofijado, planchado y acabado en seco de prendas y articulos segun
modelo y el proceso adecuado en funcién de las cualidades que se quieren conferir

CE3.1 Identificar los sistemas de acabado en seco, caracteristicas, aplicaciones
y procedimientos.

CE3.2 Describir y clasificar los acabados intermedios y finales segun el articulo que se va
a acabar, medios y materiales que se deben utilizar.

CE3.3 Explicar los tipos de termofijado, los pardmetros que se deben controlar
y las caracteristicas que proporcionan.

CE3.4 Describir los tipos de planchado, los parametros que se deben controlar
y las caracteristicas que se deben conferir, segun el equipo que se va a utilizar.

CE3.5 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de termofijado de piezas
de prenda o articulo en tejido y/o piel:

— Organizar las actividades de ejecucion del termofijado conforme a la informacion recibida.
— Seleccionar la maquina y controlar sus parametros.

— Colocar o posicionar las piezas cortadas con la entretela y evitar desplazamientos.

— Realizar la operacion con habilidad, destreza, precision y autonomia.

— Comprobar la adherencia, flexibilidad, consistencia y aspecto.

CE3.6 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de planchado intermedio
de prenda o articulo en tejido y/o piel:

— Organizar las actividades de ejecucién del planchado conforme a la informacion
recibida.

— Seleccionar la maquina y controlar sus parametros.

— Colocar o posicionar los componentes o parte de prenda (sin tensién, relieves en
superficies, evitar dobleces y deformaciones).

— Realizar la operacion de planchado con habilidad, destreza, precision y autonomia.
— Comprobar la ausencia de brillo, arrugas, aspecto, entre otros.

CE3.7 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de acabado de prenda
o articulo en tejido y/o piel:

— Organizar las actividades de ejecuciéon del acabado conforme a la informacion
recibida, el articulo que se va a acabar, los medios y materiales que hay que utilizar,
concretando la secuencia de operaciones.
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— Seleccionar los tipos de acabados finales.

— Colocar o posicionar la prenda o articulo para planchar (sin tensién, relieves
en superficies, evitar dobleces y deformaciones).

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de planchado con pulcritud, buen
gusto y seguridad en los procedimientos y técnicas habituales.

CE3.8 Seleccionar y aplicar los adornos, broches, botones y otros, segun la orden
del proceso y criterios de calidad.

CE3.9 Comprobar la calidad de los acabados (conformado, brillo, arrugas, caida, hilos
sobrantes, planchado, entre otros) corrigiendo las anomalias detectadas.

Describir y analizar las técnicas de acabado en humedo de prendas y articulos,
asi como el proceso adecuado en funcién de las cualidades que se quieren conferir

CE4.1 Identificar los distintos procesos que se pueden aplicar y las diferentes variables
a controlar, productos, pH, temperatura.

CE4.2 Enumerar los pardmetros que se deben controlar después del lavado en diferentes
soluciones, aplicacion de suavizado y programas de secado (centrifugado y escurrido).

CE4.3 Identificar los diferentes tipos de maquinas y aparatos que se utilizan en los procesos
de lavado, suavizado y secado, de acuerdo con las caracteristicas de los productos que se
van a aplicar.

CE4.4 Describir la secuencia de las operaciones realizadas.

CE4.5 Describir las normas de seguridad, relacionadas con la proteccién personal,
proteccion de equipos y maquinas, las causas que producen accidentes y los riesgos.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado, de acabado de prenda
o articulo en tejido y/o piel:

— Organizar las actividades de ejecuciéon del acabado en himedo conforme a la
informacion recibida, el articulo que se va a acabar.

— Seleccionar las maquinas y aparatos segun proceso (lavado, suavizado y secado)
y materiales que hay que utilizar, concretando la secuencia de operaciones.

— Identificar las operaciones de lavado, suavizado y secado, el control de pardmetros
en las fases del proceso, las normas de seguridad y medios de proteccion.

— Explicar la colocacion o posicion de los componentes o prenda para planchar,
procedimientos y técnicas habituales.

Seleccionar, identificar y presentar los articulos acabados para su comercializacién

CE5.1 Describir las maquinas, equipos y embalajes (envases, bolsas, cajas, plasticos y otros),
gue se utilizan en la presentacion de articulos y prendas acabadas, de acuerdo con una
calidad determinada.

CE5.2 Explicar la presentacion del articulo para su comercializacion teniendo en cuenta la
estética del articulo, su estructura y fragilidad.

CE5.3 Seleccionar y realizar el etiquetado de composicién, conservacion y comercial
del articulo, segun normativa vigente, y siguiendo las instrucciones de la empresa.

CE5.4 Almacenar los articulos acabados hasta su comercializacion en condiciones
de limpieza, orden y seguridad.

CE5.5 Realizar la documentacion relativa al trabajo realizado, almacenamiento de articulos
acabados y distribucion.
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.5, CE3.6 y CE3.7; C4 respecto al CE4.6; C5
respecto al CE5.3, CE5.4 y CE5.5.

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Cumplir con las normas de correcta produccion.
Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Contenidos

Lavado

Funcion, aplicaciones y cualidades que confiere.

Comportamiento de los materiales.

Tipos de lavado: en solucion acuosa, por percloroetileno, por tricloroetileno.
Productos de lavado: soluciones y concentraciones.

Programas y parametros del lavado.

Procedimientos de lavado.

Suavizado

Caracteristicas que otorgan.
Parametros que se controlan.

Planchado

Cualidades que confiere y aplicaciones.
Comportamiento de los materiales.
Tipos de planchado: plano, conformado.
Termofijado.

Parametros del planchado.
Procedimientos de planchado.

Vaporizado

Cualidades que confiere y aplicaciones.

Comportamiento de los materiales.

Tipos de vaporizado: en funcién de la presién, en funcion de la forma.
Programas y parametros.

Procedimientos de vaporizado y aspiracion.

Secado

Caracteristicas y parametros.
Programas y procedimientos.

Tumbleado

Funcion, aplicaciones y cualidades que confiere.
Comportamiento de los materiales.

Programas y parametros.

Procedimientos del “tumbleado”.
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Criterios de seleccion y secuenciacion del proceso de acabado

En funcion de la materia prima.
En funcion del articulo.
Caracteristicas que hay que conferir.

Presentacion de articulos

Criterios técnicos, estéticos y comerciales

Condiciones técnicas de presentacion

Tipos y procedimientos de presentacion de los distintos productos.
Identificacion normalizacién y simbologia

Maquinas y equipos

Mesas de plancha

Maquinas de acabado: termofijar. Planchar. Vaporizar. Lavar. Secar. Tumblear. Tipos
y aplicaciones.

Maquinas de presentacion y embalaje. Tipos y aplicaciones.

Operaciones y procedimientos de acabados y presentacion.

Constituciéon y funcionamiento de las maquinas.

Regulacion y programacion de las maquinas. Factores que influyen.

Operaciones de mantenimiento de primer nivel y conservacion de las maquinas, Utiles
y accesorios.

Condiciones de seguridad.

Documentacion

Documentacion técnica.

Manual de procedimientos.

Manual de calidad.

Etiquetado (composicion, conservacion y comercial).
Normas de seguridad personal y de uso.

Almacén

Criterios de clasificacion y control de almacenamiento de articulos.
Distribucion.

Mantenimiento de primer nivel de maquinas, Utiles y accesorios

Manual de mantenimiento.
Mantenimiento preventivo y correctivo.
Fichas técnicas y manuales de mantenimiento.

Normativas comunitaria y espanola

Legislaciéon Comunitaria y espanola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas que intervienen en los acabados de confeccién.
Normativas referente a etiquetado ecoldgico.

Seguridad y medio ambiente en los procedimientos de acabados especiales

Normas de seguridad y de medio ambiente.

Accidentes mas comunes en las maquinas de acabados especiales.
Equipos de proteccion personal.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
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Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de acabados de confecciéon de 90 m>.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el acabado de articulos
o prendas confeccionadas, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de técnico superior y de otras de igual o superior nivel
relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3

C1:

C2:

32

Procesos de acabados especiales

en la confeccion

Nivel: 2

Codigo: MF0449_2

Asociado a la UC: Realizar acabados especiales de articulos y prendas
Duracion: 60 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacidon

Analizar y describir los procesos industriales de acabados especiales de diferentes
articulos y prendas textiles

CE1.1 Interpretar la informacién técnica del proceso de acabado (envejecimiento, plisado,
stone wash, decoloracién, laser, entre otros): tipos y procedimientos a seguir en funcién del
material y de la orden de produccion.

CE1.2 Describir las operaciones del proceso relacionandolas con los materiales, maquinas
y equipos que intervienen.

CE1.3 Comparar el proceso industrial del acabado con el del taller del centro de formacion,
a fin de obtener toda la informacion sobre organizacion, funcionamiento, escala productiva
y produccién.

Ajustar las maquinas de preparaciéon y de acabado conforme al tipo de efecto
y a las exigencias de los materiales

CE2.1 Interpretar la informacién y manuales de maquina en lo referente a funcionamiento,
puesta a punto y mantenimiento operativo de primer nivel.
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CE2.2 Clasificar y describir las maquinas, equipos, programas informaticos, Utiles
y herramientas implicados en el proceso.

CE2.3 A partir de un caso practico de preparacion de maquinas para acabados especiales,
debidamente caracterizado:

— Realizar el montaje y desmontaje, lubricacion y limpieza, regulacién, ajuste y carga
de programas informaticos segun procedimientos y técnicas habituales.

— Resolver anomalias de primer nivel de mantenimiento, en piezas y elementos
de maquina valorando el dafno e identificando causas que las provocan.

— Realizar la preparacién de las maquinas que intervienen en el proceso de planchado,
con autonomia, orden, método y adecuacion al tipo de material, cumpliendo las
normas de seguridad y salud personal y medioambiental.

Realizar el acabado especial a diferentes articulos para otorgarle aspectos
y caracteristicas marcados por tendencias de moda

CE3.1 Identificar los tipos mas caracteristicos de acabados especiales, en funcion del
articulo confeccionado, los medios y productos que hay que utilizar y determinar las
secuencias de operaciones.

C3.2 Describir las condiciones de confeccion que se deben tener en cuenta, en funcién
del acabado que se desea realizar.

CE3.3 A partir de un caso practico de acabado especial de un articulo, bien definido:

— Organizar las actividades de ejecucion del proceso conforme a la informacién recibida,
el articulo que se va a fabricar, los medios y materiales que hay que utilizar,
concretando el tipo de acabado y la secuencia de operaciones.

— Realizar, con habilidad y destreza, las operaciones de acabado, aplicando las técnicas
apropiadas.

— Seleccionar y realizar el planchado con autonomia, método, pulcritud, con criterio
estético, seguridad y salud en el trabajo.

— Aplicar, insertar y/o colocar broches, hebillas, adornos, en funcién de las caracteristicas
del modelo.

— Verificar la calidad del acabado de los distintos elementos (apariencia, solidez,
ausencia de irregularidades) y de los aspectos globales (pulcritud, uniformidad de
color) y el tiempo empleado en cada operacién, corrigiendo las anomalias detectadas
y con la calidad requerida.

Seleccionar, identificar y presentar los articulos para su comercializacion

CE4.1 Describir las maquinas, equipos y embalajes (envases, bolsas, cajas, plasticos y otros)
gue se utilizan en la presentacion de articulos y prendas acabadas, de acuerdo con una
calidad determinada.

CE4.2 Seleccionar y realizar el etiqguetado de composicién, conservacién y comercial, del
articulo, segun normativa vigente, y siguiendo las instrucciones de la empresa.

CEA4.3 Definir la presentacién del articulo para su comercializacién, teniendo en cuenta la
estética del articulo y su estructura.

CE4.4 Almacenar los articulos acabados hasta su comercializacion en condiciones de
limpieza, orden y seqguridad.
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CE4.5 A partir de un articulo con acabado especial:

— Aplicar la etiqueta adecuada con las especificaciones correspondientes al tipo
de articulo.

— Realizar las operaciones de presentacion final en funcién del acabado que se le ha
aplicado.

Cumplimentar la informacién técnica necesaria

CE5.1 Cumplimentar la documentacién generada de manera clara, concreta y precisa.

CE5.2 Cumplimentar partes de incidencias y anomalias del proceso y del producto, para
facilitar tareas posteriores.

CE5.3 Cumplimentar la documentacion relacionada con la organizaciéon de las actividades:
productividad, calidad y seguridad, para contribuir a la mejora de la empresa.

CE5.4 Realizar la documentacion relativa al almacenamiento de articulos acabados y distribucion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.3; C4 respecto al CE4.4 y CE4.5 y C5 respecto
al CE5.1, CE5.2, CE5.3y CE5.4.

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Cumplir con las normas de correcta produccion.
Mantener el &rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Contenidos

Técnicas de acabados especiales

Criterios de seleccion del acabado.
Comportamiento de los materiales.
Tipos, funcién y aplicaciones.
Programas y parametros.

Plisado.

Envejecimiento.

Stone wash.

Decoloracion.

Laser marking.

Abrasion local.

Tie dye.

Scrunch y otros.

Maquinas y equipos para acabados especiales

Mesas de plancha.

Planchas especiales de prenda conformada.
Puestos de repasado.

Lavadoras: decoloracion y envejecimiento.
Lavadoras con cubas divididas.

Secadora.

Aparatos para plisar.
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Operaciones y procedimientos de acabados especiales
Constitucién y funcionamiento de las maquinas de acabados especiales.

Regulacion y programacion de las maquinas de acabados especiales. Factores que influyen.

Operaciones de mantenimiento de primer nivel y conservacién de las maquinas de
acabados especiales Utiles y accesorios.

Mantenimiento de primer nivel de maquinas, Utiles y accesorios

Manual de mantenimiento.
Mantenimiento preventivo y correctivo.
Fichas técnicas.

Normativas comunitaria y espafiola aplicadas a acabados especiales
de prendas

Legislacion comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas en los tratamientos.
Normativas referente a etiquetado ecolégico.

Sequridad y medio ambiente en los procedimientos de acabados especiales

Normas de seguridad y de medio ambiente.

Accidentes mas comunes en las maquinas de acabados especiales.
Equipos de proteccion personal.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de acabados de confecciéon de 90 m2.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el acabado de articulos
o prendas confeccionadas, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de técnico superior y de otras de igual o superior nivel
relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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Glosario

Catalogo Modular de Formacion Profesional

Conjunto de médulos formativos asociados a las diferentes unidades de competencia de
las cualificaciones profesionales. Proporciona un referente comuin para la integracion de las
ofertas de formacion profesional que permita la capitalizacion y el fomento del aprendizaje
a lo largo de la vida.

Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales

Es el instrumento del Sistema Nacional de las Cualificaciones y Formaciéon Profesional que
ordena las cualificaciones profesionales, susceptibles del reconocimiento y acreditacién,
identificadas en el sistema productivo en funcién de las competencias apropiadas para el
ejercicio profesional.

Competencia general
Describe de forma abreviada el cometido y funciones esenciales del profesional.

Competencia profesional
Conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de la actividad
profesional conforme a las exigencias de la produccion y el empleo.

Contexto profesional

Describe, con caracter orientador, los medios de produccién, productos y resultados del
trabajo, informacién utilizada o generada y cuantos elementos de analoga naturaleza se
consideren necesarios para enmarcar la realizacién profesional.

Criterios de Realizacion (CR)

Expresan el nivel aceptable de la realizacion profesional que satisface los objetivos de las
organizaciones productivas y constituye una guifa para la evaluacion de la competencia
profesional.

Cualificacion profesional

Conjunto de competencias profesionales con significacién para el empleo que pueden ser
adquiridas mediante formaciéon modular u otros tipos de formacién, asi como a través de la
experiencia laboral.

Entorno profesional
Indica, con caracter orientador, el ambito profesional, los sectores productivos y las
ocupaciones o puestos de trabajo relacionados.

Especificaciones de la formacion

Se expresaran a través de las capacidades y sus correspondientes criterios de evaluacion, asf
como los contenidos que permitan alcanzar dichas capacidades. Se identificaran, ademas,
aquellas capacidades cuya adquisicién deba ser, en su caso, completada en un entorno real
de trabajo. Constaran también los requisitos basicos del contexto de la formacion, para que
ésta sea de calidad.
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Familia profesional
Conjunto de cualificaciones en las que se estructura el Catalogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, atendiendo a criterios de afinidad de la competencia profesional.

Modulo formativo

El bloque coherente de formacién asociado a cada una de las unidades de competencia que
configuran la cualificacién. Constituye la unidad minima de formacién profesional
acreditable para establecer las ensefianzas conducentes a la obtencion de los Titulos de
Formacion Profesional y los Certificados de Profesionalidad.

Niveles de cualificacion profesional

Son los que se establecen atendiendo a la competencia profesional requerida por las
actividades productivas con arreglo a criterios de conocimientos, iniciativa, autonomia,
responsabilidad y complejidad. Los niveles se definen de uno a cinco, siendo el uno el mas
basico y el cinco el que exige mayor grado de cualificacion del trabajador.

Realizaciones Profesionales (RP)
Elementos de la competencia que establecen el comportamiento esperado de la persona, en
forma de consecuencias o resultados de las actividades que realiza.

Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional

Conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de la formacién profesional, a través del Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de las correspondientes competencias
profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profesional y social de las personas

y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Unidad de competencia

El agregado minimo de competencias profesionales, susceptible de reconocimiento y
acreditaciéon parcial, a los efectos previstos en el articulo 8.3 de la Ley Organica 5/2002,
de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional.
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ANEXO |

Grupo de trabajo de la Familia Profesional

Responsables del grupo de trabajo

Jefa de Grupo: Dominga Martinez Arrillaga
Secretaria Técnica: Maria Rosario Lorenzo Mufioz
Coordinadora Metodoldgica: Elena-Carolina Sancho Gémez

Expertos tecnologicos

Hilatura y tejeduria de calada: Ferran Soldevila Grau

Centro de trabajo: Fundacion Privada CETEMMSA - CETEX. Mataré (Barcelona)
Organizaciéon proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Géneros de punto: Jordi Planaguma Vila

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica de Tejidos de Punto (EUETTP).
Canet de Mar. Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Ennoblecimiento textil: José Maria Canal Arias

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica (EUETIT). Terrassa.
Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Curtidos: Ramén Cuni Homs

Centro de trabajo: Colomer Munmay, S.A. Vic (Barcelona)

Organizacién proponente: CC.00. Federacion de Industrias Textil-Piel, Quimicas y Afines
de Comisiones Obreras (FITEQA - CC.00.) (Madrid)

Diseflo, modelismo y patronaje: Pedro Armisén Bobo
Centro de trabajo: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid
Organizacion proponente: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid

Confeccién: Luciano Busquets Oto

Centro de trabajo: ASINTEC. Centro Tecnolégico de la Confecciéon Talavera de la Reina
(Toledo)

Organizaciéon proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid
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Fabricaciéon de calzado: Vicente Segarra Orero

Centro de trabajo: Instituto Tecnoldgico del Calzado y Conexas (INESCOP) (Vall d'Uixo,
Castellon)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnoldgica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Peleteria y confeccion en ante y napa: Teresa Cormenzana Garro
Centro de trabajo: Peleteria Sanfor, S.A. San Sebastian (Guipuzcoa)
Organizacion proponente: OEEP Organizacion Empresarial Espafiola de Peleteria. Madrid

Artesania en textil y piel: Ana Schoebel Orbea

Centro de trabajo: Instituto del Patrimonio Histérico Espafiol. Direccion General de Bellas
Artes y Bienes Culturales. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Expertos formativos

Procesos y productos de textil, confeccion y piel: Daniel Palet Alsina

Centro de trabajo: Centro Técnico de Hilatura. Universidad Politécnica de Catalufa.
Terrassa, Barcelona

Organizacion proponente: Consejo Intertextil Espafiol (CIE) (Barcelona)

Produccion textil, hilatura y tejeduria: Javier Muioz Giner

Centro de trabajo: AITEX. Instituto Tecnolégico Textil. Alcoy (Alicante)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologfa. Madrid

Tratamientos fisicoquimicos: Juan Bautista Ovejero Escudero

Centro de trabajo: Escuela Técnica Superior de Ingenieria Industrial (ETSII). Universidad de
Salamanca. Béjar (Salamanca)

Organizacion proponente: Ministerio de Educaciéon y Ciencia. Instituto Nacional

de las Cualificaciones (Madrid)

Patronaje y confecciéon: M® del Carmen Puelles Redondo

Centro de trabajo: IES “Santa Engracia”. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacién y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Fabricaciéon de calzado y marroquineria: Miguel Angel Cordén Miranda
Centro de trabajo: IES. “Virgen de Vico” (Arnedo, La Rioja)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional
de las Cualificaciones (Madrid)
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Organizaciones que han realizado
observaciones en el contraste externo
de la cualificacion

Asociacion de Empresarios Textiles de la Comunidad Valenciana (ATEVAL) (Onteniente,
Valencia)

Federacion de Industrias Textil-Piel, Quimicas y Afines de Comisiones Obreras (FITEQA -
CC.00.) (Madrid)

Instituto de Formacién y Estudios Sociales (IFES) - Unién General de Trabajadores (UGT)
(Andalucia)

Federacion de Industrias Afines - Unidn General de Trabajadores (FIA - UGT) (Galicia)

Consejeria de Educacion, Cultura y Deportes. Gobierno Insular de Canarias

Instituto de Educacion Secundaria Sivera Font. Consejeria de Cultura, Educacion y Deportes.

Direccién General de Ensefianza (Canals, Valencia)
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