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Introduccioén

El Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional (SNCFP) se crea para respon-
der a las demandas de cualificaciéon de las personas y de las empresas en una sociedad en con-
tinuo proceso de cambio e innovacion.

Se entiende por cualificacién el conjunto de competencias profesionales gque las personas
pueden obtener mediante la formacion, sea esta modular o de otro tipo, y a través de la expe-
riencia profesional. Estas competencias son las que permiten que el trabajador obtenga las
respuestas, en términos de resultados, que requiere la organizacion.

El SNCFP tiene como objetivos orientar la formacién a las demandas de cualificacién de las
organizaciones productivas, facilitar la adecuacion entre la oferta y la demanda del mercado
de trabajo, extender la formacién a lo largo de la vida, mas alla del periodo educativo tradi-
cional, y fomentar la libre circulacién de trabajadores, por lo que cumple una funcion esen-
cial en el &mbito laboral y formativo.

Estas funciones se llevan a cabo mediante una serie de instrumentos y acciones como son el
Catélogo Nacional de Cualificaciones Profesionales; un procedimiento de evaluacion, acredi-
tacién y registro de las cualificaciones y competencias adquiridas en el trabajo; la informacion
y orientacién en la formacién profesional y en el empleo y, por Ultimo, la evaluacion y mejo-
ra del propio sistema.

El primero de esos instrumentos, el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, tiene
validez en toda Espafia, aunque no regula el ejercicio profesional.

Entre las funciones que tiene asignadas estan las de adecuar la oferta de formacion profesio-
nal a un mercado laboral sujeto a numerosos cambios y evaluar, reconocer y acreditar las com-
petencias profesionales adquiridas por los trabajadores a través de la experiencia laboral o
mediante cualquier tipo de formacién. Esto permite, ademas, elevar la calidad y el prestigio
de la formacion profesional.

El Catalogo recoge las cualificaciones profesionales ordenadas en 26 familias y 5 niveles. Cada
una de ellas se asocia a una formacion organizada en médulos formativos que se incorporan
al Catadlogo Modular de Formacién Profesional.

Las cualificaciones son el resultado del trabajo de distintos grupos de expertos (uno por cada fami-
lia profesional) que realizan una importante labor de documentacién, identificacion y definicién. Las
personas que integran estos equipos han sido seleccionadas por sus destacados conocimientos téc-
nicos y formativos, de acuerdo a un perfil profesional objetivo, y a propuesta del Consejo General
de Formacion Profesional (en el que estan representadas las Administraciones general y autondmi-
cas y las organizaciones sindicales y empresariales) o por asociaciones profesionales.

Algunos de estos grupos de trabajo estan liderados por diferentes comunidades auténomas.
Su ubicaciéon ha dependido fundamentalmente de la importancia en esa comunidad del teji-
do productivo del sector para el que estan definiendo las cualificaciones.
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El Anexo | recoge la relacion de las personas que han participado en el grupo de trabajo
correspondiente a la presente familia.

Tras realizar un exhaustivo estudio del sector, estos grupos disefian las unidades de compe-
tencia de la cualificacion y definen las caracteristicas de su formacién a través de médulos.
Una vez finalizado el trabajo, el resultado se contrasta externamente a través del Consejo
General de Formacion Profesional y de organizaciones vinculadas a la familia profesional.

El Anexo Il identifica a las organizaciones que han realizado observaciones a las cualificacio-
nes de la presente familia, contribuyendo con ello a mejorar su calidad.

El Instituto Nacional de las Cualificaciones, como organismo responsable de definir, elaborar
y mantener actualizado el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y el Catalogo
Modular de Formacién Profesional, dirige el trabajo de estos grupos, de acuerdo con la meto-
dologia aprobada por el Consejo General de Formacién Profesional. Esta metodologia sigue
unas bases similares a las utilizadas en la elaboracion del Catalogo de Titulos de Formacion
Profesional de la Administracién Educativa y los Certificados de Profesionalidad de la
Administracion Laboral.

Una vez que los grupos de trabajo han finalizado su labor y se ha realizado el contraste exter-
no, las cualificaciones reciben el informe preceptivo del Consejo General de Formacién
Profesional y se someten al Consejo Escolar del Estado y a los departamentos ministeriales
implicados antes de pasar al Gobierno para su aprobaciéon definitiva.

Todas las cualificaciones profesionales tienen idéntica estructura. Se asignan a una familia y
cuentan con un nivel y una competencia general (breve exposicion de los cometidos y fun-
ciones esenciales del profesional). A continuacion se definen las unidades de competencia, su
asociacion a modulos formativos y se especifica el entorno profesional. En éste se describe el
ambito en el que desarrolla la actividad, los sectores productivos y los puestos de trabajo rele-
vantes a los que permite acceder.

La publicaciéon de estas cualificaciones contribuira sin duda a integrar y adecuar la formacién
a las necesidades del sistema productivo y a las demandas sociales. Ello beneficia a trabaja-
dores y empresas. A los primeros porgue les facilita el acceso a una formacién mas acorde con
las necesidades del mercado y amplia sus expectativas de desarrollo laboral y personal; y a los
segundos porque les permite disponer de profesionales mas preparados.

EI SNCFP y su desarrollo tienen su base normativa en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio,
de las Cualificaciones y de la Formacién Profesional que establece el Sistema, asi como en el
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, que regula el Catdlogo Nacional de Cualifica-
ciones, modificado por el RD 1416/2005, de 25 de noviembre. Hasta el momento se han
publicado dos Reales Decretos que establecen cualificaciones: el Real Decreto 295/2004, de
20 de febrero (las primeras 97), y el Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre (65 nue-
vas cualificaciones).
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Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre

Ministerio de la Presidencia

Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre, por el que se establecen nuevas cualificacio-
nes profesionales, que se incluyen en el Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
asi como sus correspondientes médulos formativos que se incorporan al Catdlogo Modular
de Formacion Profesional, y se actualizan determinadas cualificaciones profesionales estable-
cidas en el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero.

La Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional tiene
por objeto la ordenacién de un sistema integral de formacion profesional, cualificaciones y acre-
ditacion, que responda con eficacia y transparencia a las demandas sociales y econémicas a través
de las diversas modalidades formativas. El apartado 1 de su articulo 2 define el Sistema Nacional
de Cualificaciones y Formacién Profesional como el conjunto de instrumentos y acciones necesa-
rios para promover y desarrollar la integracion de las ofertas de la formacion profesional, a través
del Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de
las correspondientes competencias profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profe-
sional y social de las personas y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Con el fin de facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la oferta de formacion profe-
sional y el mercado laboral, el articulo 7 de la citada Ley cred el Catdlogo Nacional de Cualifi-
caciones Profesionales que debe estar constituido por las cualificaciones identificadas en el sis-
tema productivo y por la formaciéon asociada a ellas, que se organizan en moédulos formativos,
articulados en un Catdlogo Modular de Formacién Profesional. Dichos catdlogos quedaron
regulados mediante el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, en el que se establece, asi-
mismo, su estructura y el procedimiento para su elaboracién y actualizacion.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales sirve para posibilitar la integraciéon de
las ofertas de formacién profesional, asi como para establecer ofertas formativas adapta-
das a colectivos con necesidades especificas y promover la formacion a lo largo de la vida,
adecuéndolas a las demandas del sistema productivo, y facilitando la movilidad de los tra-
bajadores, asi como la unidad del mercado de trabajo. Asimismo permite el estableci-
miento del procedimiento de evaluacion, reconocimiento y acreditacion de las competen-
cias profesionales, cualquiera que hubiera sido su forma de adquisiciéon, facilita a los
interesados informacion y orientacién sobre las oportunidades de formacién para el
empleo, y promueve la mejora de la calidad del Sistema Nacional de Cualificaciones y For-
macion Profesional, y, en definitiva, favorece la inversién publica y privada en la cualifica-
cién de los ciudadanos mediante un proceso de formacién permanente.

Mediante el Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, se establecieron las primeras 97 cualifica-
ciones profesionales que se incluyeron en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi
como sus correspondientes modulos formativos que se incorporaron al Catdlogo Modular de For-
macion Profesional. Por este real decreto se establecen 65 nuevas cualificaciones profesionales con
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su formacion asociada, avanzando asi en la construccion del instrumento fundamental del Sistema
Nacional de Cualificaciones y Formaciéon Profesional.

Las cualificaciones profesionales que se incluyen en los anexos de este real decreto con su for-
macion asociada han sido elaboradas, del mismo modo que las establecidas por el citado Real
Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por el Instituto Nacional de las Cualificaciones median-
te la metodologia aprobada en el seno del Consejo General de Formacién Profesional, en
cuya aplicacion se ha contado con la participacion y colaboraciéon de las Comunidades Auté-
nomas y demas Administraciones Publicas competentes, asi como con los agentes sociales y
econoémicos, y con los sectores productivos.

Con la elaboracién de las cualificaciones profesionales que se establecen en este real decre-
to, se han identificado y perfeccionado unidades de competencia, asi como sus modulos for-
mativos asociados, que son comunes a algunos de los contenidos en cualificaciones del pre-
citado Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero, por lo que procede actualizar su contenido
sustituyendo en determinados anexos, unidades de competencia y sus correspondientes
maodulos formativos, por los que se aprueban en este real decreto.

Este real decreto ha sido informado por el Consejo General de Formacion Profesional y por
el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo dispuesto en el articulo 9 del Real Decreto
1128/2003 de 5 de septiembre, asi como por el Consejo Superior de Deportes, de acuer-
do a lo dispuesto en el Real Decreto 2195/2004, de 25 de noviembre.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 16 de septiembre de 2005.

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion

Este real decreto tiene por objeto establecer determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, regulado por el Real
Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, y sus correspondientes médulos formativos, que se
incorporan al Catalogo Modular de Formacién Profesional. Dichas cualificaciones y su forma-
cion asociada correspondiente tienen validez y son de aplicacion en todo el territorio nacio-
nal y no constituyen una regulacién del ejercicio profesional.

Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se establecen

Las cualificaciones profesionales que se establecen son las que a continuacién se relacionan,
ordenadas por familias profesionales y niveles de cualificacion, cuyas especificaciones se des-
criben en los anexos que se indican, con numeracién correlativa a las ya establecidas en los
97 anexos del Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero:

Familia Profesional Agraria
Produccién intensiva de rumiantes. Nivel 2 ..o, Anexo XCVIII
Produccién avicola y cunicula intensiva. Nivel 2 ... Anexo XCIX

Familia Profesional Maritimo Pesquera

Engorde de moluscos bivalvos. Nivel 2 ..o, Anexo C
Produccién en criadero de acuicultura. Nivel 2 ..., Anexo Cl
Organizacion de lonjas. Nivel 3 ... Anexo ClI
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Familia Profesional Industrias Alimentarias

Fabricacion de conservas vegetales. Nivel 2 ..o,
Carniceria y elaboraciéon de productos carnicos. Nivel 2 ......................
Elaboracion de aziicar. Nivel 2 ..o
Elaboracion de leches de consumo y productos lacteos. Nivel 2 ..........
Pasteleria y confiteria. Nivel 2 . ..o
Elaboracion de cerveza. Nivel 2 ..o

Pescaderia y elaboracién de productos de la pesca y acuicultura. Nivel 2 ....

Familia Profesional Quimica

Operaciones en instalaciones de energia y de servicios auxiliares. Nivel 2 ....

Operaciones de acondicionado de productos farmacéuticos y afines.
NIVEI 2 e
Operaciones de transformacion de caucho. Nivel 2 ...
Operaciones de transformacion de polimeros termoplasticos. Nivel 2 ..
Operaciones de transformacion de polimeros termoestables

y sus compuestos. NIVEl 2 ..o,
Organizacion y control del acondicionado de productos farmacéuticos
y afines. NIVEl 3 ... e,
Organizacién y control de la fabricacion de productos farmacéuticos
y afines. NIVEl 3 Lo
Analisis quimico. Nivel 3 ...

Familia Profesional Imagen Personal

Servicios auxiliares de estética. Nivel 1 ..o
Peluqueria. NIVEI 2 ..o
Servicios estéticos de higiene, depilacion y maquillaje. Nivel 2 ............
Cuidados estéticos de manos y pies. Nivel 2 ..o,

Familia Profesional Sanidad

Atencion sanitaria a multiples victimas y catastrofes. Nivel 2 ...............
Farmacia. NIVl 2 ..o
Laboratorio de analisis clinicos. Nivel 3 ...,
Anatomia patologica y citologia. Nivel 3 ...,
Audioprotesis. NIVEl 3 ..o
Radioterapia. NiVel 3 . ...
Ortoprotésica. NIVEl 3 ...

Familia Profesional Seguridad y Medio Ambiente

Extincion de incendios y salvamento. Nivel 2 ............oooviviiiiiiiicee,
Guarderio rural y maritimo. Nivel 2 .. .....cocccoiiiiiiiccee
Prevencion de riesgos laborales. Nivel 3 ...

Familia Profesional Industrias Extractivas

SONAEOS. NIVEl 2 ..o,
Excavacion subterranea con explosivos. Nivel 2 ...,
Tratamiento y beneficio de minerales, rocas y otros materiales.

NIVEI 2 e
Extraccion de la piedra natural. Nivel 2 ..o,

Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel
Operaciones auxiliares de tapizado de mobiliario y mural. Nivel 1 .......
Operaciones auxiliares de procesos textiles. Nivel 1 ...........c...cccceeeein,
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Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad. Nivel 1 .. Anexo CXXXVIII
Reparacion de calzado y marroquineria. Nivel 1 ... Anexo CXXXIX
Corte, montado y acabado en peleteria. Nivel 2 .........cc.oooviiiiiiiiic Anexo CXL
Ribera y curticion de pieles. NiVel 2 ......oooiiiiiiiiiiiccc e Anexo CXLI
Acabados de confeccion. Nivel 2 ..o, Anexo CXLII
Montado y acabado de calzado y marroquineria. Nivel 2 ............ccc..c.... Anexo CXLIII
Disefio técnico de tejidos de punto. Nivel 3 ..., Anexo CXLIV
Disefio técnico de tejidos de calada. Nivel 3 ..., Anexo CXLV
Gestién de la produccién y calidad de tejeduria de punto. Nivel 3............ Anexo CXLVI
Gestién de la produccién y calidad en ennoblecimiento textil. Nivel 3 ...... Anexo CXLVII
Gestion de la produccién y calidad de hilatura, telas no tejidas

y tejeduria de calada. Nivel 3 ... Anexo CXLVIII
Gestion de produccion y calidad en confeccion, calzado

y marroguineria. NiVel 3 ... Anexo CXLIX
Disefno técnico de productos de confeccién, calzado

y marroguineria. NIVl 3 ... Anexo CL

Familia Profesional Artes Graficas
Impresion digital. Nivel 2 ..., Anexo CLI

Familia Profesional Informatica y Comunicaciones

Gestion de sistemas informaticos. Nivel 3 ..o Anexo CLII

Seguridad informatica. Nivel 3 ... Anexo CLII
Desarrollo de aplicaciones con tecnologias web. Nivel 3 ......................... Anexo CLIV
Programacién en lenguajes estructurados de aplicaciones de gestion.

NIVEL 3 e Anexo CLV
Administracion de servicios de Internet. Nivel 3 ..., Anexo CLVI

Familia Profesional Administracion y Gestion
Gestion financiera. Nivel 3 ... Anexo CLVII

Familia Profesional Comercio y Marketing
Implantaciéon y animacion de espacios comerciales. Nivel 3 ...................... Anexo CLVIII

Familia Profesional Actividades Fisicas y Deportivas

Guia por itinerarios de baja y media montafa. Nivel 2 .................cocoeee.l. Anexo CLIX
Guia por itinerarios en bicicleta. Nivel 2 .........oooiiiiiii e Anexo CLX
Guifa en aguas bravas. NIiVel 2 ..o Anexo CLXI
Acondicionamiento fisico en grupo con soporte musical. Nivel 3.............. Anexo CLXII

Disposicidon adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucién de las necesidades del sistema productivo y a las posibles deman-
das sociales, en lo que respecta a las cualificaciones establecidas en este real decreto, se pro-
cederd a una actualizacion del contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en todo
caso antes de transcurrido el plazo de cinco afos desde la publicacién de este real decreto.

Disposicion final primera. Actualizacion de determinados anexos del Real Decreto
295/2004, de 20 de febrero, por el que establecen determinadas cualificaciones profesionales que
se incluyen en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, asi como sus correspondien-
tes mddulos formativos que se incorporan al Catalogo Modular de Formacion Profesional.

De conformidad con la disposicion adicional Unica del citado Real Decreto 295/2004, de 20 de
febrero, se procede a la actualizacion de las cualificaciones profesionales cuyas especificaciones
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estan contenidas en los anexos II, XIl, XXIV, XXV, LXXII, LXXIX, XCVI y XCVII al citado real
decreto, mediante la sustitucion de las unidades de competencia que se indican, y de sus
maodulos formativos asociados, por los que, con idéntico codigo, se contienen en las cualifi-
caciones profesionales que se establecen en este real decreto:

Uno. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Il, “Produccién porcina
intensiva”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0006_2 Manejar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacion ganadera”, asi como el
moédulo formativo asociado “MF0006_2 Instalaciones, maquinaria y equipos de la
explotacion ganadera (especificos de la cualificacion)”, por la “UC0006_2: Montar y
mantener las instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera” y por el
“MF0006_2: Instalaciones, maquinaria y equipos de la explotacién ganadera”, ambos del
anexo XCVIII de este real decreto.

Dos. Se modifica la cualificacion profesional establecida como anexo Xl “Queseria”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0027_2 Realizar y conducir las
operaciones de recepcion, y tratamientos previos de la leche y de otras materias primas”, asi
como el médulo formativo asociado “MF0027_2 Recepcién y tratamientos de la leche”, por la
"UC0027_2 Realizar y conducir las operaciones de recepcion, almacenamiento y tratamientos
previos de la leche, y de otras materias primas lacteas” y por el “MF0027_2: Recepcion,
almacenamiento y tratamientos previos de la leche ambos del Anexo CVI de este real decreto.

Tres. Se modifica la cualificacion profesional del anexo XXIV “Maquillaje integral”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0065_2 Mejorar la armonia
del rostro con estilos de maquillaje social”, asi como el médulo formativo asociado
“"MF0065_2 Magquillaje social”, por la “UC0065_2 Mejorar la armonia del rostro con
estilos de maquillaje social” y por el “MF0065_2 Maquillaje social”, ambos del anexo CXX
de este real decreto.

Cuatro. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XXV “Transporte sanitario”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo
psicolégico y social al paciente y sus familiares”, asi como el médulo formativo asociado
“MF0072_2 Técnicas de apoyo psicolégico y social al paciente y sus familiares”, por la
"UC0072_2 Aplicar técnicas de apoyo psicolégico y social en situaciones de crisis” y por el
“MF0Q72_2 Técnicas de apoyo psicoldgico y social en situaciones de crisis”, ambos del anexo
CXXII de este real decreto.

Cinco. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo LXXIl “Impresién en offset”,
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad”, asi como el médulo formativo
asociado “MF0200_2 Procesos en Artes Graficas”, por la “UC0200_2 Operar en el proceso
gréafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad” y por el “MF0200_2 Procesos
en Artes Gréaficas”, ambos del anexo CLI de este real decreto.

Seis. Se modifica la cualificacion profesional del anexo LXXIX “Administracion de bases de
datos”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0223_3 Configurar y
explotar sistemas informaticos”, asi como el modulo formativo asociado “MF0223_3
Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”, por la “UC0223_3 Configurar y explotar
sistemas informaticos” y por el “MF0223_3 Sistemas operativos y aplicaciones informaticas”,
ambos del anexo CLV de este real decreto.

Siete. Se modifica la cualificaciéon profesional del anexo XCVI “Socorrismo en instalaciones
acudticas”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia “UC0272_2 Asistir

11
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como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”, asi como el
maodulo formativo asociado “MF0272_2: Primeros auxilios”, por la “UC0272_2 Asistir como
primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el “MF0272_2:
Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Ocho. Se modifica la cualificacién profesional del anexo XCVII “Acondicionamiento fisico en
sala de entrenamiento polivalente”, sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia
“UC0272_2 Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situaciéon de emergencia”,
asi como el moédulo formativo asociado “MF0272_2 Primeros auxilios”, por la “UC0272_2
Asistir como primer interviniente en caso de accidente o situacion de emergencia” y por el
“MF0272_2 Primeros auxilios”, ambos del anexo CLIX de este real decreto.

Disposicion final segunda. Titulo competencial

Este real decreto se dicta en virtud de las competencias que atribuye al Estado el articulo
149.1. 1.2y 30.2 de la Constitucion y al amparo del apartado 2 de la disposicién final prime-
ra de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las cualificaciones y de la formacién profe-
sional y de la habilitacién que confieren al Gobierno el articulo 7.2 y la disposicion final ter-
cera de la citada ley organica, asi como el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de
septiembre.

Disposicion final tercera. Habilitacion para el desarrollo normativo
Se autoriza a los Ministros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales a dictar las
normas de desarrollo de este real decreto en el ambito de sus respectivas competencias.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor
El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el Boletin Ofi-
cial del Estado.
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Familia Profesional Textil, Confecciéon y Piel

Disefio técnico de tejidos de punto

Nivel: 3
Codigo: TCP144_3

Competencia general:

Disefar colecciones de tejidos, prendas y productos de uso técnico de punto por trama o
recogida, asi como por urdimbre, basandose en las tendencias de moda, materiales e hilos,
concretando las especificaciones técnicas del producto y adaptando su proceso de
fabricacién a los procesos tipos existentes.

Unidades de competencia:

UC0453_3: Analizar materias primas, productos y procesos textiles.
UC0454_3: Realizar el disefio técnico de tejidos de punto asegurando su viabilidad.

UC0455_3: Adaptar el proceso y definir los procedimientos de fabricacion de tejidos
de punto por trama.

UC0456_3: Adaptar el proceso y definir los procedimientos de fabricacion de tejidos
de punto por urdimbre.

Entorno profesional:

Ambito profesional

En general desarrolla su actividad en grandes, medianas y pequefas empresas o por cuenta
propia, en el &rea de disefio y definicion del producto, dedicadas a la preparacién

y elaboracion de tejidos de punto por recogida en pieza, en prendas semielaboradas

o en prendas integrales y también en empresas de tejidos de punto por urdimbre
produciendo articulos para confeccién, decoracion, hogar y técnicos.

Sectores productivos

Se ubica dentro del sector textil, en los subsectores productivos relacionados con la
fabricacién de tejidos de punto para la confeccion, textiles para el hogar y textiles de uso
técnico e industrial.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
— Disefiador técnico de género de punto

— Disefiador técnico de tejidos de punto con CAD-CAM
— Técnico de desarrollo de productos de género de punto (I+D+i)
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Formacién asociada: 540 horas

Modulos formativos

MF0453_3: Materias, productos y procesos textiles (150 horas).

MF0454_3: Disefio de tejidos y articulos de punto (90 horas).

MF0455_3: Procesos de fabricacion de tejidos de punto por trama (150 horas).
MF0456_3: Procesos de fabricacion de tejidos de punto por urdimbre (150 horas).
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UNIDADES DE COMPETENCIA

UNIDAD DE COMPETENCIA 1

RP1:

RP2:

Analizar materias primas, productos

y procesos textiles

Nivel: 3
Codigo: UC0453_3

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Reconocer las materias y productos textiles (fibras, hilos, tejidos y telas no tejidas)
con criterios técnicos, de calidad, estéticos y de comportamiento al uso

CR1.1 Las materias textiles se identifican por su origen, presentacién, estado de elaboracién
y/o etiquetado, a fin de comprobar su nivel de utilizacién.

CR1.2 Las materias y productos textiles, asi como sus principales caracteristicas, se
reconocen por procedimientos y técnicas pertinentes, a fin de comprobar su composicion.

CR1.3 Las materias y su preparacion se determinan, a fin de que sean adecuadas a cada
uno de los procesos textiles y producto que se va a elaborar.

CR1.4 Los procesos y productos se identifican a partir de la interpretacion de la ficha
técnica.

CR1.5 La toma de muestras permite verificar las caracteristicas de las materias textiles,
contribuyendo al disefio de productos con determinadas propiedades.

CR1.6 La obtencién de productos novedosos y mas competitivos se logra a través de la
informacién actualizada sobre las materias textiles y las caracteristicas técnicas, de calidad,
de comportamiento al uso y sus aplicaciones.

Supervisar, en su caso, realizar ensayos de caracter fisico-quimico para la
identificacion o medida de parametros de las materias textiles y su comportamiento

CR2.1 Las muestras se preparan adecuandolas al tipo de aparato de ensayo y a la
propiedad fisica o quimica que se va a medir.

CR2.2 Las muestras o probetas se preparan de acuerdo a la documentacién especifica
y normativa aplicable a las caracteristicas de la materia textil.

CR2.3 Los aparatos para la medida de pardmetros o propiedades fisicas o quimicas se
seleccionan y se comprueba su funcionamiento.

CR2.4 Los instrumentos se calibran y ajustan de acuerdo a las necesidades del ensayo
y a la propiedad fisico-quimica que se va a medir.

CR2.5 La lectura del instrumento de medida se realiza en las unidades y forma adecuadas.

CR2.6 Los resultados de la muestra, incluyendo los datos de identificacion apropiados
(fecha, pardmetros, n° de lote, producto y otros), se registran en soportes adecuados.

CR2.7 Los resultados de los ensayos textiles se interpretan y valoran comparandolos con las
especificaciones de referencia.
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CR2.8 El correcto estado de los equipos y medios se asegura mediante la adecuada
supervision del calibrado y mantenimiento periédico, asegurando su exacto
funcionamiento.

Comprobar los productos textiles en el curso de su proceso de fabricaciéon

CR3.1 Los parametros mas importantes de los productos textiles se comprueban en las
distintas fases del proceso de fabricacion.

CR3.2 El producto textil y su proceso de fabricacién se reconocen mediante comparacién
con muestras de referencia y con los datos de las fichas técnicas.

CR3.3 El resultado de la comprobaciéon permite asegurar que el proceso se lleva de forma
correcta y en las condiciones previstas de calidad, seguridad y prevencién de riesgos
medioambientales.

Efectuar propuestas sobre el proceso industrial que debe seguir la materia textil
para realizar un articulo determinado

CR4.1 La ficha técnica se cumplimenta a partir de una muestra de articulo, definiendo el
proceso textil que se ha aplicado.

CR4.2 Las etapas del proceso textil se relacionan con las caracteristicas que, su realizacién,
aportan al articulo.

CR4.3 La identificacion de las operaciones y la secuencia de los procesos permite
seleccionar las maquinas y equipos necesarios.

CR4.4 Las operaciones del proceso se programan y se verifican para evitar desviaciones
y asegurar la calidad.

CR4.5 El mantenimiento y cuidado de los equipos y medios de seguridad se supervisan,
para asegurar su correcta funcionalidad, asi como la utilizacion de equipos de proteccién
individual, para evitar desviaciones en la propuesta de proceso.

CR4.6 Las contingencias que afecten al proceso de produccién y que estan relacionadas
con otras secciones se tienen en cuenta para ajustar las previsiones y trabajos
propuestos.

Colaborar en la determinacién de los tratamientos que hay que realizar a las
materias textiles y los productos quimicos que se utilizan, a fin de conferirles
determinadas caracteristicas fisicas (al tacto, cayente, entre otros)

CR5.1 La correcta interpretacion de las fichas técnicas, permite asegurar que se va
a utilizar todo el sistema de productos quimicos (blanqueadores, colorantes, aprestos, entre
otros) desarrollado por la empresa.

CR5.2 Los tratamientos se realizan en funcion de las materias primas y del resultado
final que hay que obtener, asi como, de las especificaciones previstas en la orden
de produccion.

CR5.3 Las propiedades que adquieren los productos textiles se identifican en funcion de la
secuencia de tratamiento aplicado.

CR5.4 El estado de las materias o productos se verifica durante el propio proceso para
evitar desviaciones de calidad.
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RP6: Gestionar la informacion de producto y proceso de fabricacion, en soporte digital
o fisico, a fin de conducir y controlar los trabajos a su cargo, y contribuir a los
planes de produccién y gestion de calidad de la empresa

CR6.1 El tipo y contenido de la informacién generada es la necesaria y suficiente para el
inicio, desarrollo y control de la produccion.

CR6.2 Los procedimientos de gestion de la informacion garantizan su transmision
y utilizacién de manera rapida, eficaz e interactiva.

CR6.3 La informacion se localiza por medio de buscadores (Internet/Intranet) atendiendo
a criterios de acceso rapido, eligiendo la fuente mas fiable para su utilizacion
y almacenandola en el formato adecuado.

CR6.4 La actualizacion periddica de la informacion técnica existente cubre, de manera
adecuada y suficiente, las necesidades de los distintos departamentos de la empresa.

CR6.5 El sistema de archivo de la informacion, tanto fisico como digital, permite su
conservacion, acceso y facil localizacion.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Aparatos de laboratorio (microscopios, aspe, balanza, torsiémetro, dinamémetro de hilos
y de tejidos). Equipos para determinar la resistencia al pilling y a la abrasion de los tejidos.
Equipos para medir el color. Equipos para determinar las solideces. Equipos informaticos:
red local con acceso a Internet/Intranet. Bafio termostatado. Equipo para destilacion a
reflujo. Desecador. Productos quimicos para ensayos. Materias textiles, fibras, flocas, hilos,
muestras de tejidos, productos elaborados y semielaborados. Maquinas de produccién

de hilos y tejidos (planta piloto). Maquinas para los tratamientos de ennoblecimiento

de productos textiles (planta piloto).

Productos y resultados

Ensayos de verificacion de propiedades y parametros de: fibras, hilos, tejidos, no tejidos
y productos semielaborados controlados y analizados. Identificaciéon de procesos.
Procedimientos de produccién y trazabilidad del producto.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: normas y procedimientos de ensayo para la determinacion de especificaciones de
fibras, hilos y tejidos. Normas y procedimientos de ensayo sobre la identificacion de fibras
y andlisis de composiciéon de los productos textiles. Normativas referentes a etiquetado
ecolégico y aquellas relacionadas con sustancias peligrosas de utilizacion legalmente
limitadas y las de utilizacion limitada recomendable. Muestras fisicas, fichas técnicas,
ordenes de fabricacion, graficos, esquemas de los procesos. Fichas técnicas y érdenes

de fabricacion. Manuales de produccién y de calidad. Normas de seguridad, plan de
prevencion de riegos laborales y medioambientales.

Generada: programas de trazabilidad de cada producto. Informes de procedimientos

de ensayos, tratamientos y evaluacion de resultados. Hoja de ruta. Informes de muestras,
fichas técnicas, 6rdenes de fabricaciéon. Resultados de produccion y calidad.
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Realizar el disefio técnico de tejidos de punto

asegurando su viabilidad

Nivel: 3
Codigo: UC0454_3

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Obtener informacion a partir de distintas fuentes, para tratar las tendencias
de moda influyentes en el sector del punto

CR1.1 Los estudios y prospectivas de futuro en el sector del punto se analizan a través
de la informacién de tendencias fundamentales del mercado del sector.

CR1.2 La informacion utilizada que se obtiene procede de fuentes diversas, tales como
archivos, hemerotecas, ferias del sector, videotecas, Internet, revistas especializadas,
estudios de mercado nacionales e internacionales, entre otros.

CR1.3 Los factores socioecondmicos se identifican a través de: tendencias de moda,
criterios estéticos del consumidor, sector y segmentos de poblacién, calidad-precio,
temporada, morfologfa, funcién social y de uso.

CR1.4 Los sistemas aplicados y utilizados para archivar la informacion, tanto fisicos como
digitales, permiten un facil acceso a la misma y a su utilizacion.

Extraer las diferentes tendencias de moda transfiriéndolas a los tejidos de punto,
para que éstos resulten competitivos

CR2.1 El analisis de tendencias de moda se realiza a partir de distintos soportes de
publicidad, grafismo, disefio industrial, disefio textil y moda, aplicandolos al disefio de los
tejidos de punto.

CR2.2 Las tendencias socioculturales se analizan y se adaptan a los tejidos de punto,
interrelacionando los diferentes campos: industria, interiorismo, arte, sociologia y moda.
CR2.3 El disefo creativo se adapta al proceso industrial a partir del disefio técnico,
facilitando su desarrollo.

Elaborar cartas de colores para utilizarlas en los diferentes disefios de tejidos
de punto

CR3.1 Las cartas de colores se elaboran a partir de la observacion de las tendencias
de moda.

CR3.2 Los colores se combinan con armonia para lograr los tonos y matices necesarios
para aplicarlos a los hilos y tejidos de punto.

CR3.3 La gestion de la carta de colores se realiza para la utilizacion en el disefio de la
coleccion de tejidos de punto.

Realizar esquemas o bocetos de disefio técnico, mediante programas informaticos,
teniendo en cuenta el disefio creativo o requerimientos de la empresa o del cliente
y las tendencias de moda
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CR4.1 La funcién, caracteristicas de funcionamiento y aplicacion de equipos y programas
informaticos se identifican a partir de la documentacién técnica y manuales de usuario.

CR4.2 El formato informatico se selecciona en funcién del programa de tratamiento que se
va a emplear y de las especificaciones técnicas.

CR4.3 La configuracién de dibujos, a los cuales se asignan colores para obtener una gama
de motivos que se desglosan, se agrupan para su aplicacién.

CR4.4 El diseno técnico incorpora los bocetos de disefo creativo, para posibilitar su
adaptacion a los procesos tipos de fabricacion.

CR4.5 Las tendencias de moda se materializan en esquemas o bocetos con capacidad de
ser transformados en motivos de tejidos de punto por recogida o por urdimbre.

CR4.6 Los esquemas se disefian permitiendo la diversificacién, logrando una variada gama
de disefos y motivos para su aplicacion en los articulos.

Disefar, programar y simular tejidos de punto por recogida y por urdimbre
utilizando aplicaciones informaticas especificas de disefo

CR5.1 La aplicacion de los diferentes programas informaticos de disefio de tejidos de punto
permite obtener simulaciones de ambientes en tres dimensiones, para su visualizacion.

CR5.2 La correcta utilizacion de los programas de disefio permite la creacion de esquemas
simples partiendo de los motivos y coloridos de los esquemas originales o de las
conclusiones del andlisis de las tendencias de moda.

CR5.3 Los equipos y accesorios necesarios se seleccionan a partir del analisis del esquema
artistico, permitiendo, a su vez, definir el procedimiento y la organizacién del trabajo.

CR5.4 El diseno de un tejido de punto, componente de prenda o prenda integral,
configurado con la combinacién de colores seleccionados, se programa teniendo en cuenta,
entre otros:

— Tipo de tejido de punto: por trama o por urdimbre.

— Méquina elegida para efectuar la muestra o prototipo.

— Naturaleza y grosor de los hilos que se van a utilizar.

— Densidad del tejido (pasadas y agujas por centimetro).

— Galga de la maquina en que se van a reproducir.

— Trabajo de las agujas y los érganos que intervienen directamente.

— Mecanismos de la maquina que intervienen para la obtencion del tejido.

CR5.5 La simulacién del tejido de punto disefiado se visualiza en la pantalla del ordenador,
mostrando el aspecto tridimensional del tejido, permitiendo observar el haz y el envés del
mismo, asi como el consumo de materia y, en su caso, la imagen se reproduce fisicamente
por medio de un periférico de salida (impresora o plotter).

CR5.6 Las muestras creadas permiten crear simulaciones vistiendo figurines, adaptandose
asi a las formas de los cuerpos.

Analizar las muestras o prototipos para determinar la viabilidad del disefio, asi
como los ajustes necesarios para realizar la produccién de tejidos de punto de una
forma fiable y conveniente

CR6.1 El ajuste de los esquemas se realiza teniendo en cuenta los limites del proceso
industrial (punto por recogida o por urdimbre), a partir de la nocién de la funcionalidad de
los equipos y herramientas.
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CR6.2 El arreglo de los esquemas permite la fabricacion con los costes fijados por la
empresa, asi como la disposicion de la maquinaria utilizable.

CR6.3 La elaboracién de la muestra o prototipo se realiza respetando las especificaciones
técnicas y estéticas del producto.

CR6.4 Del andlisis de la muestra o prototipo y de su proceso de fabricacién tipo (punto por
recogida y por urdimbre) se extraen conclusiones sobre:

— Posibles modificaciones en el proceso o en la definicion de los pardmetros de
fabricacién, para mejorar la relaciéon coste/calidad.

— Materias primas que resulten mas apropiadas que las previstas inicialmente.

— Confirmacién de la viabilidad del diseno técnico inicial o, en su caso, modificacion del
mismo.

Supervisar y, en su caso, realizar las muestras o prototipos de tejido de punto por
recogida o por urdimbre, respetando las especificaciones técnicas y estéticas del
producto

CR7.1 Las materias primas se seleccionan segun las especificaciones técnicas, cumpliendo
las normas de calidad y composicion establecidas y optimizando las cantidades necesarias
para elaborar la muestra o prototipo.

CR7.2 El proceso de elaboracién se desarrolla utilizando las maquinas y equipos definidos,
para lograr la calidad necesaria segun la ficha técnica y en condiciones de seguridad.

CR7.3 Las alteraciones del comportamiento de las materias primas se detectan, adaptando
o modificando el disefio original en funcién de la disponibilidad tecnolégica de la empresa
y, en su caso, minimizando la inversién necesaria.

CR7.4 El prototipo acabado cumple con las especificaciones y variables estéticas y de
calidad, segun las exigencias establecidas por la empresa.

Definir y planificar productos de tejidos de punto por recogida o por urdimbre, a
fin de determinar el nivel de industrializacién y posibilidades de comercializacién.

CR8.1 El producto se define seguin el grado de industrializacion necesario para su
fabricacién, comparandolo con otro similar disponible en la empresa, a partir del
conocimiento de los procesos industriales tipos, ajustando el disefio para conseguir su
produccion al minimo coste posible con la calidad requerida.

CR8.2 La produccion, por la cual se deriva el interés econémico de la empresa o del cliente,
se determina a través de la estimacion de las ventas del producto.

CR8.3 El plan estratégico de comercializacién, similar al estandar, se disefia a partir de la
comparacion del producto estandarizado y otros disponibles en la empresa.

CR8.4 El producto se planifica a partir del desarrollo de las fases de busqueda de nuevas ideas,
definicion tecnicocreativa, cualidades técnicas, elaboracién de prototipos y fase de lanzamiento.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Equipos: ordenadores personales en red local con conexiéon a Internet. Periféricos
informaticos de entrada y salida: escaner, trazador (plotter) e impresoras digitales.
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Programas informaticos de diseno técnico de tejeduria de punto por recogida y urdimbre,
mediante simulacién en tres dimensiones. Automatismos para crear programas de maquina
de modulos de tisaje (bolsillos, cuellos, entre otros), intarsia, mddulos de menguados

0 aumentos entre otros. Diferentes fuentes de informacion (fisica o digital): revistas,
catalogos, Internet y otras. Maquinaria para producciéon de muestras.

Productos y resultados

Informes actualizados de las diferentes tendencias de moda y coloridos de temporada
destinados a la orientaciéon de los clientes de la empresa. Disefios simples de tejidos segun
tendencias. Realizacién, a partir de dibujos artisticos, de diferentes articulos coordinados
por transformacion simple de los dibujos originales.

Tejidos de punto con motivos y colores actualizados segun aportaciones de los clientes

y exigencias de la moda actual. Muestras o prototipos de tejidos de punto con sus
correspondientes informes para conseguir una produccion fiable y ajustada a la empresa.
Programacion de tejidos de punto por trama y por urdimbre en aspectos técnicos, de
disefio artistico, econémicos, desarrollo y de lanzamiento comercial.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: esquemas de disefio de tejidos de punto por trama o recogida y por urdimbre.
Informacién contenida en revistas de moda, Internet, publicidad, libros especializados,
exposiciones y ferias, videotecas, hemerotecas, entre otros. Informacion con
especificaciones técnicas de productos, normas de trabajo o de métodos establecidos.
Documentacion clasificada, actualizada y en disposicion de uso. Informes técnicos.
Generada: colorteca actualizada, relacion de las tendencias de moda. Coleccién de dibujos
simples y coordinados. Proceso de creacion de muestras, evaluacion y rectificacion. Informe
del proceso a seguir para conseguir la produccién de tejidos de punto por trama o recogida
y por urdimbre, fiable y ajustado a la empresa.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3

RP1:

Adaptar el proceso y definir los procedimientos

de fabricacion de tejidos de punto por trama

Nivel: 3
Codigo: UC0455_3

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

Analizar e interpretar las especificaciones técnicas del disefio técnico, para
seleccionar el proceso tipo de fabricacion de tejidos de punto por trama

CR1.1 El proceso seleccionado tiene en cuenta los materiales que se van a utilizar, las
especificaciones del tejido, componente prenda o prenda integral.

CR1.2 El proceso tipo es susceptible de puesta en marcha con equipos y accesorios
disponibles en la empresa, minimizando la inversion.

CR1.3 La propuesta al inmediato superior se efectla, en su caso, para asegurar la viabilidad
del proceso tipo elegido como referencia.
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RP2: Adaptar el proceso de fabricacion de un tejido de punto por trama al proceso tipo,

RP3:

RP4:
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introduciendo las modificaciones precisas y definiendo procedimientos, para
asegurar la produccién con la calidad requerida y con los costes establecidos

CR2.1 Las caracteristicas y calidad de las materias primas se determinan segun las
especificaciones del producto, las maquinas y procedimientos seleccionados.

CR2.2 La seleccion de los materiales, preparacion, disposicion y operaciones previas se
programan de acuerdo con el disefio que se va a realizar.

CR2.3 Los materiales utilizados y los procedimientos de fabricacion tienen en cuenta las
especificaciones del tejido de punto, componente de prenda o prenda a fabricar, la
tecnologia de las maquinas y su fiabilidad.

CR2.4 Los procedimientos de preparacion de los hilos se programan de forma ordenada
y con seguridad, teniendo en cuenta los parametros identificados en la ficha técnica.

CR2.5 El procedimiento definido contiene todas las especificaciones sobre maquinaria
necesaria (tricotosas, cotton, circulares de pequefio y gran didmetro), equipos auxiliares
y accesorios y las operaciones de fabricacion del producto.

CR2.6 El programa informatico necesario para las operaciones de maquina de tejer asegura
la obtencién del producto con las especificaciones técnicas establecidas, siendo compatible
con los terminales de las mismas.

CR2.7 Las fases y dispositivos de control se fijan y se caracterizan los autocontroles
y controles, asegurando la calidad y optimizando su coste.

CR2.8 Los tejidos o prendas de punto reales o simulaciones que cumplan todas las
especificaciones de disefio se obtienen examinando las caracteristicas de los mismos
y la correcta programacion de las maquinas.

CR2.9 Los parametros previstos del tejido o prenda se logran reajustando los de la maquina
con arreglo al resultado de la primera muestra comparada con el dibujo original.

Determinar las operaciones de ennoblecimiento que hay que aplicar a los hilos o tejidos
de punto por trama, a fin de conferirles determinadas caracteristicas de acabado

CR3.1 Los tratamientos se realizan en funcién de la materia prima, tipo de hilo o tejido de
punto y caracteristicas demandadas por el disefio técnico.

CR3.2 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los hilos antes de ser tejidos, se
asegura con la correcta interpretacion de las fichas técnicas.

CR3.3 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los tejidos una vez terminada su
tejedurfa, se asegura con la correcta interpretaciéon de las fichas técnicas.

CR3.4 Los productos textiles se identifican y relacionan con las propiedades que adquieren
en funcién de la secuencia de tratamiento aplicado.

CR3.5 El estado de las materias o productos se verifica durante el propio proceso para
evitar desviaciones de calidad.

Introducir los programas informaticos en los terminales de las maquinas de tejer
de punto por trama, para la ejecucion de las muestras o prototipo

CR4.1 Los programas de disefo se introducen y se transforman en érdenes para los
terminales de cada tipo de maquina de tejer.

CR4.2 La transformacion de los disefos artisticos en tejidos viables productivamente, se
realiza aplicando las posibilidades técnicas de los diferentes mecanismos de la maquina de
tejer que intervienen en el disefio de los tejidos propuestos.
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CR4.3 Los materiales necesarios para la realizacion de la muestra se seleccionan segun
informacion técnica del tejido demandado.

CR4.4 Las irregularidades de la muestra o prototipo se resuelven mediante las
modificaciones de la programacion de la maquina (tension del hilo, velocidad y coeficiente
de friccion, consumo, entre otras) o reajustes en sus elementos operativos, respetando la
calidad, coste y el disefio originalmente establecido.

CR4.5 El proceso de ejecucion de la muestra o prototipo demandado se realiza
ordenadamente con la calidad necesaria y seguridad dentro de los limites de tiempos
establecidos.

Contribuir a los planes de produccién de tejeduria de punto por trama y de la
calidad de la empresa, gestionando la informacion del proceso y procedimientos
de fabricacién, segun protocolos establecidos

CR5.1 El tipo de informacion generada y utilizada es la necesaria y suficiente para el inicio,
desarrollo y control de la produccién.

CR5.2 La gestion garantiza la transmision de la informacién de manera rapida, eficaz
e interactiva a los departamentos implicados (control de calidad, fabricacién, comercial,
entre otros).

CR5.3 La informacion es archivada, tanto en soporte fisico como digital, de manera que sea
efectiva su consulta y permita la trazabilidad del producto o articulo.

Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros departamentos y con el
personal a su cargo para asegurar la necesaria coordinacién y flujo de informacién

CR6.1 La coordinaciéon con otros departamentos se realiza por los cauces establecidos,
respetando los protocolos de la empresa.

CR6.2 La informacion ascendente se proporciona segin norma, en tiempo y forma
adecuada y, en su caso, ante imprevistos o anomalias que trasciende a la responsabilidad
asignada.

CR6.3 La informacion se selecciona de acuerdo a los departamentos destinatarios de la
misma y las necesidades y funciones.

CR6.4 La relacion e informacién de tipo descendente debe ser clara, concisa, precisa
y completa facilitando formacién adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Equipos informaéticos de disefio con programas de produccién para tricotosas circulares de
pequeno y gran didmetro. Automatismos para crear programas de maquina de médulos
de tisaje (bolsillos, cuellos, entre otros), intarsia, médulos de menguados o aumentos entre
otros. Material para tejer: hilados de diferentes tipos y grosores, fantasias y materiales que
puedan ser tejidos. Muestras o articulos tejidos de referencia. Sistemas de gestion de la
calidad.

Productos y resultados

Procedimientos de programacion, produccion, trazabilidad del producto. Tejidos de punto
y prendas realizados segun disefio original.
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Informacién utilizada o generada

Utilizada: muestras fisicas, videos, gréaficos, esquemas de los procesos. Informaciéon con
especificaciones técnicas de productos, normas de trabajo o de métodos establecidos.
Documentacion clasificada, actualizada y en disposicion de uso. Informes técnicos. Fichas
técnicas y érdenes de fabricacién. Programas y equipos de disefio y programacion.
Manuales de produccion y de calidad. Relacién de maquinas y sus instrucciones técnicas.
Generada: programas de produccién, de control, de trazabilidad de cada producto, hojas
de ruta. Pardmetros de calidad con la forma y momento de realizacién.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4

Adaptar el proceso y definir los procedimientos

de fabricacidon de tejidos de punto por urdimbre

Nivel: 3
Codigo: UC0456_3

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

RP1: Analizar e interpretar las especificaciones técnicas del disefio técnico, para
seleccionar el proceso tipo de fabricacion de tejidos de punto por urdimbre

CR1.1 El proceso seleccionado tiene en cuenta los materiales que se van a utilizar, las
especificaciones del tejido y las variaciones de estructura prevista.

CR1.2 El proceso tipo es susceptible de puesta en marcha con equipos y accesorios
disponibles en la empresa, minimizando la inversion.

CR1.3 La propuesta al inmediato superior se efectla, en su caso, a fin de asegurar la
viabilidad del proceso tipo elegido como referencia.

RP2: Adaptar el proceso de fabricacion de un tejido de punto por urdimbre al proceso
tipo, introduciendo las modificaciones precisas y definiendo procedimientos, para
asegurar la produccién con la calidad requerida y con los costes establecidos

CR2.1 Las caracteristicas y calidad de las materias primas se determinan segun las
especificaciones del producto, las maquinas y procedimientos seleccionados.

CR2.2 La seleccion de los materiales, preparacion, disposicidon y operaciones previas se
programan de acuerdo con el disefio que se va a realizar.

CR2.3 Los materiales utilizados y los procedimientos de fabricacion tienen en cuenta las
especificaciones del tejido de punto por urdimbre, la tecnologia de las maquinas y su fiabilidad.

CR2.4 Los procedimientos de preparacion de los hilos para componer el urdido se
programan de forma ordenada y con seguridad, teniendo en cuenta los pardmetros (tipo
de pua, distribucion y paso del hilo, tensiéon del urdido, entre otros) identificados en la ficha
técnica.

CR2.5 El programa informatico necesario para el montado del urdidor de las distintas
maguinas se comprueba, revisando los pardametros (ancho de la faja, superficie del
plegador, tension de los hilos, entre otros), a fin de evitar anomalias en la estructura del
tejido, segun las especificaciones técnicas establecidas.
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CR2.6 El procedimiento definido contiene todas las especificaciones sobre la maquinaria
necesaria (Kette, Raschel, Crochet, circulares de urdimbre u otras), equipos auxiliares
y accesorios y las operaciones de fabricacion del producto.

CR2.7 El programa informatico necesario para las operaciones de maquina de tejer por
urdimbre asegura la obtencién del producto con las especificaciones técnicas establecidas,
siendo compatible con los terminales de las mismas.

CR2.8 Las fases y dispositivos de control se fijan y se caracterizan los autocontroles
y controles, asegurando la calidad y optimizando su coste.

CR2.9 Los tejidos de punto reales o simulaciones deben cumplir todas las especificaciones
de diseno previsto y se comprueban examinando las caracteristicas de los mismos
y la correcta programacion de las maquinas.

CR2.10 Los parametros previstos del tejido de urdimbre se logran reajustando los de

la maquina (numero de peines, galga, posibilidades de regulacién de los mecanismos,
variadores de ligado, entre otros) con arreglo al resultado de la primera muestra comparada
con el dibujo original.

Determinar las operaciones de ennoblecimiento que hay que aplicar a los hilos
o tejidos de punto por urdimbre, a fin de conferirles determinadas caracteristicas
de acabado

CR3.1 Los tratamientos se realizan en funcién de la materia prima, tipo de hilo o tejido
de punto por urdimbre y caracteristicas demandadas por el disefo técnico.

CR3.2 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los hilos antes de formar el urdido
se asegura con la correcta interpretacion de las fichas técnicas.

CR3.3 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los tejidos una vez terminada su
tejeduria se asegura con la correcta interpretacion de las fichas técnicas.

CR3.4 Los productos textiles se identifican y relacionan con las propiedades que adquieren
en funcién de la secuencia de tratamiento aplicado.

CR3.5 El estado de las materias o productos se verifica durante el propio proceso para
evitar desviaciones de calidad.

Introducir los programas informaticos en los terminales de las maquinas de tejer
de punto por urdimbre, para la ejecucién de las muestras o prototipo

CR4.1 Los programas de disefio se introducen y se transforman en érdenes para los
terminales de cada tipo de maquinas de tejer (urdidor y telar).

CR4.2 La transformacion de los disefios artisticos en tejidos viables productivamente se
realiza aplicando las posibilidades técnicas de los diferentes mecanismos de la maquina de
tejer por urdimbre que intervienen en el disefio de los tejidos propuestos.

CR4.3 Los materiales necesarios para la realizacién de la muestra se seleccionan segun
informacién técnica del tejido demandado.

CR4.4 Las irregularidades de la muestra o prototipo se resuelven mediante las
modificaciones de la programacion de la maquina (velocidad de giro del plegador,
regularidad de la tension, movimiento de peines, enlace de las mallas, entre otras)
0 reajustes en sus elementos operativos, respetando la calidad, coste y el disefio
originalmente establecido.

CR4.5 El proceso de ejecucion de la muestra o prototipo demandado se realiza
ordenadamente con la calidad necesaria y seguridad dentro de los limites de tiempos
establecidos.
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Contribuir a los planes de produccién de tejeduria de punto por urdimbre y de la
calidad de la empresa, gestionando la informacién del proceso y procedimientos de
fabricacion, segun protocolos establecidos

CR5.1 El tipo de informacion generada y utilizada es la necesaria y suficiente para el inicio,
desarrollo y control de la produccion de tejidos de punto por urdimbre.

CR5.2 La gestion garantiza la transmisiéon de la informaciéon de manera réapida, eficaz e
interactiva a los departamentos implicados (control de calidad, fabricaciéon, comercial, entre
otros).

CR5.3 La informacion es archivada, tanto en soporte fisico como digital, de manera que sea
efectiva su consulta y permita la trazabilidad del producto o articulo.

Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros departamentos y con el
personal a su cargo para asegurar la necesaria coordinacion y flujo de informacién

CR6.1 La coordinacion con otros departamentos se realiza por los cauces establecidos
respetando los protocolos de la empresa.

CR6.2 La informacion ascendente se proporciona segin norma, en tiempo y forma
adecuada y, en su caso, ante imprevistos o anomalias que trasciende a la responsabilidad
asignada.

CR6.3 La informacion se selecciona de acuerdo a los departamentos destinatarios de la
misma y las necesidades y funciones.

CR6.4 La relacion e informacién de tipo descendente debe ser clara, concisa, precisa
y completa, facilitando formacién adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional

Medios de producciéon

Urdidores seccionales, directos y de muestras. Maquinas: Kette, Raschel, Crochet, circulares
de urdimbre. Maquinas especiales. Maquinas de insercién de trama. Equipos de maquinas
con sistemas de mando, programaciéon y control mecénicos, neumaticos, electromecanicos,
electrénicos e informaticos. Maquinas de tejer especiales, para fibras no convencionales

y maquinas de tejer tejidos técnicos. Sistemas y programas informaticos de disefio.

Productos y resultados

Tejidos de punto por urdimbre realizados segun requisitos, prestaciones y boceto original.
Programacion y puesta en carta en el formato adecuado para transmitirlo a las maquinas.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: orden de produccién. Requerimientos y prestaciones del producto Ficha técnica.
Manual de procedimiento y calidad. Bocetos de disefio de tejidos de punto por urdimbre.
Normas de seguridad. Instrucciones de correccion de proceso, planes de calidad,
informacién técnica de productos, procesos y maquinas.

Generada: disefio del proceso técnico y programacion para la ejecucion del boceto original.
Instrucciones técnicas para las maquinas de punto por urdimbre. Resultados de produccion
y calidad. Partes de incidencias.
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MODULOS FORMATIVOS

MODULO FORMATIVO 1

C1:

C2:

Materias, productos y procesos textiles

Nivel: 3

Codigo: MF0453_3

Asociado a la UC: Analizar materias primas, productos y procesos textiles.
Duracién: 150 horas

Capacidades y Criterios de Evaluaciéon

Determinar materias y productos textiles de acuerdo a criterios técnicos y de calidad

CE1.1 Clasificar los distintos tipos de productos textiles y describir sus caracteristicas
técnicas y de calidad.

CE1.2 Expresar los pardmetros de las fibras, hilos y tejidos en las unidades y medidas
propias.

CE1.3 Realizar ensayos sencillos con la finalidad de distinguir el origen de las materias.
CE1.4 Describir el comportamiento al uso de las distintas fibras.

CE1.5 Interpretar y expresar informacion técnica relativa a los productos textiles, utilizando
la simbologia y terminologia apropiada.

CE1.6 Determinar las materias textiles, tipos de hilo y proceso de produccion de un articulo
textil.

CE1.7 Identificar y caracterizar los defectos mas frecuentes en fibras, hilos y tejidos.

Efectuar ensayos para la medicion y control de los parametros fisico-quimicos mas
importantes de los productos textiles, valorando los resultados de los mismos

CE2.1 Describir los parametros fisico-quimicos de los productos textiles.

CE2.2 Identificar las normas y describir los métodos de ensayos para la medicién de los
pardmetros fisico-quimicos.

CE2.3 Identificar los aparatos y maquinas, asi como los materiales necesarios para distintos
ensayos.

CE2.4 Interpretar y valorar los resultados de ensayos realizados.
CE2.5 Identificar la utilizacion de la simbologia, terminologia y las unidades correctas.
CE2.6 En supuestos practicos de realizacion de ensayos de materias y/o productos textiles:
— |dentificar los pardmetros que la definen.
— Medir los pardmetros fisico-quimicos maés significativos.
— Describir las principales propiedades de las mismas.
— Expresar los resultados en las unidades correspondientes.
— Indicar el comportamiento al uso y la aplicacion.

— Registrar y transmitir los valores obtenidos.
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Relacionar la materia, productos textiles y el proceso textil

CE3.1 Describir los procesos de produccion de hilos, tejidos y articulos textiles, indicando
los productos de entrada, intermedios y de salida, asi como las diferentes formas de
presentacion.

CE3.2 Identificar los criterios que determinan la utilizacién de determinadas fibras, hilos
o tejidos en los procesos de fabricacién de un articulo textil, en relacion con el aspecto
y caracteristicas del mismo.

CE3.3 Identificar los criterios que determinan la utilizacion de las diferentes maquinas
y procesos que deben seguir las materias textiles para conseguir un determinado articulo.

Identificar el proceso de fabricacion al que se somete la materia textil para obtener
un articulo determinado

CE4.1 Describir los distintos procesos textiles identificando las propiedades que adquiere
o transformaciones que sufre, en cada uno de ellos, la materia textil.

CE4.2 Distinguir que proceso textil se ajusta al articulo que se pretende conseguir.

CE4.3 Identificar los parametros que se deben medir durante todo el proceso para
conseguir las caracteristicas buscadas.

CE4.4 Describir la secuencia de operaciones y maquinas a las que debe someterse la
materia textil para conseguir el producto adecuado.

CE4.5 A partir de un supuesto practico de un proceso de fabricacion de producto textil
debidamente caracterizado:

— Determinar las operaciones y métodos de produccién posibles.
— Identificar pardmetros que se deben medir durante el proceso.
— Proponer secuencias de operaciones previstas.

— Generar la documentacién necesaria en el soporte demandado.

Determinar las operaciones de ennoblecimiento a que debe ser sometido el articulo
textil para cumplir las caracteristicas técnicas y de calidad

CE5.1 Describir los distintos tratamientos de ennoblecimiento textil: preparacion, tintura,
aprestos y acabados.

CE5.2 Relacionar las operaciones de tintura y apresto con el efecto conseguido sobre los
tejidos y los productos utilizados.

CE5.3 Relacionar las operaciones de acabado y maquinas utilizadas para lograr el efecto
deseado sobre el tejido.

CE5.4 Describir las operaciones a que deben ser sometidos los tejidos segun las
caracteristicas exigidas por el disefio artistico o técnico.

CE5.5 A partir de un supuesto practico de determinacién de ennoblecimiento de un
producto debidamente caracterizado:

— Determinar las operaciones y métodos de produccién posibles.
— Identificar pardmetros que se deben medir durante el proceso.
— Proponer secuencias de las operaciones previstas.

— Generar la documentacién necesaria en el soporte demandado.
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Analizar la informacién técnica generada en un proceso de produccién textil tipo
y su relacién con el plan de calidad

CE6.1 Analizar los documentos y las fichas de produccién necesarias en diferentes procesos
productivos.

CE®6.2 Identificar los tipos de ensayos de control de calidad de los diferentes procesos
textiles.

CE®6.3 Describir los procedimientos que garantizan el cumplimiento del plan de calidad.

Utilizar los servicios disponibles en la red y aplicaciones informaticas de base de
datos que permitan locali-zar, consultar, actuali-zar y presentar informa-cién como
referente para la gestion de produccién y calidad de productos y procesos textiles

CE7.1 Describir las principales fuentes y canales de informacion utilizados en las empresas
para la obtencion de una base documental que apoye y suministre datos para la gestion de
los distintos procesos de fabricacion de la industria textil.

CE7.2 Explicar las prestaciones de la aplica-cion de base de datos que permitan consultar,
procesar, editar y archivar la informacién referente al sector textil.

CE7.3 Ante un supuesto practico de busqueda de informacién sobre el sector textil
perfectamente caracterizado:

— Recurrir a las fuentes de informacién adecuadas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restricciéon adecuados.
— Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Registrar y guardar la informacién utilizada.

Interpretar los planes de seguridad de riesgos laborales y medioambientales en la
industria textil

CE8.1 Analizar los riesgos en los diferentes campos de la industria textil, tanto laborales
como medioambientales.

CE8.2 Interpretar los planes de prevencién y las posibles medidas correctivas, preventivas
y de mejora de la seguridad que se pueden aplicar.

CE8.3 Relacionar las diferentes responsabilidades y actuaciones que se deben cumplir seguin
el trabajo que se realice en la empresa.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.3; C2 respecto al CE2.6; C4 respecto al CE4.5; C5 respecto al CE5.5;
C6 respecto al CE6.2; C7 respecto al CE7.3.

Otras capacidades

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién y sus procesos.
Adaptarse a la organizacién integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales.
Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.
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Contenidos

Fibras

Clasificacion de las fibras textiles. Caracteristicas y aplicaciones.
Esquema general de obtencion.
Ensayos de identificacion de fibras textiles, andlisis cualitativo y cuantitativo.

Hilos

Clasificacion de los hilos, caracteristicas, estructuras, propiedades y aplicaciones.
Proceso general de obtencion.

Productos y subproductos de la hilatura.

Ensayos de identificacion de los principales parametros de los hilos. Aplicaciones.

Telas no tejidas

Clasificacion de las telas no tejidas: caracteristicas, estructuras y representacion.
Proceso general de obtencién.
Ensayos de identificacion de principales pardmetros de las telas no tejidas. Aplicaciones.

Tejidos de punto y de calada

Clasificacion de los tejidos, caracteristicas, estructuras y representacion.
Proceso general de obtencién.

Productos y subproductos de la tejeduria.

Ensayos de identificacion de principales pardametros de los tejidos.
Aplicaciéon de los tejidos a los articulos textiles.

Ennoblecimiento textil

Esquema general de los procesos de ennoblecimiento.

Proceso de preparacién, blanqueo, tintura y estampacion.

Aprestos: productos quimicos utilizados y caracteristicas conferidas.

Acabados, operaciones y caracteristicas conferidas.

Legislacion Comunitaria y espafola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias
peligrosas.

Proceso general de fabricacion

Caracteristicas de los diferentes sistemas.
Anélisis funcional de sistemas de fabricacién.
Orden y secuencia de las operaciones para la fabricacién de hilo, tejidos y ennoblecimiento.

Control y ensayo de los parametros de productos textiles
Normativa especifica para ensayos.

Aparatos y equipos para ensayos fisico-quimicos.

Ensayos para la medicion de parametros de las fibras, hilos y tejidos.

Control de calidad

Control de calidad en proceso.
Control de calidad de hilos, tejidos y productos intermedios.
Normativas referentes a etiquetado ecolégico.
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Aplicaciones informaticas

Internet.

Base de datos.

Buscadores de informacion. Tipos y utilidades.
Importaciéon de informacion.

Archivo de la informacién.

Seguridad y salud en la empresa

Normas de seguridad y medioambiental.

Planes de seguridad y salud en las empresas textiles.
Medidas preventivas y correctivas.

Riesgos laborales y medioambientales en la industria textil.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula técnica textil de 60 m?.
— Laboratorio de anélisis de 60 m?.

— Laboratorio de ensayos de 60 m?.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con las materias, productos
y procesos textiles, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero técnico y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2

C1:

Disefio de tejidos y articulos de punto

Nivel: 3

Codigo: MF0454_3

Asociado a la UC: Realizar el disefio técnico de tejidos de punto asegurando su viabilidad.
Duracién: 90 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Manejar con eficacia las fuentes de informacién para analizar tendencias de moda
aplicables al disefio de productos de tejidos de punto

31



C2:

C3:

C4.

C5:

32

CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

TCP144_3
Disefio técnico
de tejidos de
punto

CE1.1 Identificar las diferentes fuentes de informacion realizando un andlisis profundo
de las mismas.

CE1.2 Transformar esta informacién en bocetos Utiles para ser convertidos en tejidos
de punto.

CE1.3 Extraer una colorteca actualizada segun tendencias.

Dominar el uso del color para su aplicacién en los disefios de tejidos de punto

CE2.1 Interpretar y combinar de forma armonica los colores, siguiendo las tendencias
de moda, utilizando los colores de la colorteca.

CE2.2 Obtener muestras de matices y tonalidades a partir de los colores de tendencias
de modas para lograr efectos sobre los tejidos de punto.

CE2.3 Realizar una coleccién completa de un mismo disefio con cambios de colores que
puedan ser competitivos.

Efectuar el disefio técnico y tratamiento de la imagen utilizando programas
informéaticos de disefio

CE3.1 Interpretar el funcionamiento y caracteristicas de equipos y programas informaticos
a partir de la documentacion técnica y manuales de usuario:

— Tipo de software especifico utilizado.
— Equipos y herramientas.

CE3.2 Realizar dibujos, susceptibles de ser tejidos de punto, a partir de tendencias
identificadas de moda.

CE3.3 Mejorar, rectificar y diversificar el dibujo original mediante el programa de
tratamiento de imagenes.

CE3.4 En un supuesto practico, a partir de ideas aportadas por creativos, efectuar dibujos
de tejidos de punto.

CE3.5 En supuesto practico, caracterizado por un disefio dado, realizar la simulacién en tres
dimensiones con diferentes disposiciones de color.

Modificar el disefio técnico del producto de tejido de punto, consiguiendo su
viabilidad

CE4.1 Realizar propuestas de especificaciéon técnica en el disefio con detalles e informacién
suficiente para el desarrollo.

CE4.2 Analizar los parametros que influyen en el producto para la viabilidad del proceso.

CE4.3 En supuesto practico de modificar el disefio técnico en tejido de punto, para lograr
su viabilidad:

— Resolver problemas aportando condiciones y/o soluciones distintas, al disefio técnico
original.

— Identificar y determinar las especificaciones técnicas de preparacion y tejeduria.
— Identificar y determinar los materiales y los medios de producciéon necesarios.

Elaborar muestras o prototipos de tejido de punto por recogida y/o por urdimbre,
con la finalidad de adaptarlos al proceso de produccion
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CE5.1 Analizar los parametros que se deben controlar en una muestra o prototipo.

CE5.2 Efectuar muestras o prototipos de tejidos de punto, a partir de las especificaciones
técnicas definidas:

— Identificar las materias primas especificadas en el disefio técnico.

— Utilizar las maquinas y equipos definidos.

— Realizar la fabricaciéon de la muestra conforme a las especificaciones.
CE5.3 Identificar posibles adaptaciones de la muestra al dibujo original.

CE5.4 Proponer la mejora del proceso de fabricacién del tejido o prenda de punto, con el
fin de optimizar la produccién y ajustarlo al proceso productivo tipo.

CE5.5 Observar la muestra o prototipo de tejido de punto y su proceso de fabricacién para
extraen conclusiones:

— Comprobar gue la muestra realizada se ajusta a las especificaciones.

— Ajustar y realizar las rectificaciones adecuadas para la adaptaciéon de la muestra al
boceto original.

— Obtener posibles modificaciones en el proceso o en la definicion de los pardmetros de
fabricacién, para mejorar la relacion coste/calidad.

— Definir materias primas que resulten mas apropiadas que las previstas inicialmente.
— Conseguir la viabilidad del disefio técnico inicial o, en su caso, la modificacién del mismo.

Disefiar y planificar el tejido o prenda de tejido de punto

CE®6.1 Relacionar el producto disefado, con las maquinas y equipos necesarios, valorando
la inversion necesaria.

CE6.2 A partir de un supuesto practico de fabricacidon de un nuevo tejido de punto
definido:

— Comparar y valorar las posibilidades de fabricacion.

— Acordar las posibles modificaciones para acoplarlo a la realidad productiva de la
empresa, con una determinada configuracién productiva.

CE6.3 A partir de un supuesto practico, calcular el precio de un producto de punto:

— Evaluar las posibilidades de mercado.

— Realizar la estimacién de ventas.

— Estimar el beneficio econémico que se pueda obtener con la fabricacion del producto.
CE6.4 A partir de un supuesto préactico, definir y estandarizar un producto de punto:

— Comparar el nuevo producto con los estandares.

— Obtener pautas que se deben seguir para lograr un producto similar al estandar.

CE6.5 A partir de un supuesto practico, gestionar la elaboracién de un tejido de punto en
cada una de las siguientes fases:

— Planificacién, disefio, desarrollo y lanzamiento.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.2 y CE1.3; C2 respecto al CE2.2 y CE2.3; C3 respecto al CE3.3y CE3.4;
C4 respecto al CE4.3; C5 respecto al CE5.2 y CE5.5; C6 respecto al CE6.2, CE6.3, CE6.4 y
CE6.5.

33



34

CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

TCP144_3
Disefio técnico
de tejidos de
punto

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Trasmitir informacion con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.

Contenidos

Informacién referente a tejidos de punto

Informacién gréafica. Manejo de Internet.

Ferias nacionales e internacionales.

Funcionamiento de hemerotecas y videotecas.

Anadlisis de las fuentes de informacion

Metodologia y analisis de tendencias.

Diferencias de estética.

Prospeccion y seguimiento de tendencias socioculturales de aplicacion al sector industrial.
Sociologia de la moda.

El color: importancia, tipos y mezclas

Gestion del color para la coleccion. Colores graficos, normas internacionales.
Naturaleza de la luz. Espectro electromagnético.

Filosofia de la vision. Espacio cromatico.

Teorfa del color. Sintesis aditiva y sustractiva del color.

Factores que afectan a la percepcién del color.

Elaboracion de cartas de colorido.

Armonias y mezclas no equilibradas.

Medicion e igualacion textil.

Tratamiento de la imagen y el disefio de tejidos de punto

Anélisis de la forma.

Sistemas de representacion.

Composicién y sintesis de la imagen.

Teoria de la estética.

Principales aplicaciones industriales del tratamiento de imagen.

Aplicaciones informaticas en el campo del tejido de punto

Periféricos de entrada y salida, software y hardware especifico. Conceptos que intervienen.
Disefo asistido por ordenador.

Manejo de programas de disefio y simulacion.

Elaboracion y aplicacion de los programas de simulacion de tejidos.

Fichas técnicas de producto e imagen: estilo, color, tejidos, especificaciones de producto.

Elaboracién de muestras de tejido de punto

Principales datos técnicos de los tejidos referidos al disefo.
Proceso de realizacion de muestras.
Limites de las maquinas, relacién con el disefio.

Planificacion y comercializacion del producto en tejido de punto

Estudio y segmentacién de mercados, nuevas ideas y productos.
Definicion del producto, aspectos técnicos y de disefo.



INSTITUTO NACIONAL DE LAS CUALIFICACIONES

TCP144_3
Disefo técnico
de tejidos de
punto

Cualidades del producto, recursos de elaboracion.
Lanzamiento de los productos, marcas comerciales.
Técnicas de andlisis de la competencia.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula técnica textil de 60 m2.

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el disefo técnico y del
producto de punto, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de ingeniero técnico y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3

C1:

Procesos de fabricacién de tejidos de punto

por trama

Nivel: 3

Codigo: MF0455_3

Asociado a la UC: Adaptar el proceso y definir los procedimientos de fabricacion de tejidos

de punto por trama.
Duracién: 150 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Analizar y definir estructuras, y los ligados de los tejidos de punto por trama

CE1.1 Interpretar, nombrar y representar los distintos tipos de ligamentos.
CE1.2 Clasificar los tejidos de punto por trama, segln su estructura.

CE1.3 A partir de un caso practico de definicion de tejido de punto por trama para su
fabricacion:

— Identificar sus caracteristicas técnicas.

— Definir su estructura: ligamento, disposiciones de hilos.
— Representar y simular su disefio.

— Evaluar la estructura y la estética de tejido.
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— Describir el método de produccion requerido.
— Representar la programacion

Analizar los procesos de ennoblecimiento textil y su relacién con las caracteristicas
aportadas a los tejidos de punto por trama o recogida

CE2.1 Describir los procesos basicos de ennoblecimiento textil.

CE2.2 Explicar las operaciones de apresto relacionando el proceso y la secuencia que se
debe utilizar para conseguir el efecto deseado.

CE2.3 Explicar las operaciones de acabado relacionando el proceso y la secuencia que se
debe utilizar para conseguir el efecto deseado.

CE2.4 A partir de un supuesto practico de tejido de punto, debidamente caracterizado,
especificar los tratamientos de ennoblecimiento:

— Identificar las caracteristicas exigidas en el disefio artistico o técnico.
— Establecer los tratamientos que se deben aplicar.

Establecer el proceso industrial que se debe seguir para conseguir tejidos de punto
por recogida, controlando el proceso para que se ajuste al disefio demandado

CE3.1 Describir los procedimientos de fabricacion de forma ordenada, detallando las
variables o parametros de cada paso del proceso o de la maquina utilizada necesaria para
conseguir un determinado tejido.

CE3.2 Explicar las disposiciones necesarias para preparar los hilos de urdimbre, segun
disefio.

CE3.3 Analizar el funcionamiento de los érganos operadores de las maquinas con facultad
para el cambio de los aspectos del disefio.

CE3.4 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y maquinas para conseguir un disefio
determinado.

CE3.5 Realizar la descripciéon de los procesos industriales de fabricacion de una forma
ordenada y con la informacién correctamente detallada.

CE3.6 A partir de casos practicos de produccion de tejido de punto por recogida:
— Establecer los parametros de la maquinaria para la preparacion y el tisaje.
— Disefar las operaciones de preparacion y tisaje.
— Realizar las operaciones de fabricacion de muestras.
— Comprobar que el tejido se ajusta a los parametros de disefio y calidad.
— Corregir las anomalias o desviaciones del boceto original en el tejido.
CE3.7 A partir de una muestra de tejido de punto:

— Identificar y describir el proceso completo para su obtencién, asi como la materia
prima, hilos y otros.

— Identificar las maquinas y los procesos por los que tienen que pasar para que se
adecue, hasta obtener el tejido deseado.

Manejar programas de disefio de tejidos de punto de maquinas tricotosas

CE4.1 Observar el funcionamiento de los programas informaticos especificos.
CE4.2 Utilizar los diferentes programas informaticos al nivel de usuario.
CE4.3 A partir de un caso practico de manejar programas y tratar un boceto real:
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— Transformar el dibujo en ligamentos, consiguiendo la programacion técnica de la
maquina.

— Realizar diferentes combinaciones de colores.

— Realizar transformaciones simples con el objetivo de conseguir coordinados.

— Transmitir 6rdenes en el formato adecuado al sistema informatico de la maquina.
CE4.4 Poner a punto los equipos, materiales y sistemas informaticos.

CE4.5 Manejar con soltura todos los equipos informéaticos como impresoras, plotter,
escaner y otros.

CE4.6 Instalar y mantener en estado operativo los equipos informaticos.

Manejar programas de disefio de tejidos de punto de maquinas circulares
de pequefio y gran didmetro

CE5.1 Observar el funcionamiento de los programas informaticos especificos.
CE5.2 Utilizar los diferentes programas informaticos al nivel de usuario.
CE5.3 A partir de un caso practico de manejar programas y tratar un boceto real:

— Transformar el dibujo en ligamentos, consiguiendo la programacion técnica
de la maquina.

— Realizar diferentes combinaciones de colorido.

— Realizar transformaciones simples con el objetivo de conseguir coordinados.

— Transmitir 6rdenes en el formato adecuado al sistema informatico de la maquina.
CE5.4 Poner a punto los equipos, materiales y sistemas informaticos.

CE5.5 Manejar con soltura todos los equipos informaticos como impresoras, plotter,
escaner y otros.

CE5.6 Instalar y mantener en estado operativo los equipos informaticos.

Observar los terminales de las maquinas de tejido de punto y transmitirle las
6rdenes de disefio en formato informatico apropiado

CE6.1 Identificar los diferentes terminales de las maquinas tricotosas rectilineas, circulares
y especiales.

CE6.2 Transformar los datos técnicos de los ligamentos en la programacién del formato
adecuado para los diferentes tipos de maquinas.

CE®6.3 Interpretar la informacion y modificar las érdenes para realizar el tejido o producto
demandado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.3; C2 respecto al CE2.4; C3 respecto al CE3.6 y CE3.7; C4 respecto al
CE4.3, CE4.4 y CE4.5; C5 respecto al CE5.3, CE5.4 y CE5.5; C6 respecto al CE6.2 y CE6.3.

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.
Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizaciéon y sus procesos.
Trasmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.
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Contenidos

Estructura de tejidos de punto por trama

Ligamentos y estructuras.

Dibujos y efectos de color.

Tipos de mallas. Representacién grafica de ligamentos.

Ligamentos de una o dos fonturas.

Programacién de ligamentos, selecciones y movimientos de agujas.
Puesta en carta de tejidos, elaboracion de ficha técnica.

Aplicaciones informaticas en los tejidos de punto por trama

Periféricos de entrada y salida, software y hardware especifico. Conceptos que intervienen.
Principales programas informaticos. Funcionamiento y manejo.

Funcionamiento y puesta a punto de las herramientas informaticas.

Impresoras y trazador (plotter). Simulacion de texturas.

Aplicaciones de programas informaticas.

Parametros de los tejidos de punto por trama

Operaciones de preparacion para el tisaje: trascanado, bobinado, purgado, lubrificado y
parafinado.

Operacion de tejer.

Parametros de proceso: densidad de tejido, gramaje del tejido, elasticidad, estabilidad
dimensional, dibujo y dimensiones del tejido o prenda, entre otros.

Aplicaciones programas informaticos en maquinas de tejeduria de punto por
trama

Programas informaticos de tejeduria y programacion.
Funcionamiento y manejo de programas.

Terminales informaticos de las maquinas.

Introduccion de datos en las maquinas. Puesta en carta.
Maquinas de tejeduria por trama: tricotosas, cotton.
Maquinas circulares pequefno y gran didametro.

Procesos y procedimientos de tejeduria de punto por trama

Especificaciones técnicas de productos, normas de trabajo.
Métodos establecidos. Informes técnicos.

Fichas técnicas y 6rdenes de fabricacion.

Manuales de produccion y de calidad.

Relacién de maquinas e instrucciones técnicas de éstas.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de tejeduria de punto por trama o recogida de 150 m2.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el proceso y procedimiento
de fabricacion de tejidos de punto por trama, que se acreditard mediante una de las
formas siguientes:
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— Formacion académica de ingeniero técnico y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4

C1:

C2:

Procesos de fabricacién de tejidos de punto

por urdimbre

Nivel: 3

Codigo: MF0456_3

Asociado a la UC: Adaptar el proceso y definir los procedimientos de fabricacion de tejidos
de punto por urdimbre.

Duracién: 150 horas

Capacidades y Criterios de Evaluacién

Analizar y definir estructuras y los ligados de los tejidos de punto por urdimbre

CE1.1 Interpretar, nombrar y representar los distintos tipos de ligamentos.
CE1.2 Clasificar los tejidos de punto segun su estructura.

CE1.3 A partir de un caso practico de definicion de tejido de punto por urdimbre para su
fabricacion:

— Identificar sus caracteristicas técnicas.

— Definir su estructura: ligamento, disposiciones de hilos.
— Representar y simular su disefio.

— Evaluar la estructura y la estética de tejido.

— Describir el método de produccion requerido.

— Representar la programacién.

Analizar los procesos de ennoblecimiento textil y su relacién con las caracteristicas
aportadas a los tejidos de punto por urdimbre

CE2.1 Describir los procesos basicos de ennoblecimiento textil.

CE2.2 Explicar las operaciones de apresto relacionando el proceso y la secuencia que se
debe utilizar para conseguir el efecto deseado.

CE2.3 Explicar las operaciones de acabado, relacionando el proceso y la secuencia que se
debe utilizar para conseguir el efecto deseado.

CE2.4 A partir de un supuesto practico de tejido de punto por urdimbre, debidamente
caracterizado, especificar los tratamientos de ennoblecimiento:
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— Identificar las caracteristicas exigidas en el disefo artistico o técnico.

— Establecer los tratamientos que se deben aplicar.

Establecer el proceso industrial que se debe seguir para conseguir tejidos de punto
por urdimbre, controlando el proceso para que se ajuste al disefio demandado

CE3.1 Describir los procedimientos de fabricacion, de forma ordenada, detallando las
variables o parametros de cada paso del proceso o de la maquina utilizada, necesaria para
conseguir un determinado tejido.

CE3.2 Explicar las disposiciones necesarias para preparar los hilos de urdimbre, segun
disefio.

CE3.3 Analizar el funcionamiento de los érganos operadores de las maquinas con facultad
para el cambio de los aspectos del disefio.

CE3.4 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y maquinas para conseguir un disefio
determinado.

CE3.5 Realizar la descripcion de los procesos industriales de fabricacion de una forma
ordenada y con la informacién correctamente detallada.

CE3.6 A partir de casos practicos de produccion de tejido de punto por urdimbre:
— Establecer los pardmetros de la maquinaria para la preparacién y el tisaje.
— Disefar las operaciones de preparacion y tisaje.
— Realizar las operaciones de fabricacion de muestras.
— Comprobar que el tejido se ajusta a los pardmetros de disefio y calidad.
— Corregir las anomalias o desviaciones del boceto original en el tejido.
CE3.7 A partir de una muestra de tejido de punto por urdimbre:

— Identificar y describir el proceso completo para su obtencién, asi como la materia
prima, hilos y otros.

— Identificar las maquinas y los procesos por los que tienen que pasar para que se
adecue, hasta obtener el tejido deseado.

Manejar programas de disefio de tejidos de punto para maquinas Kette

CE4.1 Conocer el funcionamiento de los programas informaticos especificos.
CE4.2 Utilizar los diferentes programas informaticos al nivel de usuario.
CE4.3 A partir de un boceto real:

— Transformar el dibujo en ligamentos, consiguiendo la programacion técnica de la
maquina.

— Realizar transformaciones simples con el objetivo de conseguir variantes.

— Ser capaz de transmitir estas 6érdenes en el formato adecuado al sistema informatico
de la maquina.

CE4.4 Poner a punto los equipos, materiales y sistemas informaticos.

CE4.5 Manejar con soltura todos los equipos informaticos como impresoras, plotter,
escaner y otros.

CE4.6 Instalar y mantener en estado operativo los equipos informaticos.

Manejar programas de disefio de tejidos de punto para maquinas Raschel,
“Crochet” y circulares de urdimbre
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CE5.1 Conocer el funcionamiento de los programas informaticos especificos.
CE5.2 Utilizar los diferentes programas informaticos al nivel de usuario.
CE5.3 A partir de un disefio real:

— Transformar el dibujo en ligamentos, consiguiendo la programacion técnica de la
maquina.

— Realizar diferentes combinaciones de colorido.
— Realizar transformaciones simples con el objetivo de conseguir coordinados.

— Ser capaz de transmitir estas érdenes en el formato adecuado al sistema informatico
de la maquina.

CE5.4 Poner a punto los equipos, materiales y sistemas informaticos.

CE5.5 Manejar con soltura todos los equipos informaticos como impresoras, plotter,
escaner y otros.

CE5.6 Instalar y mantener en estado operativo los equipos informaticos.

Observar los terminales de las maquinas de tejido de punto por urdimbre
y transmitirle las érdenes de disefio en formato informatico apropiado

CE6.1 Identificar los diferentes terminales de las maquinas Kette, Raschel, “Crochet”
y circulares de urdimbre.

CE6.2 Transformar los datos técnicos de los ligamentos en la programacién del formato
adecuado para los diferentes tipos de maquinas.

CE6.3 Interpretar la informaciéon y modificar las 6rdenes para realizar el tejido o producto
demandado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo

C1 respecto al CE1.3; C2 respecto al CE2.4; C3 respecto al CE3.6 y CE3.7; C4 respecto al

CE4.3, CE4.4 y CE4.5; C5 respecto al CE5.3, CE5.4 y CE5.5; C6 respecto al CE6.2 y CE6.3.

Otras capacidades

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.
Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién y sus procesos.
Trasmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.

Contenidos

Estructura de tejidos de punto por urdimbre

Ligamentos y estructuras.

Dibujos y efectos de color.

Tipos de mallas, entremallas y tramas.

Representacion gréfica de ligamentos.

Combinacién de ligamentos: superposiciones.
Programacién de ligamentos, elaboracién de cadenas.
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Aplicaciones informaticas en los tejidos de punto por urdimbre

Periféricos de entrada y salida, software y hardware especifico. Conceptos que intervienen.
Principales programas informaticos. Funcionamiento y manejo.

Funcionamiento y puesta a punto de las herramientas informaticas.

Impresoras y trazador (plotter). Simulacién de texturas.

Aplicaciones de programas informaticos.

Parametros de los tejidos de punto por urdimbre

Operaciones de preparacion para el tisaje, pardmetros de urdido: ancho de faja, velocidad,
tensién del hilo, nimero de metros y vueltas, perimetro del plegador, entre otros.
Operacion de tejer.

Parametros de proceso: densidad de tejido, gramaje del tejido, elasticidad, estabilidad
dimensional, dibujo y dimensiones del tejido o prenda, entre otros.

Aplicaciones programas informaticos en maquinas de tejeduria por urdimbre

Programas informaticos de tejeduria y programacion.
Funcionamiento y manejo de programas

Terminales informaticos de las maquinas.

Introducciéon de datos en las maquinas. Puesta en carta.
Maquinas de tejeduria por urdimbre: Kette, Raschel.
Circulares de pequefno didmetro, Crochet.

Procesos y procedimientos de tejeduria de punto por urdimbre

Especificaciones técnicas de productos, normas de trabajo.
Métodos establecidos. Informes técnicos.

Fichas técnicas y 6rdenes de fabricacion.

Manuales de produccion y de calidad.

Relacion de maquinas e instrucciones técnicas de éstas.

Requisitos basicos del contexto formativo

Espacios e instalaciones
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de tejeduria de punto por urdimbre de 150 m?.

Perfil profesional del formador

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el proceso y procedimiento
de fabricacion de tejidos de punto por urdimbre, que se acreditard mediante una de las
formas siguientes:

— Formaciéon académica de ingeniero técnico y de otras de superior nivel relacionadas
con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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Glosario

Catalogo Modular de Formacion Profesional

Conjunto de médulos formativos asociados a las diferentes unidades de competencia de
las cualificaciones profesionales. Proporciona un referente comuin para la integracion de las
ofertas de formacion profesional que permita la capitalizacion y el fomento del aprendizaje
a lo largo de la vida.

Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales

Es el instrumento del Sistema Nacional de las Cualificaciones y Formaciéon Profesional que
ordena las cualificaciones profesionales, susceptibles del reconocimiento y acreditacién,
identificadas en el sistema productivo en funcién de las competencias apropiadas para el
ejercicio profesional.

Competencia general
Describe de forma abreviada el cometido y funciones esenciales del profesional.

Competencia profesional
Conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de la actividad
profesional conforme a las exigencias de la produccion y el empleo.

Contexto profesional

Describe, con caracter orientador, los medios de produccién, productos y resultados del
trabajo, informacién utilizada o generada y cuantos elementos de analoga naturaleza se
consideren necesarios para enmarcar la realizacién profesional.

Criterios de Realizacion (CR)

Expresan el nivel aceptable de la realizacion profesional que satisface los objetivos de las
organizaciones productivas y constituye una guifa para la evaluacion de la competencia
profesional.

Cualificacion profesional

Conjunto de competencias profesionales con significacién para el empleo que pueden ser
adquiridas mediante formaciéon modular u otros tipos de formacién, asi como a través de la
experiencia laboral.

Entorno profesional
Indica, con caracter orientador, el ambito profesional, los sectores productivos y las
ocupaciones o puestos de trabajo relacionados.

Especificaciones de la formacion

Se expresaran a través de las capacidades y sus correspondientes criterios de evaluacion, asf
como los contenidos que permitan alcanzar dichas capacidades. Se identificaran, ademas,
aquellas capacidades cuya adquisicién deba ser, en su caso, completada en un entorno real
de trabajo. Constaran también los requisitos basicos del contexto de la formacion, para que
ésta sea de calidad.
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Familia profesional
Conjunto de cualificaciones en las que se estructura el Catalogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, atendiendo a criterios de afinidad de la competencia profesional.

Modulo formativo

El bloque coherente de formacién asociado a cada una de las unidades de competencia que
configuran la cualificacién. Constituye la unidad minima de formacién profesional
acreditable para establecer las ensefianzas conducentes a la obtencion de los Titulos de
Formacion Profesional y los Certificados de Profesionalidad.

Niveles de cualificacion profesional

Son los que se establecen atendiendo a la competencia profesional requerida por las
actividades productivas con arreglo a criterios de conocimientos, iniciativa, autonomia,
responsabilidad y complejidad. Los niveles se definen de uno a cinco, siendo el uno el mas
basico y el cinco el que exige mayor grado de cualificacion del trabajador.

Realizaciones Profesionales (RP)
Elementos de la competencia que establecen el comportamiento esperado de la persona, en
forma de consecuencias o resultados de las actividades que realiza.

Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional

Conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de la formacién profesional, a través del Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacion de las correspondientes competencias
profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profesional y social de las personas

y se cubran las necesidades del sistema productivo.

Unidad de competencia

El agregado minimo de competencias profesionales, susceptible de reconocimiento y
acreditaciéon parcial, a los efectos previstos en el articulo 8.3 de la Ley Organica 5/2002,
de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional.
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ANEXO |

Grupo de trabajo de la Familia Profesional

Responsables del grupo de trabajo

Jefa de Grupo: Dominga Martinez Arrillaga
Secretaria Técnica: Maria Rosario Lorenzo Mufioz
Coordinadora Metodoldgica: Elena-Carolina Sancho Gémez

Expertos tecnologicos

Hilatura y tejeduria de calada: Ferran Soldevila Grau

Centro de trabajo: Fundacion Privada CETEMMSA - CETEX. Mataré (Barcelona)
Organizacién proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnoldgica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Géneros de punto: Jordi Planaguma Vila

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica de Tejidos de Punto (EUETTP).
Canet de Mar. Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Ennoblecimiento textil: José Maria Canal Arias

Centro de trabajo: Escuela Universitaria de Ingenieria Técnica (EUETIT). Terrassa.
Universidad Politécnica de Cataluna (Barcelona)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Curtidos: Ramoén Cuni Homs

Centro de trabajo: Colomer Munmay, S.A. Vic (Barcelona)

Organizacién proponente: CC.00. Federacion de Industrias Textil-Piel, Quimicas y Afines de
Comisiones Obreras (FITEQA - CC.00.) (Madrid)

Diseflo, modelismo y patronaje: Pedro Armisén Bobo
Centro de trabajo: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid
Organizaciéon proponente: INDUYCO - Industrias y Confecciones, S.A. Madrid

Confeccién: Luciano Busquets Oto

Centro de trabajo: ASINTEC. Centro Tecnoldgico de la Confecciéon Talavera de la Reina
(Toledo)

Organizacién proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid
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Fabricaciéon de calzado: Vicente Segarra Orero

Centro de trabajo: Instituto Tecnoldgico del Calzado y Conexas (INESCOP) (Vall d'Uixo,
Castellon)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnoldgica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologia. Madrid

Peleteria y confeccion en ante y napa: Teresa Cormenzana Garro
Centro de trabajo: Peleteria Sanfor, S.A. San Sebastian (Guipuzcoa)
Organizacion proponente: OEEP Organizacion Empresarial Espafiola de Peleteria. Madrid

Artesania en textil y piel: Ana Schoebel Orbea

Centro de trabajo: Instituto del Patrimonio Histérico Espafiol. Direccion General de Bellas
Artes y Bienes Culturales. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Expertos formativos

Procesos y productos de textil, confeccion y piel: Daniel Palet Alsina

Centro de trabajo: Centro Técnico de Hilatura. Universidad Politécnica de Catalufa.
Terrassa, Barcelona

Organizacion proponente: Consejo Intertextil Espafiol (CIE) (Barcelona)

Produccion textil, hilatura y tejeduria: Javier Muioz Giner

Centro de trabajo: AITEX. Instituto Tecnolégico Textil. Alcoy (Alicante)

Organizacion proponente: Direccion General de Politica Cientifica y Tecnolégica. Ministerio
de Ciencia y Tecnologfa. Madrid

Tratamientos fisicoquimicos: Juan Bautista Ovejero Escudero

Centro de trabajo: Escuela Técnica Superior de Ingenieria Industrial (ETSII). Universidad de
Salamanca. Béjar (Salamanca)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacién y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Patronaje y confecciéon: M® del Carmen Puelles Redondo

Centro de trabajo: IES “Santa Engracia”. Madrid

Organizacion proponente: Ministerio de Educacién y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)

Fabricaciéon de calzado y marroquineria: Miguel Angel Cordén Miranda

Centro de trabajo: IES. “Virgen de Vico” (Arnedo, La Rioja)

Organizacion proponente: Ministerio de Educacion y Ciencia. Instituto Nacional de las
Cualificaciones (Madrid)
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Organizaciones que han realizado
observaciones en el contraste externo
de la cualificacion

Asociacion de Empresarios Textiles de la Comunidad Valenciana (ATEVAL). Comunidad
Valenciana (Onteniente, Valencia)

Federacion de Industrias Textil-Piel, Quimicas y Afines de Comisiones Obreras
(FITEQA - CC.00.) (Madrid)

Instituto de Formacién y Estudios Sociales (IFES) - Unién General de Trabajadores (UGT)
(Galicia)

Instituto de Educacion Secundaria Sivera Font. Consejeria de Cultura, Educacion y Deportes.

Direccién General de Ensefianza (Canals, Valencia)

Instituto de Educacion Secundaria n° 1 Gijén (Asturias). Consejerfa de Educacién y Ciencia.
Gobierno del Principado de Asturias
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